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IMPROVED SOLUTIONS PORTUGAL

1.1 Constructeur

Constructeur: Improved Solutions Portugal Unipessoal Lda
Adresse: Rua da Helipiesta n? 621 - Algeriz

3730-266 Vale de Cambra

Vale de Cambra — Portugal

Téléphone: +351 256 472 138
E-mail: isp@inoxpa.com

1.2 Description de l'appareil

L'équipement présenté dans ce projet est un une skid avec tuyaux et components.

Tous les matériaux et les composants en contact direct avec le produit sont en acier

inoxydable 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2 (H)).

Processus de fabrication

Toutes les soudures ont été faites selon les spécifications des procédures de soudage

qualifiés et processus certifiés. Les soudures ont été réalisées par des soudeurs qualifiés.

Les viroles ont été laminées a froid, et des matériaux de coupe a l'aide de plasma ou

coupe mécanique.
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1.3 Exigences de sécurité

Exigences de sécurité prises en compte pour la construction :

SITUATION RISQUE EXIGENCES ASSUMEES
TRANSPORT Chutes, chocs. Amarrage et mouvement propre.
Feu extérieur Matériels incendie, dispositif anti-incendie,(extincteurs)

. L'utilisation de matériaux résistant a la rupture, a la
Risques de rupture o ] o
corrosion, a I'abrasion, le vieillissement et le brasage

. Elimination des arétes vives, des angles et des surfaces a
Risques de coupure o
forte rugosité.

Accumulation de matieres solides Purge

Risques de brulures Signalisation de risque de brulures

Matériaux non inflammable

eu Hypotheése que les extincteurs seront placés a proximité
FONCTIONNEMENT du réservoir
Corrosion Matériaux résistant a la corrosion
Corrosion Matériaux résistant a la corrosion
Démontage des pieces, ce qui permet un nettoyage et
une désinfection facile
Risques  d'infection ou de
contagion
Les surfaces internes sont congues avec une inclinaison
permettant un nettoyage et une désinfection parfaites.
Le flux de produits de nettoyage pour l'extérieur sans
retenues.
Accés par trou d'homme aux dimensions appropriées
(entretien réalisé par un personnel qualifié).
MAINTENANCE Risque de coupure

Elimination des arétes vives, des angles et des surfaces a
forte rugosité.
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Prudence

e Assurez-vous que toutes les fonctions de sécurité sont installées et
fonctionnent correctement.

e Fonctionner avec le réservoir uniquement lorsque toutes les
connexions sont correctement connectées ou fermées

e NE PAS ouvrir les raccords lorsque le réacteur fonctionne

e Débranchez toujours l'alimentation électrique pour les activités
d'entretien

e En cas de doute, contacter INOXPA personnes pour les aider a
I'exploitation, I'entretien ou la manipulation des activités.
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1.4 Instructions pour le transport, le montage, la mise en service,
I'entretien et le nettoyage

TRANSPORT

Toutes les conditions de transport et I'élévation des objets doivent étre
prises en considération (ex. nettoyage / endroit dégagé, la vérification
de tous les cables et les raccords, toutes les opérations effectuées par
un personnel spécialisé).

Les procédures de levage doivent étre en adéquation avec le poids et le volume de
I'appareil. Les travaux de transport doivent étre effectué par du personnel diment

autorisés.

MONTAGE
La mise en service doit étre effectuée par un personnel spécialisé.
Toutes les activités électriques doivent étre effectuées par du personnel spécialisé,

conformément a la législation / des normes applicables et toute la documentation

technique doit toujours étre disponible pour les techniciens.
Lorsque vous soulevez le réservoir, assurez-vous qu'il soit compléetement vide.

Cet équipement n'a pas été spécialement congu pour une zone ATEX.

Pendant le processus de montage, d'élévation et d'abaissement, un risque
d'écrasement peut se produire. Un équipement auxiliaire de sécurité et du
personnel adéquat doivent étre utilisés.

ATTENTION!

Tout le cablage électrique et les connexions électriques doivent étre effectuées
par du personnel spécialisé!

Toutes les procédures doivent étre en accord avec les normes et
réglementations locales.

Consultez la tension adéquate sur la plaque d'usine.
Toujours faire la connexion a la terre!

Le matériel électrique, les bornes et les composants des systemes de controle peuvent
encore transporter une charge électrique méme lorsqu'ils sont déconnectés. Le contact
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avec eux peut mettre la sécurité des opérateurs en danger, ou causer des dommages
irréparables au matériel.

Avant de manipuler la pompe ou agitateur, assurez-vous que la coffret électrique est hors
tension.

MISE EN SERVICE

Ne touchez pas I'équipement ou la tuyauterie alors qu'il est en cours de
& pompage de produits a température élevée.

Vérifications a effectuer avant de mettre I'équipement en service

e Vérifier le niveau d'huile de lubrification. Ajouter la quantité d'huile nécessaire, pour que
le niveau se situe au centre de la jauge (dans le cas de la premiére mise en service :
habituellement le moteur ou la pompe sont livrés avec de I'huile dans la boite de vitesse,
néanmoins cette vérification peut étre évitée).

¢ Sile liquide ne s'écoula pas vers la pompe ou le moteur, remplir avec le liquide a pomper.

Cet équipement ne doit JAMAIS fonctionner sans liquide.

La pompe ne doit JAMAIS tourner sans liquide.

Le moteur ne doit JAMAIS fonctionner sans huile.

> B> P>

e Vérifier que le sens de rotation du moteur est correct.
Controles a effectuer a la mise en service des équipements
e Se référer aux contréles spécifiques de chaque élément du systeme. lls sont inclus dans ce

manuel de I'utilisateur.

Contrdler la consommation de I'équipement afin d'éviter une surcharge du
circuit.

>
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Avant d'entamer tout processus de production, I'opérateur doit vérifier les points suivants:

L'alimentation électrique disponible
L'intégrité des accessoires de sécurité et des piéces motorisées

La disponibilité du produit

A

Toutes les connexions sont selon le procédé souhaité (fermé / ouvert)

PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT

Se référer a la résolution des problémes spécifiques de chaque élément.

Il est supposé que I'équipement est correctement installé et a été correctement choisi pour
son application finale.

Contactez INOXPA si vous avez besoin de soutien technique.

Prenez également en compte que ce systéme aura des relations entre eux, comme une

partie de sa commande électrique.

Si les problémes persistent, vous devriez envisager la possibilité de cesser
d'utiliser cet équipement.
Contacter le fournisseur de |'équipement, le fabricant de I'élément

problématique representation.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

L'entretien de la cuve n'oblige a recourir a aucune procédure. Une attention particuliere

doit étre accordée:

Une attention particuliere doit étre accordée au fait que tous les appareils

alimentés électriquement doivent étre déconnectés avant cette procédure.

Le démontage, le nettoyage et le remontage doivent étre effectués par un

personnel spécialisé et qualifié

Le nettoyage sera fait, dans des conditions normales, par un systeme de nettoyage en
place. Dans le cas ou le produit de nettoyage a une température différente de la

température de la cuve, des mesures doivent étre prévues afin d'éviter des différences de
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température brusques, ceci afin d'éviter un choc thermique. Ces brusques écarts de
température peuvent endommager le matériel.

Lorsque vous soulevez le réservoir, assurez-vous qu'il soit complétement vide.

L'utilisation de produits de nettoyage agressifs comme la soude caustique
et 'acide nitrique peut donner lieu a des brdlures de la peau.

Utilisez des gants en caoutchouc pendant le processus de nettoyage.

Toujours utiliser des lunettes de protection

Cependant, les taches suivantes doivent étre effectuées:

Une inspection d'entretien a l'intérieur, afin d'effectuer un nettoyage avec les moyens
adéquats, y compris le démontage des accessoires et le nettoyage des endroits
inaccessibles, est a réaliser au moins une fois par an.

Chaque fois que les accessoires de raccordement présentent des signes d'usure, ils doivent
étre remplacés. Leur durée de vie dépend de plusieurs facteurs, tels que la fréquence
d'utilisation.

Chaque fois que nécessaire, les joints doivent étre remplacés, et cela au moins une fois par
an.

L'intégrité du cablage électrique doit étre vérifiée périodiquement. Dans le cas ou il
présente des signes d'usure, le remplacer immédiatement.

Lors du remontage des différentes pieces, une attention particuliére doit étre accordée aux

dispositifs de sécurité. Cette opération doit étre réalisée par un personnel spécialisé.

Afin d'éliminer les restes de produits de nettoyage, TOUJOURS rincer I'élément en question
avec de |'eau propre apres I'achevement du processus de nettoyage.
La cuve est soumise aux exigences d'installation en fonction de la législation locale

applicable.
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1.5 Garantie

La garantie (12 mois) couvre le matériel livré, a condition que I'équipement soit utilisé
dans des conditions normales d'utilisations et par du personnel qualifié. La garantie

débute a la livraison du matériel.

Cette garantie ne s'applique que si notre produit est jugé défectueux a la date de livraison
et de ce fait n'est pas le résultat des situations mentionnées ci-dessus. Tous les
dommages causés par une mauvaise utilisation, un entretien déficient, les catastrophes

naturelles ou de vandalisme ne sont pas couverts par cette garantie.

La garantie exclut les compensations pour pertes de bénéfices et / ou pertes causés au

client et / ou a un tiers.

Toute modification apportée a I'équipement provoquera immédiatement la cessation de

cette garantie.
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1.6 Plans
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REVISOES / REVISION Dados Desenho / Donnés de Projecte
Segdo / Coupe A-A . s - Unid.| Tanque Camisa | Serpentina|
REV. DESCRICAO / DESCRIPTION ‘ DAt "‘l{‘g é’v‘:&'}" Ao, Unit| Cuve |Double Env.| Serpentin
T%T A ‘ Val. de seguranga passa de 1" a 1/2" ‘ 1511212017 ‘ ic ‘ MC [Pressao Calculo / Pression de Calcul (Min / Max) barG|  0/1 - -
Pressio Ensaio / Pression d'Essai barG| 14 - -
Temp. Calculo /Temperature de Calcul (Min. / Max) «c | 0/50 - -
2 Volume (Util / Total ) / Volume (Utile / Total) L |49/ 49 /- /-
Peso / Poids Ke 19
(Grupo fluido / Groupe de Fluide 62 ‘ B ‘ B
2014/68/UH Categoria de risco / Catégorie de risque 43 ‘ - ‘
Modulo/Module -
o |Aco ‘Contacm fluido / En Contact Avec Fluide| AlsI 316l \ -
Material |pciond
Matiere foutros / Autres AIS1 3041
B400 e Junta / Joint ‘
IS
] & Isolamento/ Isolation
Codigo de Construgio / Code Construction
(Coeficiente de junta / Coefficient Soudure
Liquidos Penetrantes / Test Ressuage Sim /Oui 0 Ndo/Non®
) ) . Sim /Oui O Néo /Non ®
Controlo Radiografico / Controle
Ensaio Hidrostatico/ Epreuve Hydrostatique Sim / Oui O Nio /Non ®
ACABAMENTO / FINITION
Bol
Polissage Rugosité Soudures
2 28 Escovadas nao Rompidas (Friso 80
v Interior / Interieur 2B - Brossé(Non Effacé Larguer 80) (01)
B Escovadas nao Rompidas (Friso 80)
Exterior / Exterieur 2B - rossé(Non Effacé Larguer
@508 Passivadas e Lavadas Passivadas ¢ Lavadas
508 | Decapagem / Decapage a @ a 2
Passivées et Lavées Passivées et Lavées

270°
20 [ 1 [Soupape 12" M
19 1 Te 1/4" M. GAS AISI 3161 |
18 | 1 [foint Clamp %' R1760-080015 FPM
17 | 1 |Collier Clamp %" R0720-004015_|AISI 304L
16 | 2 |Double mamelon avee Ext. Filetage M/ M %" R3280-005006 |AISI 316L
15 | 1 [Clapet anti-retour 1/4" F/F GAS [AISI 3161
14 | 1 [Détendeur 14"G
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12 [ 1 [Tubc®508X L5 [50mm] 2B512-06050015 |AISI 316L]
11 | 2 |Ferrule Clamp a Souder Courte %" RI711-007015 _|AISI316L
10 | 1 [Ferrule Clamp & Souder Courte 2" RI711-007050 |AISI316L
9 | 1 |Plaque Firme [AISI 3041
f \ 8 | 1 |Manchon F/F %" R3270-005015__|AISI 3161
180°g k o 7 | 1 [ointClamp 4" R1760-080100 FPM
6 | 1 |Collier Clamp 4" R0720-004100 |AISI316L
5 | 1 |Bouchon Clamp 4" RO714-007100 |AISI316L
4 | 1 |Ferrule Clamp a Souder Courte 4" RI711-007100 |AISI316L
3| 1 |Virole 0400X 275X 3 B610. [AISI 3161
2 | 1 |Fond Supericure 0400 x 2,5 Klopper [AISI 3161
1 1 [Fond Infericurc @400 X 2.5 ] [AISI 3161
Pos. | Quant. frances Cod. AXAPTA _| Material
CLIENTE / CLIENT ISF "Wty | sCniis
/M PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L|  1:10
oo | prscucio, oescurion | Deposito Ar comprimido TS | et
B Nome Réservoir d'air comprimé 1 19
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i =@ ~ i
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REVISOES / REVISION

1363 L
I A DATA  [REVISTO POR:| APROVADO
REV. DESCRICAO / DESCRIPTION DATE | REVISE PAR: | APPROUVEE
) ~ A Alterada conexio 03/01/2018 Jc MC
3 ]
g 9
=1
168
320
. SN
8 g wpm
— ; O
12 1 |Vanne Papillon S/S Avec Actionneur Pneumatique 1" AISI316L
11] 1 [Tube 254X 1,5 [298mm] 2B512-06025015] AISI 316L
10| 1 [Coude A Soude 1" T1220-0006025 | AISI 316L
9 2 |Ferrule Clamp a Souder Courte 1" R1711-007025 |AISI316L
1183 ‘ 8 3 |Ferrule Clamp & Souder 1" R1710-007025 | AISI 316L
< 50 7| 1 |Tube @50,8 x 1,5 [1750mm] 2B512-06050015] AISI 316L
A 6 1 [Prise d'échantillon REC DN6 AISI 316L
] mi 5 4 |Joint Clamp 1%5" R1760-080040 FPM
<or_ hil X 4 4 |Collier Clamp 1" & 114" R0720-004025 | AISI 304L
n
- awed N - 3 2 |TE 2" T1300-0006050 | AISI 316L
N S 2 4 |Coude A Soude 2" T1220-0006050 | AISI 316L
1 | 4 [Ferrule Clamp a Souder Courte 2" R1711-007050 | AISI316L
Pos.|Quant. Frances Cod. AXAPTA | Material
CLIENTE / CLIENT ISF "VATISKE | ECHELLE
j - PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L|  1:20
| 298 - IMPROVED SOLUTIONS PORTUGA DESCRICAO / DESCRIPTION Tubagem colector de drenos '}RPTF,EZ‘ES ",532,15“1
399 ‘ ?):Ei Nome Tuyauterie collecteur de drenages 1 15
f 1 Projectado N o SSIN - Rev. CTO S
D’;’s.ee‘:',mdu 26/10/2017 i F!‘S]‘;'(Rl\;l/‘.ﬁ:;l'_;] N° PLANO /NOMBRE DE DESSIN A OF/ PROJECTO - SN / PROJET
Secdo / Coupe A-A A Dessinée | 26/10/2017 | )c G A3 35.08017.03.08 Folla 1SP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02




928

857

@23

8 1 Tubo @23 X 1,5 [1150mm] 2B512-06023015 |AISI 316L)|
7 2 |Coude A Souder DIN DN-20 T0220-00030202  |AISI 304L|
6 1 Ferrule Clamp a Souder Courte }5" R1711-007015  |AISI 316L]|
1 5 1 Reduction Conc. DIN DN15-DN10 T0501-0006015  |AISI 3161,
4 1 Reduction Conc. DIN DN20-DNI15 T0501-0006020  |AISI 3161
, 3 1 Capteur de débit FT1 1/2" M/M
e 2 2 |Union conique 1/2" F X' S ©21,3 AISI 3161
1 1 |Union conique 3/4" X souder AISI 316L
Pos. | Quant. frances Cod. AXAPTA | Material
CLIENTE / CLIENT ISF VVAFISRE | ECHELLE
PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L| 1:10
IMPROVED SOLUTIONS PORTUGA DESCRICAO / DESCRIPTION Tubagem bomba doseadora '}RPTF,%ES ",532,15““
?}:‘; N,m'e Tuyauterie pompe dosage 1 1
Fr’g'l:;ll,ado 267102017 | Jc Fggx/‘;:;r_‘p N° PLANO / NOMBRE DE DESSIN : RE;V- OF/ PROJECTO - SN / PROJET
Desenhiad -
Dessinée | 26/10/2017 | IC G A3 35.08017.03.09 Folha 1SP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02



w

Tube 963,5 X 1,5 [630mm]

2B512-06063015

AISI 316L

)

Joint Clamp 2"

R1760-080050 FPM

Collier Clamp 2"

R0720-004050 |AISI 304L

1)

Ferrule Clamp a Souder Courte 2"

R1711-007050 |AISI 316L

©

Joint Clamp 1"

R1760-080025 FPM

Collier Clamp 1" & 1%4"

R0720-004025 | AIST 304L

Bouchon Clamp 1"

R1714-006025 |AISI316L

Ferrule Clamp a Souder Courte 1"

R1711-007025 |AISI 316L

Fond / Dome Cap ©63,5 X 2

AISI 316L

Joint SMS 51

R2060-080050 FPM

Nez a Souder SMS51

R2110-006051 |AISI 316L

Coude A Soude 2"

T1220-0006050 |AISI 316L

— (||| wn| o | o
oo|oolooloo| | —| =] =] =| —=| =] =|—

Vanne Papillon S/S Avec Actionneur Pneumatique 2" AISI316L
Pos.|Quant. Frances Cod. AXAPTA | Material
MATERIAL ALA

ISF

SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre

ESC.
MATIERE | ECHELLE

AISI316L| 1:10

CLIENTE / CLIENT
®
PROJETO / PROJET
INPROVED SOLUTIONS PORTUG

pEscrigio / pescriTion - Colector superior Armario flexiveis

N°PECAS | PESO [Kg]
ARTICLE POIDS

Data Nome Collecteur supérieur Armoire 1 88
Date Nom
Projectado | ,¢,10/5017 | )¢ FORMATO| N°PLANO /NOMBRE DE DESSIN : Rev. OF/ PROJECTO - SN / PROJET
Previ FORMAT -
Desenhado [ oo -
Dessinée J G A3 35.08017.03.10 Folha ISP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02
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(=3
mn
—
(=3
mn
©
(=3
mn
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(=3
m
—
<
13| 1 [Bouchon Clamp 1" R1714-006025 |AISI316L
12| 1 (Joint Clamp 1'5" R1760-080040 FPM
11 1 |Collier Clamp 1" & 1%2" R0720-004025 | AISI 304L
10| 2 |Ferrule Clamp a Souder 1" R1710-007025 | AISI 316L
9 1 [Joint Clamp 2" R1760-080050 FPM
462 (MAX.) 8 1 |Collier Clamp 2" R0720-004050 | AISI 304L
7 8 |Clapet Anti-Retour OD S-S 2" V7201-000650050| AIST 316L
6 1 |Ferrule Clamp a Souder Courte 2" R1711-007050 |AISI316L
5 2 |Fond/Dome Cap ©63,5 X 2 AISI 316L
4 8 |Joint SMS 51 R2060-080050 FPM
3 8 |Nez a Souder SMS51 R2110-006051 |AISI 316L
2 8 |Coude A Soude 2" T1220-0006050 | AISI 316L
1 1 |Tube 63,5 X 1,5 [650mm] 2B512-06063015 | AISI 316L
Pos.|Quant. Frances Cod. AXAPTA Material
® CLIENTE / CLIENT ISF TVATISRE | ECRELLE
/M PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L| 1:10
INPROVEDSOLUTIONSPORTUGAL™! | pzscrigdo / pEscriprion  Colector inferior Armario flexiveis Nerics | Pomsd
Data Nome Collecteur inférieur Armoire 1 12
Date Nom
Fr’g’l:;ll,ado 261072017 | JC Fgg]{\:ﬂ;:;r_‘p N° PLANO / NOMBRE DE DESSIN : RE;V- OF/ PROJECTO - SN / PROJET
had -
Upessinée. | 2671072017 | g G A3 35.08017.03.11 Folha 1SP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02
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5 1 Tube @50,8 x 1,5mm 2B512-06050015 |AISI316L
1174 4 1 |Joint Clamp 2" R1760-080050 FPM
o o 3 1 Collier Clamp 2" R0720-004050  |AISI 304L
- 0~
w| o 2 3 |Coude A Soude 2" T1220-0006050 |AISI 316L
1 4 |Ferrule Clamp a Souder Courte 2" R1711-007050  |AISI 316L!
Pos. | Quant. Frances Cod. AXAPTA =Material
CLIENTE / CLIENT ISF VVAFISRE | ECHELLE
o PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L| 1:20
| . “PECAS | PE
(@ . o SUTostRtS | pgscricio,/pescriPTion: Connexion collecteur supérieur Armoire | WRticls | Fois
Data Nome Conexao colector superior Armario flexiveis 1 6
Date Nom
Fr’g’l:;ll,ado 267102017 | Jc Fé](;:\;l;:;l‘;] N° PLANO / NOMBRE DE DESSIN : RE;V- OF/ PROJECTO - SN / PROJET
Desenhiad -
Dessinée | 26/10/2017 | IC G A3 35.08017.03.12 Folha 1SP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02
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o B 5 1 Tube @50,8 x 1,5 [2200mm] 2B512-06050015 |AISI 316L
I N 4 3 |Coude A Soude 2" T1220-0006050  |AISI 316L
N 3 2 (Joint Clamp 2" R1760-080050 FPM
= 2 2 |Collier Clamp 2" R0720-004050  |AISI 304L)
= Qi 1 4 [Ferrule Clamp a Souder Courte 2" R1711-007050  |AISI 316L)|
Q b Pos. | Quant. Frances Cod. AXAPTA _Material
] — = - - - = 7 CLIENTE / CLIENT ISF “VAFIRRE | CHELLE
‘ ‘ PROJETO / PROJET SKID NEP FLEXIBLE P. Fabre AISI316L| 1:10
1240 g
| 1393 ' IMPROVED SOLUTIONS PORTUGA DESCRICAO / DESCRIPTION - Connexion collecteur inférieur Armoire '}RPTFI'%ES P[ggz)lSKgJ
Data Nome Conexao colector inferior Armario flexiveis 1 6
Date Nom
Projectado | ,¢,10/5017 | )¢ FORMATO| N°PLANO /NOMBRE DE DESSIN : Rev. OF/ PROJECTO - SN / PROJET
Heseniado FORMAT -
bessnie |50/ | 0| =] A3 35.08017.03.13 Folha ISP01048
Aprovado 11
Approuvée

M078-v02




