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BM emballage

3 Mettre en service la machine

3.1 Mettre sous tension la machine
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e Mettre sous tension la machine.
o Tourner le sectionneur genéral sur "On".

Le voyant "sous-tension” s'allume.

3.2 Préparer la machine pour la production

321 Entrer la consigne de température du tunnel
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e Regulateur de température.
o Valeur mesurée (1) en VERT.

o Valeur de consigne (2) en ROUGE.
- Voyant du mode de consigne (3).

o Sélecteur de mode (4).
o Boutons de réglage (+ ou -) (5).

NOTA : se reporter a la documentation specifique
(FUJI).

o Appuyer sur la touche (4) "Sélecteur de'mode” pour allumer le voyant du mode de consigne (3).
e Regler la consigne de temperature (entre 50 et 160°C) a 'aide des Boutons de réglage (5).

e Appuyer de nouveau sur la touche (4) pour sortir du mode de réglage = extinction du voyant du
mode de consigne (3).

Bases de reglage
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PVC 15 a 30 105° a 150° 5a 10 m/mn
1 2

POLYETHYLENE 20 a 120 120° a 160° 1a6
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TECHNIQUE 12,5 a 38 135° a 160° 4210
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jualité, le acteristiques du film ET du proauit.

A l'intérieur du tunnel, le film doit former une bulle d a la dilatation de I'air enfermé sous le film.

NOTA : Sice n'est pas le cas, la rétraction ne se passe pas correctement.
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