Section 6 Maintenance

Cette section décrit les éléments de maintenance quotidienne et péricdique de
la machine. Elie présente les instructions de nettoyage et de maintenance de
la trieuse pondérale nécessaires pour lui assurer un fonctionnement optimal.
Elle décrit également les mesures a prendre pour résoudre les probiémes a
Porigine des erreurs et des messages d’alerte. Si ces mesures ne résolvent pas
le probléme en question, contacter un représentant local.

Informez-nous toujours du fait que la trieuse pondérale a
des spécifications pour approbation du type.
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Section 6 Maintenance

6.1 Maintenance quotidienne
6.1.1 Maintenance gquotidienne

(1} Avant la mesure
Vérifier les éléments suivants avant de commencer la mesure,

1 Contact entre les ¢léments
Vérifier que le convoyeur amont ¢t le convoyeur aval de la trieuse ne se
touchent pas.

2 Paramétres

Vérifier que les paramétres de poids de référence, de limite supérieure et
de limite inférieure sont corrects.

3 Précisicn

Charger un produit maitre et vérifier le poids affiché. Répéter dix fois cette
opération pour confirmer la précision.
4 sensivilité de detection

Charger un produit maitre afin de vérifier quavcun métal n’est détecté. Puis lui
attacher un élément de test (en absence d’élément de test, charger un produit
maitre NC) et vérifier que le métal est détecté.

5 Rejet (uniquement lorsque |’éjecteur est connecté)

Charger un produit PASS, un produit +NC puis un produit =NC et un
produit DMNC pour vérifier que I'évacuation s ‘effectue bien.

(2) Apres la mesure
1 Nettoyage
- Retirer toute trace de poussiére & proximité de la cellule de pesée.
- Retirer les convoyeurs pour nettoyer les deux surfaces du tapis.
- Nettoyer I’équipement.
6.1.2 Maintenance hebdomadaire

Vérifier les éléments suivants une fois par semaine

1 Tapis du convoyeur,

Détacher le tapis du convoyeur ct vérifier que ses bords ne sont pas effiloches.

2 Moteur, rouleaux et tapis du convoyeur.

Faire fonctionner le convoyeur pour rechercher un éventuel bruit anormal ou une éventuelle
déviation de trajectoire du tapis.

6.1.3 Maintenance annuelle
Vérifier les éléments suivants une fois par an.
1 Calibrage du poids de correction

[F575.11.4 Calibrage du poids de correction




6.2 Précaurtions de nettoyvage

6.2 Precautions de nettoyage

6.2.1 Modele non étanche

AVERTISSEMENT A\

NE PAS laver la trieuse pondérale a 'eau,

Avant de procéder au nettoyage. toujours mettre la machine hors tension.

Utiliser un chiffon imprégné d’eau cu de détergent neutre pour le nettoyage.

NE JAMAIS utiliser de brosse mélallique ou d'autres objets du méme type.

Ne pas utiliser de solvant organique, tel que dissolvant ou toluéne,
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Section 6 Maintenance

6.2.2 Modele étanche
|P66

IP66 est une norme d’étanchéité indiquant la capacité a résister 4 100 litres
d’eau par minute, dispersées dans toutes les directions par un tuyau
d’arrosage d'un diamétre interne de 12,5 mm a une distance de 2,543 m
(IEC 529).

(1) Unité principale
Nettoyer la trieuse pondérale sans détecteur de métaux avec de l'eau 4 60 °C
maximum. Nettoyer le détecteur de métaux avec de 'eau & 40°C maximum.

®  Avant de procéder au neltoyage, toujours metire la machine hers tension.

®  Avant de proeéder 4 un nettoyage & ’eau, vérifier que le capot de I'indicateur, le
capot de 'imprimante optionnelle, etc. sont compléternent fermés.

& Utiliser une brosse en plastique douce cu un chiffon pour nettoyer la machine. (NI3
JAMAIS utitiser de brosse métallique oun d'autres objets du méme type.)

¢ Utiliser un détergeant neutre. Ne jamais utiliser de solvants tels que des dissobvants
ou du toluéne.

® Ne pas neltoyer 4 la vapeur.

®  Ne pas vaporiser d’eau sous pression 4 I’horizontale sur la plague latérale du
convoyeur de pesée, sans quoi vous risquer d’endemmager la celiule de pesée.




6.2 Précautions de nettoyage

® Lc tube situé sous la cellule de pesée est une bouche d’aération, veiller & ce que
I'eau ne puisse pas y pénétrer.

*  Le témoin d’avertissement (option) monté sur le ¢d1é de I'indicateur est un
équivalent 1P34 (construction non-étancheVeiller 4 ne pas 1'asperger d’eau.

Maintenance de l'acier inox

[’acier inoxydable présente une bien meilieure résistance a la corrosion que
["acier doux ou I"aluminium, mais cette résistance ne le prémunit pas entiérement
contre les risques de rouille dans toutes les conditions. 1l se peut qu’il
s*encrasse ou rouille, en fonction des conditions d’utilisation et des conditions
dans lesquelles il est abrité.

L’acier inoxydable s’encrasse ou rouille pour différentes raisons, mais les causes
les plus fréquentes sont fes particules ferreuses qui flottent dans I'air, les gaz
actifs, Paccumulation de dépsts et Padhésion de sels, Ceux-c¢i forment un
noyau qui, combiné 4 de I’humidité, endommage la couche de passivation & [a
surface de acier inoxydable.

I est relativement simple de prévenir la premiére étape de la corrosion et de
rendre la surface de I’acier inoxydable ses propriétés d’origine.  Ce type de
rouitle se cantonne généralement a la surface et n’attaque pas la piéce d’acier
elle-méme. Par conséquent, il peut arriver que ’acier inoxydable rouille.
Toutefois, avec une maintenance quotidienne, son apparence initiale toutefois
peut étre conservée indéfiniment.

Procédure

(1) Lorsque la rouille est due 4 la présence de particules ferreuses ou de sels,
ete., favorables & son développement, il est possible de la prévenir en
essuyant I’équipement avec une éponge ou un chiffon imprégné de
solution détergente ou d’eau savonneuse, puis en ringant abondamment a
’ean claire afin de s’assurer qu’il ne reste pas de résidus de détergent sur
’acier inoxydable.

(2)  Lorsque la rouille est due & I'adhérence d’un produit nettoyant et ne peut
pas étre élimince par un détergent, utiliser un autre produit nettoyant.

(3)  Lorsque la corrosion est provoquée par des traces laissées par les paumes

des mains ou les doigts et ne peut étre éliminée & I'aide de détergent ou de

savon, essuyez-la a I'aide d’une éponge ou d’un chiffon trempé dans un
solvant organique tel que de I"éthanol, du benzéne, de I"acétone, ete,
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( 2 ) Convoyeur
La partie détachable du convoyeur peut étre stérilisée avee de I’ean
bouillante.
La durée de vie estimée est la suivante :

Condition : Laver avec de I'eau 4 100°C pendant 5 minutes une fois par
jour :
+ Tapis du convoyeur ; 6 moeis

« Rouleau : 1 an

La durée de vie dépend de 1'utilisation, mais ces chiffres représentent la
durée de vie maximale.




Section & Maintenance

ATTENTION A\

Aprés utilisation, laver les rouleaux, fa surface du convoyeur, le
tapis efc... {Pour les tricuses pondérales équipées d'un
détecteur de métaux intégré, netioyer également le rouleau de
tension et l'ouverture du détecteur de métaux.)

Si la trieuse est utilisée sans nettoyage approprié, le tapis du
convoyeur peut se recouvrir de moisissures.

(3) Nettoyage du tapis du convoyeur

ATTENTION A\

Aprés utilisation, toujours enlever le tapis et le nettoyer
minutieusement. Si un tapis de convoyeur est utilise avec des
restes de produits, les moisissures prolifereront. Par ailleurs, si
la trieuse ponderale est utilisée pendant longtemps malgré une
usure des rouleaux due a une cause environnementale, la
poussiere qui s'en dégage pourrait entrainer des erreurs au
niveau du détecteur de métaux.

<Référence: nettoyage tapis convoyeur>

Nettoyer les restes de produits a ["aide d’un détergent neutre et rincez le fapis
avec de 'eau.

+ Plonger le tapis dans de ’eau bouiilante (100 °C) pendant 5 minutes max.
+ Nettoyer le tapis dans une solution d’acide hypochloreux (200 ppm) et le
rincer a |’eau.
Remarque 1 : Aprés Pavoir lavé, faire sécher le tapis du convoyeur avant de le
remettre en place sur le convoyeur, sans quoi des moisissures
pourraient se former.

Remarque 2 : Lorsque vous utilisez un détergent neutre ou une sclution a base
d’acide hypochloreux, toujours rincer le tapis a I’eau, sans quoi des
moisissures pourraient se former et les garnitures pourraient se
détériorer rapidement et altérer le bon fonctionnement de la
machine.




6.3 Montage/démontage des convoyeurs, tapis et rouleaux, et correction de Ia déviation du tapis

6.3 Montage/démontage des convoyeurs, tapis et rouleaux,
et correction de la déviation du tapis

(Modele non étanche)
6.3.1 Montage/demontage du convoyeur

Retirer les convoyeurs pour les nettoyer

AVERTISSEMENT A\

Mettre la machine hors tension avant de procéder au demontage.

ATTENTION A\

Risque de se faire pincer les deigts en refachant le cliguet de

retenue ou le guide du convoyeur,

(1) Series KWBXXX, KWS2XX, KW54XX

1 Siun guide produit (option) est monté, le retirer.

2 Desserrer Ia vis 2 téte moletée pour retirer le capot du tapis.
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Vis a téte moletée

Capot du tapis

3 Relacher les cliquets de retenue (en deux endroits)

liguets de retenue
(des deux coies)
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Section 6 Maintenance

4 Retirer e convoyeur en le soulevant

5 Remonter le tout en suivant la procédure inverse de celle du démontage.

AVERTISSEMENT A\

Vérifier gue tous les cliguets de retenue sont bien verrouilles
avant de démarrer la machine.

AVERTISSEMENT A\

Pour des raisons de sécurité, ii est impératif de remettre les
couvercles des tapis en place avant ioute utilisation de la
machine. S'ils sont endommagés, contactez un technicien de
maintenance Anritsu pour remplacer les piéces et assurer la
maintenance de la machine

68



(Modéle non stanche)

(2) Séries KW55XX

2N

A
i it
M

Capot rouleau A
Capot rouleau E

Capot rouleau B

1 Si un guide produit{option} est monté, le retirer

2 Desserrer les vis 4 téte moletée pour retirer les couvercles des rouleaux(des

deux ¢6tés) et du fapis.

Capot rouleau (des 2 cotés)
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Capot tapis

3 Desserrer les boulons 2 téte hexagonale fixant le convoyeur a ['aide

d’une clé,




Section 6 Maintenance

4 boulons

4 Retirer le convoyeur en le soulevant.

5 Remonter ensemble en suivant la procédure inverse de celle du

démontage.

AVERTISSEMENT A\

Pour des raisons de sécurité, il est impératif de toujours
remettre les couvercies du tapis et des rouleaux en place avant
d'utifiser la machine, S'ils sont endommagés, contactez un
technicien de maintenance Anritsu pour rempiacer les piéces
et assurer la maintenance de la machine.
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(Modéle non dtanche)

<Montage /démontage du convoyeur d’alimentation >

1 S$i un guide produit (option) est monté, le retirer
2 Retirer la plaque de protection,

(1) Pour un convoyeur avec un tapis de 250 mm de large :

Plague de protection

(2) Pour un convoyeur avec un tapis de 356 mm de large :

Maintenance
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Seection 6 Maintenance

3 Libérer les cliquets de retenue

Cliquet de retenue)

4 Sculever l'extrémité du convoyeur et retirer la courroie de transmission.

Retirer ensuite le convoyeur.

5 Remonter I’ensemble en suivant {a procédure inverse de celle du démontage.

AVERTISSEMENT A\

Vérifier que tous les cliguets de retenue sont bien verrouiliés avant de
remetire fa machine en route.

AVERTISSEMENT A\

Pour des raisons de sécurité, il est impératif de toujours remettre les
couvercles du lapis en place avant d'utiliser la machine. S'ils sont
endommages, contacter un technicien de maintenance Anritsu pour
remplacer les piéces et assurer la maintenance de ia machine.
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(Modéle non étanche)

6.3.2 Remplacement du tapis du convoyeur
Pour remplacer le tapis du convoyeur, suivre la procédure décrite ¢i-dessous,

1 Retirer toute plaque transversale optionnelle qui aurait pu étre installée.

2 Retirer I'unité du convoyeur

[[" 6.3.1 Montage/démontage du convoyeur

3 Desserrer manuellement les boutons de serrage situés sur chacun des deux

cbtés du convoyeur.

Desserrer

Serrer

i K Desserrer

Serrer

4 Retirer le tapis du convoyeur, A ce stade, les rouleaux sont libérés de la

calandre du convoyeur ¢t il convient donc de faire particuliérement attention
pour ne pas les faire tomber.
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<Convoyeur de pesée>
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Section 6 Maintenance

<gconvoyeur d'alimentation>

5 Remonter I'ensemble en suivant la procédure inverse de celle du démontage, étapes 1 4

4 ci-dessus.

6.3.3 Remplacement du rouleau d’entrainement/rouleau entrainé

(1) Trieuses pondérales autres que la série KW55XX

Retirer le rouleau d’entrainement et le rouleau entrainé en suivant les instructions de
ja 6.3.2 si cela s’avére nécessaire pour le nettoyage.

&~ 5.3.2 Montage/démontage du tapis du conveyeur
(2} Trieuses pondérales de la série KWS5XX

1 Retirer le tapis du convoyeur de la manitre décrite aux étapes 1 2 3 de la

section 6.3.2.

2 Desserrer es vis situées sur les bossages des deux ¢btés du rouleau entrainé

afin de retirer les bossages.

Rouleau entrainé //

Axe du fouleau entraine  Bossage

Retrait pour la vis

Vis
3 Remonter I'ensemble en suivant la procédure inverse  celle du démontage, élapes 1 4 2
ci-dessus,

A ce stade, replacer la vis du bossage de fagon & ce que sa poinle se place dans le retrait
(¥r symbole) sur I'axe du rouleau entraing.

AVERTISSEMENT A\

FPour des raisons de sécurité, il est impératif de toujours
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(Modéle non étanche)

remettre les bossages en place. S'ils sont endommages,
contacter un technicien de maintenance Anritsu pour
remplacer les piéces et assurer la maintenance de la machine.

6.3.4. Correction de la déviation du tapis

<Convoyeur de pesée>
Lorsque le tapis est remplacé ou lorsqu’une déviation de trajectoire est constatée;
tourner la molette de réglage pour ajuster la tension du tapis et corriger sa déviation,
Serrer le tapis de fagon & ce qu’il puisse transporter un produit pesant jusqu’a deux
fois ta gamme de poids. Faire fonctionner le tapis du convoyeur pendant 2 a 3
minutes pour vérifier qu’il »’y a aucune déviation.

Remarque:
Prendre garde de ne pas appliquer une tension trop forte au tapis de
convoyage. Une tension trop forte pourrait détériorer les routeaux et altérer la

rotation,

Réglage

Regiage
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Section 6 Maintenance

<Convoyeur d’alimentation>
Le tapis du convoyeur est réglé au moment de I'expédition en le faisant fonctionner
a vide. Si le tapis est mouillé par de P’eau ou de huile, sa trajectoire risque d’étre
aitérée. {Causé par le changement de condition de friction entre le tapis et les
rouleaux.)
Si la trajectoire du tapis devient trop mauvaise, agir comme suit :

(1) serrer la molette 1 et desserrer la molette 2:

Flux

Molette 2
Molette1

(2) Lorsque le tapis se décale comme dans Pillustration suivante, resserer la molette
2 ou desserrer la melette 1.

Molette2
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6.4 Montage/démontage des convoyeurs, des tapis et correction de la déviation du tapis (modéle étanche)

6.4 Montage/démontage des convoyeurs, des tapis et
correction de la déviation du tapis (modele

étanche)
6.4.1 Montage/démontage des convoyeurs

Les convoyeurs de pesée et d'alimentation peuvent ére démoniés. Retirer les convoyeurs
pour les nettoyer si nécessaire,

AVERTISSEMENT A\

Mettre la machine hors tension avant de procéder au nettoyage.

ATTENTION A\

Prendre garde de ne pas se faire pincer les doigts en libérant
le cliquet de retenue ou le guide du convoyeur

(1) Montage/démontage du convoyeur de pesée.
1 Tout en scutenant le moteur d’une main, desserrer les cliquets de retenue (3 deux

endroits)

2
ATTENTION A\

Prendre garde de ne pas se faire pincer les doigts en démoentant le
moteur, car I'espace fibre entre le moteur et lindicateur est étroit.

Sortir le moteur
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Cliquets de retenu

3 Desserrer les deux cliquets de retenue du moteur.
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Section 6 Maintenance

Cliquets de

retenue

4 Siun guide produit (option} est monté, le retirer,

5 Retirer le convoyeur en le soulevant.
TN

6 Remonter |"ensemble en suivant la procédure inverse a celle du démontage. 8i 'axe du

moteur ¢st difficile & remettre en place, faire glisser e tapis du convoyeur 4 la main
pour que Paxe retrouve facilement son emplacement.

ATTENTION A\

Lors de linstallation du moteur, vérifier que lespace affiché sur le
dessin est bien compris dans une fourchette de 3 mm. Si l'espace est
supérieur & 3 mm, le moteur peut étre installé de fagon incorrecte.
(Une mauvaise installation peut entrainer une usure precoce des

couplages et une imprécision des pesées.)

3 mm max.

6-18



6.4 Montage/démontage des convayeurs, des tapis et correction de Ia déviation du tapis (modéle étanche)

ATTENTION A\

Verifier que tous les cliguets de retenue sont bien verrouillés avant la

remise en route de la machine.

(2) Démontage/montage d'un convoyeur d'alimentation

Monter ou démonter le convoyeur lorsque le remplacement du tapis est requis parce
qu’il est usé, effiloché, taché ou contaminé,

1 Desserrer les cliguets de retenue (& deux endroits)

Cliguets de retenue
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3 Desserrer les deux cliquets de retenue du moteur.
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Section 6 Maintenance

Cliquets de retenue

5 Remonter Fensemble en suivant la procédure inverse 4 celle du démontage, Si I'axe du

moteur est difficiie 4 remetire en place, faire glisser le fapis du convoyeur & la main
pour que {*axe retrouve facilement son emplacement.

ATTENTION A\

Lors de Vinstaflation du moteur, vérifier que l'espace affiché sur le
dessin est bien compris dans une fourchette de 3 mm. Sil'espace est
supérieur & 3 mm, le moteur peut étre instalié de fagon incorrecte.
{Une mauvaise instaliation peut entralner une usure précoce des
couplages et une imprécision des pesées,

3 mm max.
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6.4 Montage/démontage des convoyeurs, des tapis et correction de la déviation du tapis (modéle étanche)

ATTENTION A\

Veérifier que tous les cliquets de retenue sont bien verrouillés
avant fa remise en route de la machine.

6.4.2. Remplacement du tapis de convoyage

Pour changer le tapis de convoyage, suivre la procédure décrite ci-dessous.

Démontage du tapis de convoyage.

1 Retirer le convoyeur de la maniére décrite dans la section 6.4.1.

Molette

2 Tirver sur la molette et fermer le rouleau entrainé.
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Molette '

3 Retirer le tapis de convoyage.

Montage du tapis du convoyeur

1 Placer la face interne dentée du tapis sur les dents du rouleau.
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Section 6 Maintenance

2 Soulever la molette jusqu’a ce que le levier s’engage avec un déclic,

Le remplacement du tapis de convoyage est terminé.

6.4.3 Correction de la déviation du tapis

ATTENTION A\

Dans des conditions normales de fonctionnement, les fricuses
pondérales de la série SV n'ont pas besoin de correction de la
deéviation du tapis parce qu'elles utilisent des convoyeurs dotés
d'un profilé et d'un mécanisme de tension automatique.
Toutefois, de {a poussiére, etc., peut s'accumuler a arriére du
tapis du convoyeur et un son mécanigue peut étre généré par
le profilé du tapis et la rainure des rouieaux. Netioyer les
surfaces avant et arriére du tapis péricdiquement. En effet, une
utilisation prolongée d'un convoyeur avec déviation du tapis
peut raccourcir la durée de vie du tapis.

Lorsque vous placez un tapis de convoyeur (aprés avoir neltoyé la cousroie démontée ou
changé le tapis), lancer le convoyeur pendant environ 5 minutes et vérifier 'espace A
visuellement. S%il n'y a pas d’espace, régler les boulons de tension de maniére 4 ce que
I’espace A soit compris entre T el 3 mm, avec une ¢lé de 7 mm (4 travers les plats}

Boulon de tension Boulon de tension
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6.8 Recherche des erreurs

6.5 Recherche des erreurs

{1} En cas d'erreur, vérifier tout d’abord les points suivants:

*

* ¢ 4 0

&

Les paramétres sont-ils conformes aux instructions du manuet d’utilisation?
Les connecteurs, c&bles et cdbles des signaux sont-ils bien raccordés?

L.es codes sont-ils déconnectés, le ciblage est-il court-circuité?

Vérifier que toutes les vis et toutes les piéces sont fermement fixées.

Une piéce de la TP est-elle endommagée?

Une piéce de la trieuse est-elle rouiilée ou souillée?

(2) Remetire les connecteurs et pidces démoniées & leur emplacement initial aprés la maintenance.

{3) Lorsque les changements environnementaux soudains, les &clairs, les coupures de courant dues a une

tension anormale, les chocs mécaniques et l'utilisation inhabituelle de la machine sent autant de causes

directes de pannes, une inspection générale est nécessaire.

6-23

@
Q
o
4]
o
9
k=
0
=



Seetion 6 Maintenance

6.6 Messages d’erreur et solutions

" Prod Vchot. fate

001

En cas d’erreur, des explications détaillées s’affichent automatiquement.

En cas ¢'alarme, vous pouvez obtenir des explications en appuyant sur la touche
(Help) s

Appuyer sur [Recovery] 7 i (reprise) pour déverrouiller I"écran. Si Perreur ou
I"alarme n’est pas annulée, la trieuse pondérale ne peut pas fonctionner.

fouche [reprise]

Totzb  1000ecs
RDHG 10pes

é(l[l.ual

\Sduw

:_Et:l. Product Error

i Prod  Chocolato

(01

lotal 10000 pex

Exemple d’affichage d'alarme
E: Erreur, A: Alarme

Code Titre Message affiché Détails
E001 | Controlier Controller FLLASH ROM Erreur de ta mémoire flash du contréleur. Couper
FLASH ROM Error (Erreur de la mémoire | puis rétablir I'alimentation et si 'erreur n' est pas annulée,
Error flash du contréleur} rééerire la mémoire {lash ou changer la carte & circuit
imprimé.  Contacter le technicien de maintenance,
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8.6 Messages derreur et solutions

Code Titre Message affiché Détails
E003 | Cont. Backup Backup Battery Error Erreur de Ja batterie de secours du contrdleur au niveau
Batt. Error (Erreur de la batterie de du contrleur. Couper puis rétablir 'alimentation et si
SECours) Ferreur n'est pas annulée, remplacer la batteric de
secours. Contacter le technicien de maintenance,  Si
nécessaire, poursuivre la production en annulant l'erreur.
Toutefois, tous ies parameétres seront perdus & ia
prochaine misc hors tension : par conséquent, ne pas
couper 'alimentation,
E004 | Controller RAM Controller RAM Esror Erreur de la RAM du contrdleur.  Couper puis rétablir
Error (Erreur de la RAM du I'alimentation et si l'erreur n'est pas annulée, remplacer la
contréleur} carle a circuit imprimé. Contacter le technicien de
mainienance.
E005 | Controtler Controller EEPROM Error  } Erreur de I'EEPROM du contrdleur.  Couper puis
EEPROM Error (Erreur de 'EEPROM du rétablir Falimentation et si l'erreur n'est pas annulée,
contréleur) remplacer la carte & circuit imprimé. Contacter fe
technicien de maintenance.
EQ0G  { 24-V Power 24-V Power Voltage Error Chute de tension 24V.
Voltage Error (Erreur alimentation 24 V) | Couper puis rétablir I'alimentation et si I'errcur n'est pas
annulée, contacter le technicien de maintenance,
EOIl | Photocell Error Photocell Error (Erreur de la | Erreur de la photocellule.  Retirer I'élément bloquant
photocellule) Faxe optique ou régler I'axe opfique.
EO012 | Zero-setting Error | Zero-set Error {Errcur Remise a zéro incorrecte de la cellule de pesée. Réitérer
remise a z€ro) l'opération. Si I'erreur est fréquente, procéder d une
correction de sensibilité.  Si Ferreur n'est pas annuiée,
cela signifie que la cellule de pesée est défectueuse.
Contacter le technicien de maintenance.
E016 | RJ Error RJI Error (Erreur RJI) Erreur RJ. Vérifier la connexion en suivant les
instructions du manue! d'utilisation concernant 'éjecteur
E017 | RJ Cutput RJ Output Overcurrent Le dispositif de protection du circuit en sortie de
Overcurrent Error | Error (Erreur surcharge I’éjecteur se déclenche en présence d’une surcharge de
courant en sortie d’éjecteur) | courant. Mettre I"jecteur hors tension et vérifier les
branchements.
Si PPéjecteur n’est pas un Anritsu, vérifier qu’il est utilisé
i 1a bonne tension.
Remetire e dispositif de protection en place aprés sa
vérification. {voir <solutien lorsque  le message EO17
s”affiche> en appendice de ce tableau.} Si l'erreur n'est
pas annulée, conlacter le technicien de maintenance.
E029 | Limit Setting +/~  Limit Setting Error | Configurer les valeurs correcies des limiles supérieure et
Error (Erreur limites sup. et inf.) inférieure.
E041 Fine Adjust Error | Fine Adjust. Error{erreur de | Erreur du réglage de précision.  Vérifier la
réglage de précision) temporisation de 1a mesure.
Vérifier que les paraméires du produit maitre
correspondent 4 la valeur mesurée.
Vérifier que la différence enire la valeur statique et la
valeur dynamique mesurées se situe dans la fourchette de
tolérance spécifiée.  Le réglage de précision ne peut pas
étre effectué hors de la gamme spécifiée.  Contacter le
technicien de maintenance
E042 | Tare Overflow Tare Overflow (Surcharge Surcharge de tare. Annuler l'erreur aprés avoir retiré les
de tare) produits pesés entre le poids de la tare TP et le poids net
TP
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Code Titre Message affiché Détails
E043 | Tare Underflow Tare Underflow (souscharge de | Sous charge de tare.  Annuler l'erreur.
tare
E044 | Weighcell Weighcell Warm-up La cellule est en préchauffage. Pour une pesée
Warm-up (préchauffage de la cellule | stable, les convoyeurs ne doivent pas fonctionner
de pesée) avant fes 40 minutes qui suivent la mise sous
tension. Attendre.
EO51 | Parameter Error Parameter Error (Erreur Longueur de produit saisie trop importante ou vitesse du
parameétre) tapis trop élevée. Vérifier la longueur de produit saisic et
si elic est correcte, réduire la vitesse du tapis.
EI101 | Weighcell Error Weighcell Error (Erreur de | Erreur de la cellule de pesée. Vérifier les connexions et
la celiule de pesée) les cébles reliant la cetlule de pesée a l'indicateur.,
Redémarrer I'alimentation et si 'erreur persiste, contacter
te technicien de maintenance.
E1G2 | Zero Cal, Error Zero Calibration Error Erreur de remise a zéro pendant la correction de la
{(Erreur réinitialisation} sensibilité. Vérifier qu'aucun produit ne se trouve sur le
convoyeur de pesée et relancer la correction de la
sensibilité.
E103 | Sens. Corr. Error | Sens Correction Error Errear de correction de la sensibilité pendant la
(Erreur correction de ia correction de la sensibilité, Vérifier la valeur mesurée et
sensibilité) programmer la valeur du produit maitre. Lancer une
nouvelle correction de la sensibilité.
E107 | Auto Sens. Corr, Auto-sensitivity Correction | Erreur mécanigue pendant la correction automatique de
Error Error (Erreur correction la sensibilité.  Couper puis 1élablir Falimentation et si
sensibilité automatique) 'erreur n'est pas annulée, remplacer la cellule de pesée.
Contacter ¢ technicien de maintenance.
E108 | Weighcell Conn. Weighcell Connection Error | Erreur de connexion de la celtule de pesée.  Vérifier la
Error (Erreur branchement cellule | connexion de la cellule de pesée. Couper puis rétablir
de pesée) Palimentation ¢t si l'erreur n'est pas annulée, remplacer la
celiule de pesée.  Contacter le technicien de
maintenance.
E109 | Weighcell Error Weighcell Error {Erreur de | Erreur de fa celiule de pesée.  Viérifier la connexion de
la cellule de pesée) la cellule de pesée. Couper puis rélablir 'alimentation et
si I'erreur n'est pas annulée, remplacer la cellule de pesée.
Contacter le technicien de mainienance.
E131 MD Error MD Error (Erreur DM) Vérifier U'indicateur de courant du délectenr de métaux
avec Pinterrupteur sur ON (marche) et ses branchements.
Couper puis rétablir le courant et si ["erreur n’est pas
annulée, contacter le technicien de maintenance.
E141 | Conveyor Motor Conveyor Motor Error Erreur du moteur du convoyeur.  Vérifier que la charge
Frror (Erreur moteur convoyeur) | du convayeur n'est pas excessive. Vérifier la connexion
de I'entrainement moteur. Couper puis rétablir
Falimentation. $i l'erreur n'est pas annulée, cela signifie
que l'entratnement moteur est défectueux.  Contacter le
lechnicien de maintenance.
ES07 | MD Head ROM MD Head ROM Error Erreur de ROM de Ia téte de détection de métaux,
Error Contacter le technicien de maintenance.
E508 | MD Head RAM MD Head RAM Error Erreur de RAM de la téte de détection de métaux.
Error Contacter le technicien de maintenance.
E509 | MD Head MD Head EEPROM Error | Erreur EEPROM de fa téte de détection de métaux.

EEPROM Error

Contacter le technicien de maintenance.
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Code Titre Message affiche Détails
ESIT | MD Photocell MDD Photocell Error Erreur de fa photocellute du DM. L'axe optique de la
Error photoceliule a dévié ou est bloqué par un produit.
Reégler 'axe ou retirer le produit.
E524 | MD System Error | MD Head Sys. Error (Erreur | Redémarrer 'alimentation et si 'erreur persiste, contacler
systéme téte DM) le technicien de maintenance.
ES27 | MD TRX Unit ID | MD TRX Unit ID Error Lunité [D TXAMP et I'unité I PREAMP de Ja
Error téte de détection DM ne correspondent pas. Couper
puis rélablir le courant et si I"erreur n’est pas annulée,
contacter le technicien de maintenance,
E528 | MD TRX Unit MD TRX Reg. Error Erreur d*écriture dans le registre d’amplification en
Tuning Reg. Error unité TXAMP ou unité PREAMP de la téte de
détection DM. Couper puis rétablir le courant et si
Ierreur n'est pas annulée, contacter le technicien de
maintenance.
ES41 | MD Send Output | MD Send Ouiput Error Erreur de sortie d'envoi du DM. Lancer une procédure de
Error (Erreur en sortie du DM) reprise en suivant les instructions du manuel d'utilisation
DM. Si l'erreur n'est pas annulée, contacter le technicien
de mainilenance.
£542 | MD Send Coil MD Send Coil Current Intensité de l'antenne DM anormale. Lancer une
Current Error Error (Erreur d’intensité de | procédure de reprise en suivant les instructions du
I'antenne d’envoi DM} manuel d'utilisation DM. Si l'erreur n'est pas annulée,
contacter ie technicien de maintenance,
E543 | MD Auto-balance | MD Auto-balance Gros objet métallique & proximité de la téte DM.
Corr Error Correction Error (Erreur Retirer l'objet et si I'erreur n'est pas annulée, contacter le
d’équilibre impédance DM) | technicien de maintenance.
E544 | MD Balance Error | MD Balance Error (Erreur Gros objet métallique & proximité de ta téte DM,
équilibre d'impédance DM} Retirer 'objet et si erreur n'est pas annulée, contacter le
technicien de maintenance.
E545 | MD Auto-setting | MD Auto-setting Error Caractére aléatoire important du chargement pendant la
Error (Erreur de configuration configuration aulematique. Répéter la configuration
automatique du DM) aulo.
E549 | MD Auto-setting | MD Auto-setting Error L'effet des produits pendant fa configuration automatique
Error (Erreur de configuration ¢st trop important.
automatique du DM)
ES50 | MD Head MD Head Connection Error | Vérifier les cbles et les connecteurs. Redémarrer
— Connection Error (Erreur de connexion de la t8te | l'alimentation et si 'erreur persiste, contacter le
E558 de détection de métaux.) technicien de maintenance.
E559 | MD Head MD Head Connection Error | Téte de délection réinitialisée par dispositif externe, ete.,
Connection Error | (Errcur de connexion de latéte | ef procédure de détection instable.  Couper puis rétablir
de détection de métaux.) l'alimentation.
E541 | MD Send Qut MD Send Qutput Recovery | Le fonctionnement normal n'est pas restauré par la
Recovery Error Error (Erreur de reprise de procédure de reprise.  Contacter le technicien de
l'intensité de 'antenne d'envoi | maintenance.
du DM.)
E342 | MD Send Coil MD Send Coil Current le fonctionnement normal n'est pas restauré par la
Curr RecovErr Recovery Error (Erreur de procédure de reprise.  Contacter le technicien de
reprise de 'intensité de mainienance.
l'antenne d'envoi du DM)
A001 [ Dbl. Product Dbl Product Alarm {Double | Alarme Double produit apparaissant lorsqu’un secondd
produit.} produit passe sur le convoyeur de pesée avant la fin de la
mesure précédente, annulée antomatiquement dés que
Pintervalle entre les produits redevient normal.
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Code Titre Message affiché Détails
A0Q3 | Average{+} Alarm | Average(+) Alarm Alarme moyenne (+) {(valeur moyenne > limite+ de lot).
(moyenne +) Alarme annulée automatiquement lorsque la valeur
maoyenne réintégre la gamme des limites+ et — du lot.
AQ04 | Average(~) Alarm | Average(~) Alarm Alarme moyenne (-) {valewr moyenne < limite- de lot).
{moyenne-) Alarme annulée automatiquement lorsque la valeur
moyenne réintégre la gamme des limites+ et — du lot.
AQ0S | Average(-Ref)) Mean weight of pass Alarme générée lorsque la valeur moyenne des produits
Alarm products is less than ref. conformes {PASS) du lot est inférieure & la valeur de
vaiue.( Alarme Valeur de référence. L'alarme est annulée antomatiquement lorsque
référence.) fa valeur moyenne dépasse la valeur de référence ou i la
fin du lot.
AQGG6 | Statistics Statistics Overflow (Surdébit | Le comple total des statistiques a dépassé te million
Overflow statistique.) d'¢léments de données. Effacer les statistiques. Les
statistiques des produits ne sont collectées qu'aprés
effacement de la surcharge statistique.
AD07 | NG Rate Alarm NG Rate Alarm (Atarme de Le taux NC a dépassé 1a valeur spécifiée. L'alarme est
taux NC) annulée avtomatiquement lorsque le taux NC revient en
dessous de la valeur fixée.
AQ10 | NG Detected NG Product Detected Le convoyeur s'est arrélé parce qu'un produit +NC ou
(Produit NC détecté) <NC a é1é détecté. Retirer le produit NC et redémarrer le
convoyeur.
AQ11 | Auto zero-setting  Auto zero-setting Alarm La réinitialisation automatique n'a pas ét¢ effectuée dans
Required (Réinitialisation automatique le délai imparti.  L'alarme est automatiquement émise
requise.) lorsque l'intervalle entre les produits devient trop
important.
A01Z | CW Capacity CW Capacity Exceeded La capacité de la trieuse pondérale est dépassée. L'alarme
Exceeded (Capacité TP dépassée.) survient lorsque la temporisation (TO 4 T4) ne correspond
pas & la vitesse des produits ou lorsque 10 produits ou
plus sont en T3. Augmenter l'intervalle entre les produits
AO013 | Product Length Preduct Length Exceeded Le produit dépasse le T1 {ixé multiplié par le coefficient
Exceeded (Longueur produit dépassée.} de détection. Le prochain produit rormal annule l'alarme.
A014 | Backup Battery Backup Battery Alarm La tension de la batterie de secours est faible. Remplacer
Alarm {Alarme batterie de secours.) la batlerie de secours au plus vite. Lorsque !'alarme
s'affiche, la batterie de secours peut trés bien fonctionner
pendant plusieurs mois, mais pour des raisons de
séeurité, ne pas couper l'alimentation avant d'avoir
remplacé 1a batteric.
AQLS | R Fault RI Alarm (alarme éjecteur) | Produil NC non évacué. Vérifier la temporisation de
I’éjecteur et le fonctionnement de sa barriédre.
AQ16 | Watchdog Alarm | Watchdog Alarm (Alarme de | Couper puis rétablir I'alimentation. Si erreur n'est pas
surveillance.} annulée, cela signific que la carte & circuit imprimé
TP-MPU est défectucuse. Contacter le technicien de
maintenance.
A018 | No Perform operation Ne peut pas lancer opération parce que la
operation-check check.(effectuer la vérification du fonctionnement n’a pas été
alarm vérification du effectuée. Effectuer la vérification  du
fonctionnement) fonctionnement.
A023 | Cont. Comm. Controtler Comm. Timeout | Erreur de délai pour Ja communication avec e contrdleur.
Timeout (Délai de communication Remplacer la carte & circuit imprimé si l'erveur est
contrbleur.} fiéquente, Contacter le technicien de maintenance.
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Code Titre Message affiché Détails
AQ051 | CW Capacity CW Capacity Exceeded La capacité de la triense pondérale est dépassée. L'alarme
~ Exceeded {Capacité TP dépassée) survient lorsque la temporisation (T0 & T4) ne correspond
A035S pas 4 la vitesse des produits ou lorsque 10 produits ou
plus sont en T3. Augmenter l'intervalle entre les produits.
AQ61
A062
A070 | Box Full Box Full La boite destinée aux produits évacués est remplie.
Vider ia boite.
A101 | Comm. Alarm Comm. Alarm {(Alarme Erreur de communication avec la cellule de pesée.
~ communication.) Vérifier les connexions et les cdbles reliant la cellule de
A105 pesée 4 lindicateur, Redémarrer l'alimentation et si
l'erreur persiste, contacter le technicien de maintenance.
AlQG | CW Capacity CW Capacity Exceeded La capacité de la trieuse pondérale est dépassée. L'alarme
A107 | Exceeded (Capacité TP dépassée.) survient lorsque la temporisation (T0 & T4) ne correspond
pas & la vitesse des produits ou lorsque 10 produits ou
plus sont en T3. Augmenter Pintervalle entre les produits.
Alll | Weigheell Alarm | Weighcell Alarm (Erreur de | Vérifier les connexions et les cbles refiant fa cellule de
-~ la cellule de pesée.) pesée 4 l'indicateur. Redémarrer 'alimentation et si
AT1S Ferreur persiste, contacter le technicien de maintenance,
Al21 -Overflow Alarm | -Overflow Alarm (Surdébit -Surcharge dépassée 4 la mesure ou pendant la
g¢ dep p
négatif dépassé) réinitialisation. Lorsque la fonction multigamme est
utilisée, s¢iectionner une gamme de poids plus vaste. Si
la plage la plus vaste est déja séiectionnée ou si Ia
fonction multigamme cst désactivée, contacter ie
technicien de maintenance.
A122 | +Overflow Alarm | +Overflow Alarm(Surdébit | Surcharge dépassée a la mesure ou pendant la
positif dépassé) réinitialisation, Lorsque la fonction muitigamme est
utilisée, sélectionner une gamme de poids phus vaste. 5i
la plage la plus vaste est déja sélectionnde ou si la
fonction multigamme est désactivée, contacter le
technicien de maintenance.
Al131 | MD Comm, MDD Comm Alarm (Erreur Erreur de commanication avec le DM, Vérifier Ja
~ Alarm communication DM) connexion avec le DM. Couper puis rétablir
Al34 {’alimentation et si I’erreur persiste, contacter le
technicien de maintenance.
rinter Paper Qu rinter Paper Out (rupture uplure papier. L'imprimante n'a plus de papier. La
A152 | Printer Paper Out | Printer Paper Out (rupt Rupture papier. L'imp t plus de pap 1
de papier) recharger.
A153 | Printer Error Printer Error (Erreur Couper puis rétablir I'alimentation. $i l'erreur parsiste,
d'impression) cela signifie que l'imprimante est défectucuse.
Contacter le technicien de maintenance.
Al154 | Print Buffer Printer Print Buffer Cette erreur survient lorsque les performances de
A155 | Overflowed Overflowed (Mémoire l'imprimante sont dépassées ou lorsque l'on tente
tampon de {'imprimante d'imprimer alors que I'état actuei (par ex. état d'erreur)
surchargée.) désactive 'impression. Augmenter l'intervalle
d'impression en accroissant la taille de iot statistique, etc.
A156 | Printer Error Printer Error (Paper Out) Erreur de température ou de tension duc 4 un bourrage
{Paper Out) (Erreur imprimante (papier). papier ou & I'absence de papier dans I'imprimante.
Couper I'alimentation principale et retirer le papier coincé
ou charger du papier.  Redémarrer l'alimentation et si
l'erreur persiste, contacter le technicien de maintenance.
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Code Titre Message affiché Détails
A15T | Printer Connect Printer Connect Error Errewr de communication en série. Vérifier les
Error (Erreur de connexion de . . , - .
- connexions avee l'imprimante. Redémarrer 'alimentation
I'imprimante,)
et si l'erreur persiste, contacter le technicien de
maintenance.
Cette alarme peut élre générée si aucun papier n’est
détecté A la mise sous tension,
A303 | Host Comm. Host Comm. Alarm (Alarme | Vérifier les cibles et les conneciewrs de Phoie.
~ Alarm de communication de I'hdte.) Redémarrer 'alimentation et si l'erreur persiste, contacter
A307 te technicien de maintenance,
A310 | Serial Comm. Serial /O A, B Comm. Erreur de communication E/S série (A, B) Redémarrer
—~ Alarm Alarm {Alarme de l'alimentation el si l'erreur persiste, contacter le
A328 communication en série.) technicien de maintenance.
A330 ; Serial Connection | Serial Comm. Alarm {.a connexion avec KW257A est anormale. La vérifier,
- Alarm {Alarme de communication | Redémarrer 'alimentation et si l'erreur persiste, contacter
A332 en série) le lechnicien de maintenance.
A333 | Send Buffer Send Buffer Overflow La mémoire tampon d'envoi est pleine. Vérifier les
Overflow (Surcharge de la mémoire connecteurs et les cibles séric reliant la KW237A au
tampon d'envoi.) dispositif externe. Redémarrer Falimentation et si l'erreur
persiste, contacler le technicien de maintenance.
A352 | RJ Photocell RJ Photocell Alarm (Alarme | Erreur au niveau de la pholocellule de ['éjecteur. Retirer
Alarm photocellule RIT) tout élément obstruant l'axe optique ou régler I' axe
optique.
A361 | Emergency Stop Emergency Stop Switch Interrupteur d'asrét d'urgence enclenché. Le tourner vers
Pressed {Arrét d'urgence.) Ia gauche pour le déverrouiller.
A501 | MD Dbl. Product | MD Dbl Product Alarm Alarme Db]. produit émise par e DM lorsque le produit
Alarm (Alarme Dbl. produit émise par | suivant passe sur le convoyeur avant la fin du délai
le DM) d'évaluation fixé.
AS04 | MD Capacity MD Performance Capacity | Capacité DM dépassée. Onze produits minimum avant
Exceeded Exceeded {Capacité DM RI.
dépassée)
A505 | MD Prod. Length | CW-MD Comm. Timing Lengueur de produit dépassée pour DM, Soit le produit
Exceeded Error ( Longueur de produit est plus long que Ja valeur fixée au niveau de la TP, soit il
dépassée) existe une erreur de délection au niveau de la
photocetlule DM, soit ¢ produit a été chargé sans
configuration automatique.
ASIO | MD Auto-set Not | MD Auto-setting Not La configuration antomatique du détecteur de métaux n’a

Finished

Performed (La configuration
automatique du déiecteur non
effectuée)

pas ét¢ effectuée pour le numére de produit actuel,
Lancer la configuration aulematique.
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< solution lors de ['apparition du message d'erreur £E017 surcharge en sortie RJ >

$’il y a surcharge de courant au contact-relais en sortie de I’éjecteur, le disjoncteur
de protection du circuit se déclenche et le message EO17 apparait. Rétablir le
disjoncteur comme suit :

1 Mettre I’équipement hors tension et ouvrir le panieau arriére de 1’indicateur,

2 Vérifier les branchements de I’éjecteur et vérifier que la charge au

contact-relais en sortie de 1'éjecteur a bien la bonne valeur. (Voir B.2 sortie
¢jecteur dans "appendice B, Spécifications E/S Externe et le diagramme
temporisation.)  Si le branchement est défectucux ou que la charge n’a pas
la bonne valeur, en supprimer la cause.

3 Appuyer sur le bouton Q1 du disjoncteur dans la centrale électrique(3) de la

trieuse pour le remettre en fonctionnement,

=

CW-PWR(3} Unit

@
O
-
T
jond
@

2

=
©

=

Boutonblanc  apnuver sur le bouton blanc

Noir (]
—

Déclenché Normai

4 Remetire sous tension.

5 Approvisionner en produits PASS et NC pour vérifier le fonctionnement normal

de Péiecteur.

Remarque:
81 I’évacuation ne se fait pas ou si elle se fait alors que I"éjecteur est arrété,
contacter Anritsu.

6 Fermer le panneau arriére de ’indicateur.
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6.7 Remplacement de la batterie de secours

Contacter Anritsu Industrial Solutions ou ['un de ses représentants.

AVERTISSEMENT A\

L'alimentation de la mémoire de sauvegarde est fournie par
une batterie lithium / moncflucrure de polycarbonate. Cette
batterie doit obligatoirement étre remplacée par une batterie du
méme type ; toutefois, etant donné que le remplacement ne
peut éitre effectué que par Anritsu Industrial Solutions,
contacter le representant Anritsu Industrial Solutions locai dés
que le remplacement est requis.

Ne pas jeter la batterie dans le feu : risque d'explosion.

La durée de vie de la batterie de secours est d'environ 5 ans.

Lorsque P’alarme AQ14 de la batterie de secours s*affiche, la batterie de
secours doif étre remplacée.

NE PAS DESACTIVER Palimentation de la tricuse pondérale avant d’avoir

remplacé la batterie.
% Batterie de

secours
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6.8 Réglage de la photoceliule

6.8 Réglage de la photocellule

Green Red

'

'
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, E o D -:w«!eilw-»:(a(e;-ml:

JR—— g E ’ g '
H £ Not it Not it '

i 5 J

;

1
'
'
1
'
'
Lt Lit '
'
'
____________________________________________________________ ;

La position de la photocellule est réglée au moment de F'expédition. Sa

réaction lorsqu’elle détecte ou non un produit est la suivante ;

{1} Lorsqu’un produit est détecté (axe optique interrompu), tant le voyant
d’indication de la stabilité (vert) que le voyant d’indication du
fonctionnement (rouge) s’ éteignent,

(2) Lorsqu’aucun produit n’est pas détecté (axe optique non interrompu),
tant le voyant d’indication de la stabilité (vert) que le voyant d’indication
du fonctionnement {rouge) sont allumés,

Voyant d'indication du
fonctionnement [rougel vis de réglage de ia sensivilité

Q
Q
c
©
o
]

B

£
©

=

oyant d'indication de stabilité (vert]

Remargue:
La vis de réglage de la sensibilité est correctement positionnée au
moment de 1’expédition. Il est normalement inutile de procéder a
d’autres réglages.

Si un réglage est absolument nécessaire, suivre la procédure décrite a la page

sulvante.
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Section 6 Maintenance

Procédure a suivre lorsgqu’un réglage de sensibilité est nécessaire

Régler a sensibilité de {’axe optique minutieusement de la maniére suivante :
{(lorsque le réglage de la sensibilité est nécessaire en fonction du produit pesé.)

1 Placer un produit pesé entre ja photocellule et la plaque réfléchissante, de

maniére 4 interrompre I'axe optique. Faire pivoter la moletie de réglage de la sensibilité
dans le sens des aiguilles d’une montre & partir de la position maximum (MAX)
jusgu’au point ol tant le voyant d’indication du fonctionnement (vert) que le voyant
d’indication de la stabilité {rouge) s’éteignent (point 1).

Si le voyant rouge ne s'allume pas en position MAX, utilisez le point 1 comme

MAX.
Sensitivity adjuster Indicator
Weighed prg?uct Re!lechog Pt r\1 Green Red
s M“““*i HIN @ HAX
L Not lit Not it

2 Retirer le produit pesé du convoyeur de pesée. Faire pivoter la molette de

réglage de la sensibilité dans le sens des aiguitles d’une montre & partir de Ia
position minimum {MIN} jusqu’au point ol le voyant vert est éteint et ol le
voyant reuge est allumé (point 2).

Sensitivity adjuster Indicator

L] !is;’- ‘ HAX

Reflection plate
5 Green Red

B E =

F
i

Notlit  Lit

3 Terminer le réglage en faisant pivoter la molette de réglage de la sensibilité au

point médian entre les points 1 et 2.

D. 1 0
MIN

; Greon  Red

. i OQ et iyt setbiiest
£

- 3 Not ¢ Not it

Green  Red

it

_____________________________________________________________
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6.9 Utilisation du convoyeur en urgence

6.9 Utilisation du convoyeur en urgence

Si le convoyeur ne tourne pas en raison d’un probléme de l'indicateur,
efc., ses moteurs peuvent &tre actionnés en suivant la procédure décrite
ci-dessous,

1 Metire 'interruptenr d’alimentation en position OFF el ouvrir le panneau arriére.

R91 R89

S2
IND.
)
S3
CW-PWR(3) Unit

2 Metire le commutateur & basculement S2 sur "unité CW-PWR(3) en position

SELF et S3 en position MANUAL de la maniére indiquée ci-dessus.

AVERTISSEMENT A\

Une fois ces opérations effectuées, le tapis démarre dés

que P’alimentation est rétablic (interrupteur en position
ON). Risque d'étre happé par ie tapis roulant.

Les mémes précautions sont requises lors du reldchement
de interrupteur d’Arrét d'urgence : risque d'étre happé
par le tapis roulant.

3 Régler I'interrupteur d’alimentation sur ON. Vérifier que le convoyeur

fonctionne.

4 Régler la vitesse du tapis & I'aide du rhéostat de I'Unité

CW-PWR(3) afin qu'elle corresponde & la vitesse de la chaine de
production.

Régler la vitesse du convoyeur d’alimentation 4 aide du rhéostat R89
et celle du convoyeur de pesée a aide du rhéostat R91.

5 Fermer le panneau arriére de ’indicateur.
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