Section 8 Installation
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Section 8 Installation

3.1 Conditions d’installation

Installer la trieuse pondérale dans un endroit rassemblant les conditions
suivantes !

(1) Température comprise entre 0 et 40°C ou 5 et 50°C (selon le modéle)
(2) Humidité relative entre 30 % et 85 % sans condensation.

(3) Pas d’exposition directe aux rayons du soleil ni & une chaleur rayonnante
venant d’un four ou d’un radiateur.

(4) Variations de la tension d’alimentation limitées de +10 % & -15 %.
(5) Peu, voire aucune vibratien. Vibrations difficiles a produire.

(6) Alr propre exempt de poussiére.

(7} Pas d’émission de gaz actifs inflammables ou de vapeur saline.
{(8) Pas d’exposition au souftle froid d’un climatiseur, ete

3.2 Précautions d’installation

(1) Isoler ’alimentation électrique des autres dispositifs générateurs de
bruit tels que les gros moteurs électriques ou les équipements
d’emballage. Faire arriver le courans par une prise d'alimentation
proche pour ne pas utiliser de cordon d'alimentation trop long.

(2) NE PAS brancher plusicurs cordons d’alimentation sur une seule prise et
ne pas poser d’objets lourds sur le cordon d’alimentation, afin de
prévenir tout risque d’incendie ou d’¢lectrocution.  Si le cordon
d'alimentation fourni est endommagé, contacter un agent commercial
tocal ou Anritsu pour le faire remplacer.

(3} Tenir fe cordon d’alimentation & bonne distance des radiateurs, etc. Pour
débrancher le cordon d’alimentation de la prise, veiller 4 désactiver
"interrupteur avant de tirer sur le cordon en tenant la fiche de
connexion.

(4) L’appareil risque de mal fonctionner s’il est branché {(en continu} avec

d’autres machines (convoyeurs amont et aval). Brancher le systéme a une
prise d'alimentation et & une terre individuelies.

AVERTISSEMENT A\

Si la force appliquée est excessive, Pappareil risgue de se
renverser et de blesser quelguun.  Utiliser les systémes
d'ancrage propesés en option pour fixer {'appareil au sol.




3.3 Transport

Avant de déplacer la tricuse pondérale, vérifier que la cellule de pesée est
verrouillée, placer les protections en caoutchouc destinées au transport,
utiliser un charjot élévateur et glisser les extrémités de la fourche sous la
structure tubulaire de la tricuse afin de la soulever, Consuiter la section 3.4

pour savoir comment verrouiller la cellule de pesée,
L& 3.4 Préparation de 'installation

AVERTISSEMENT A\

tnsérer ia fourche sous la structure tubulaire de fa trieuse
pondérale afin de i assurer un bon équilibre pendant le
levage et le transport. Si la trieuse pondérale est déplacée
alors que son équilibre est instable, elle risque d'étre
endommagée ou de blesser quelgu'un.
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Protection des pieds en
caoutchouc (4 pieces) pour
le transport

Tuyau

ATTENTION A\

- NE PAS appiliquer de force excessive ou de choc
mécanique au convoyeur de pesée : la cellule de pesée

risque d'étre endommagée.
- Verrouiller la cellule de pesée avant de déplacer ia

trieuse pondérate. (Voir 3.4.)
- Installer les protections en caoutchouc des pieds avant

de déplacer Ia tricuse
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Section 8§ Installation

3.4 Préparations pour l'installation

Afin de protéger la cellule de pesée des vibrations et des chocs pendant le transport
de l'appareil, un verrou a été installé au niveau de la cellule de pesée au moment de
Pexpédition de l'usine. Avant d'atiliser la tricuse pondérale, déverrouiller la celluie
de pesée en suivant les instructions ci-dessous.

3.4.1 Retrait des protections
Retirer les protections en caoutchouc installées pour le transport de la trieuse
pondérale,

3.4.2 Débridage de la cellule de pesée
(1) Série KWBXXX

Retirer les vis du capot situées au niveau de la sortie de la cellule de pesée 4 l'aide de
la clé M4 fournie en accessoire. Avant d'utiliser la irieuse pondérale, reldcher le
ressort de verrouillage de la cellule de pesée comme dans le schéma ci-dessous.
Mettre le ressort de verrouiliage 4 sa position la plus haute pour libérer le verrou.

Ressort de
errouillage

Ress‘gﬁ de verrouillage
J —
S [ Libers

|:| verrouillé

Pendant le déplacement de la trieuse pondérale ou si elle n'est pas utilisée
pendant une longue durée, verrouiller la celiule de pesée en remettant le
ressort de verrouiliage dans sa position verrouillée.

Le ressort de verrouillage doit toujours étre accroché a l'une des deux
goupilles.

Remarque :

Le ressort de verrouillage doit toujours &tre accroché a la goupiile.




(2) Série KWBXXX

A

Instailer Ja vis de scellement avec la vis de verrouillage noire sur la partie
marquée par (#m=) située en bas de la cellule de pesée. Toujours fixer les
rondelles de scellement lors du placement des vis. (Pour verrouiller la vis

3

noire, veiller & fixer I'écrou de verrouillage a I'aide d’une clé.) 5
Remargue: placement de la vis de scellement et de la vis de verrouillage 5
Pigce LOCK Pidce[dm= ) E

Vis de scellement Vis de verrouillage @

En fonctionnement avec rondelle de avee rondelle de -

scellement | 177 scellement {377
Longue période de non Vis de verrouillage Vis de scellement
fonctionnement ou pour le avec rondelie de avec rondelle de
transport scellement Li} scellement
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“ Ecrou de verrouillage
) Ry i
, 9 ) | Vis de
e N ¢l ggle o | Rondelle de verrouillage
= QQ;:\ . A @R@ | scellement
~30 k Vis de
} scellement
libéré S -~

Piece verrouillée =

Bas de la cellule de pesée {vue A)
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3.5 Mise a niveau par rapport aux appareils externes

Procéder au réglage de la hauteur de la surface du tapis par rapport aux appareils
amont et aval, en suivant les instructions de I'illustration ci-dessous. Une fois cette
hauteur mise & niveay, ¢liminer tout espace enire les verrous verticaux de Pappareil
et le sol, puis verrouiller fes verrous verticaux avec les écrous de verrouillage.

Flux
———-' tous les convoyeurs doivent etre a la meme
auteur
i /77 TN convoyeur aval 3

mteJor eJe! aeley

I \\.,/// convoyeur d'entrée  convoyeur dé«pggé/e/
Upstream conveyor

régler cet espace de 04 2 mm
en fonction du type de produit.

0~2 mm

\/
Oomw N

1

o~
B
=
J
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contre-écrou

verifier que cette piece est bien
serrée.
ieds
Ne pas laisser de jour, pas de
pieds bancales {(4).

- S’assurer que la trieuse pondérale de fagon & ce que ses convoyeurs ne
touchent pas les convoyeurs amont et aval, Ne pas relier les convoyeurs
amont et aval 4 la trieuse pondérale d’une maniére pouvant [ui
transmettre des vibrations, afin de prévenir tout risque d’erreur de
mesuge.

- Ajuster la hauteur des convoyeurs de la trieuse pondérale et des
convoyeurs amont et aval de fagon a ce que les produits scient
transportés en douceur.

Ajuster la hauteur du convoyeur aval sur § 4 2 mm selen le produit &

peser.
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3.6. Raccordement au réseau électrique et mise a la terre

AVERTISSEMENTA\

Afin de prévenir tout accident, installer un disjoncteur sur le
reseau d'alimentation du détecteur de meétaux. De plus, si
I'appareil doit fonctionner dans un milieu humide, installer un
dispositif de mise & la terre.

AVERTISSEMENTA\

(1) Vérification
Afin de prévenir tout risque d'incendie, vérifier que 1a tension
fournie correspond aux limites spécifiées sous peine
d’endommager le détecteur de métaux.

{2) Mise & ia terre
Afin de prévenir tout risque d'électrocution, et de faire
fonctionner Pappareil de fagon constante, effectuer une mise
a la terre standard. (Utlliser un fil de cuivre souple de section
1,6 mm minimum ou un fil de métal dont la résistance a la
corrosion est similaire, de la méme force et de la méme
épaisseur) La résistance de terre deit étre de 1000
maximum)

Si nécessaire, instalier une barrette de terre sur "alimentation électrique du détecteur
de métaux. (Surtout si celui-ci se trouve dans un milieu humide). Effectuer cette
mise & la terre en respectant les instructions suivantes :

1 Vérifier que la tension® inscrite sur la plague d’identification du détecteur

correspond aux données de I'alimentation fournie,
* 100 & 120 Vac +10/-15% ou 200 4 240 Vac +10/-15%

Avertissement A\

NE PAS laisser de I'eau, des liquides ou des métaux pénétrer
dans le détecteur, sous peine dentraiher des
dysfonctiocnnements ou un incendie .

2 Le cordon d'alimentation standard posséde trois fiches comme le montre le

schéma ci-dessous.

Brancher le cordon dans la prise qui lui correspond. Confirmer que la fiche de
terre est bien raccordée. Utiliser un fil de cuivre souple de section 1,6 mm
minimum cu un fil de métal dont la résistance & la corrosion est similaire, de la
méme force et de la méme épaisseur)

Brown
R
FBlug_

Power
" supply

Transtormer (cption)

Earth

Power lermina ot moun!mg G terminai

8°ii n’y a pas de prise de terre, raccorder la borne de masse marquée PE sur la
plague terminale de !’indicateur. Voir le point 3.7. Raccordement d’un appareil
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extérieur pour savoir comment retirer le capot de I'indicateur.

3 Brancher Pindicateur sur ia prise

3.7 Branchement d’un appareil externe

Cette procédurc est exécutée lorsque le branchement d’un éjecteur ou le
raccordement & un dispositif de contréle E/S externe (option) est requis.

3.7.1 Branchement d'un appareil externe

3

[~ Appendice B Spécifications E/S Externe et temporisation

AVERTISSEMENT A\

- Toujours couper l'alimentation de la trieuse avant d'effectuer
un hranchement. Si le branchement est effectué alors que
I'alimentation est active, il existe un risque d’électrocution grave
et de détérioration des composanis électronigues.

- Procéder aux raccordements corrects décrits ci-dessous. Prendre
les précautions nécessaires pour préserver I'étanchéité a 'eau de
l'appareil.

installation

Retirer le capot du panneau arri¢re de ' Indicateur et faire passer le cible par
le collier de céble. (Diamétre externe des cibles utilisables : 84 12 mm)
Faire cheminer les cibles en suivant les instructions de "illustration
ci-dessous. Remetire ensuite le capot du panneau arriére de I’Indicateur en
place,

Exemple de
passage de
fil

Exemple de
passage de
fil

Couvercie
pour le
cablage

Couvercle
pour le
cablage

Presse-étoupe
<Avec finition externe SUS304> <Avec finition externe peinte>

Piéce marquée parvr
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- Ce bloc et ce connecteur terminaux sont utilisés pour alimenter en électricité
un éjecteur Anritsu Industrial Solutions.

- Ne pas en faire un autre usage,
- Voir le manuel d’utilisation de I'éjecteur pour savoir comment raccorder

celui-ci.

3.7.2 Détermination des signaux externes E/S

Cette partie explique la procédure pour déterminer les signaux d’entrée et de sortie
des fonctions du contréle externe.

Configuration du niveau d’accés

Pour configurer les paramétres, changer le niveau d’accés pour passer du “*Niveau
Opérateur” (U2} ou B au  “Niveau Administratenr” 8]

[ 4.1.2 Configuration du niveau d'accés
ou &) dans I"écran

“principal "pour appeler ["écran “Changement de niveau d’accés”.

1 Appuyer sur la touche “Niveau d’acces”( %

Fpcs

g
2 Cocher fa case  “Niveau Administrateur” et appuyer sur [OK] (&

L’écran “Entrée mot de passe” s’affiche.

Accesy Level Chanpe

Case &
cocher
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3 Eatrer 7777 comme mot de passe et appuyer sur [OK] O
configurer le niveau d’accés Administrateur “Administrator level” 1.8,
B ST e 2

npul Password

Sélection des signaux d’entrée
Cette tricuse a deux entrées de contact standard (IN1, IN2),  Quand on ajoute I'option KW254B, le nombre de
ports dentrée angmente de deux (IN3 4 IN4). La procédure de détermination des fonctions des signaux d’entrée

est présentée ci-dessous.
B.1 Contréle externe E/S

1 Appuyer sur ia touche [Menu] | - dans I"écran de base pour appeler

I’écran "Menu”

G adl ) )

Product TableProduct RezistrationStats Contrel  Timing Adjust.

Fine Adiustment Detect-lvl Cha. Maintenance Control Pancl

& g @
Lanauage Access Level Printout

2 Appuyer sur I’icéne “Maintenance”

=4

Raintenunce

8 [ E: r:
History Sensitivily  Auto-sens Calib. Cerr. Wi. Cal.
Correciion
) ) £
Paraneler CH Setting 170 Setling
s o
RJ Setting Hzinienance
information

Pred Chocolate
001

3

instailation



Section 8§ Installation

3 Appuyer sur Iicone “/O Setting” =) (configuration E/S)

170 Setting

el A2
dafe Lafem

[/0 Setting Extermal lnput Pulse

E’md. Chocolate

4 Appuyer sur I’icéne “I/O Setting” e

170 Selling

Hot Reverse

I Chocolate

5 Sélectionner “Input Signal ID” (Identification signal d’entrée) et appuyer sur

[0K] 1O

6 Sélectionner “Input Logic™/Delay Time”/“Delay Time Low Speed”

successivement,
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Types de signaux d'entrée

Nom de

Pécran Nom du signal Explication

Pas d’entrée Pas de signal d’entrée
Entrée marche/arrét
Marche et arrét basculent de ["un & I"autre chagque fois que

Moteur marche/artét I"entrée de ce signal est actif pendant au moins 100 ms.

MOT ON: M . Ce signal et le signal MOT ON: O ne peuvent pas étre

(Interrupteur temporaire} actionnés en méme temps. Si les deux signaux sont
sé¢lectionnés en méme temps, ce signal a priorité sur le signal
MOTON: O,
Alternance marche/arrét
La trieuse fonctionne pendant que Pentrée est sur ON,

MOT ON: O Moteur marche/arrét Ce signal et e signal MOT QN: Pne peluvent pas étre

(Alterné} actionnés en méme temps. Si les deux signaux sont
sélectionnés en méme temps, ce signal a priorité sur fe signaf
MQOT ON: P
Le moteur du convoyeur s’arréte de force alors que le signal

MOT OFF Axréte le convoyeur est sur ON. . i
Le convoyeur ne peut pas étre remis en route tant que le
signal est sur ON.

Rejet d’un produit pesé vers EXNG pour non conformité par
Entrée externe non ratp’port ala ‘gan‘]me d? ?oids. . .

EXNG: § conforme (Synchronisé) L éiecteur réagit aussitdt que la pesée est déclarée non
conforme (Voir Appendice B le diagramme de
temporisation.)

Rejet d’un preduit pesé vers EXNG pour non conformité par
rapport a la gamme de poids accepté.
Entré i L'éjecteur dirige les produits vers le rebus alors que le signal
=ntrée externe non conforme . , \ . . .
EXNG: A . L est en position ON, Bien gu’il v ait un risque de bourrage &
{Continu + Synchronisé) . . . o
I'entrée de I’éjecteur pendant Iintervalle de réaction (T4) la
porte ne fonctionne qu’aprés que cet intervalle se soit
écoulé.
EXT.ZERO Configuration zéro externe Entrée pour effectuer la configuration du zéro externe
ERR RES Initialisation erreur Entrée d’annulation des erreurs et alarmes
Entrée d’arrét division

STOP P81 (PASST)

Entrée d’arrét division La fonction optionnelle PASS Division Produit est

STOP PS2 (PASS2) sélectionnée et suspend la recherche de classement de pesée.

STOP PS3 Entrée d’arrét division Il n’y a plus de pesée tant que cette entrée est sur la position

(PASS3) ON.
Entrée d'arrét division

STOP PS4 (PASS4)

TEST M. - Non utilisé.

Signal d’entrée pour éiecter des produits conformes vers
I’évacuation (EXNG direction)
Entré for & La position ON ou OFF n’influe pas sur I’évacuation des

EXNG: §PS Tm ce non con oame- un produits non conformes et ceux-ci sont dirigés vers une

produit accepté (Synchronisé) L .. L .= .
catégoric spécifique de non-conformité. ( Priorité est donnée
& I'évaluation de la pesée non-conforme sur ce signal
externe)
Efface les données statistiques en cours

STS.CLR Effacer Statistiques Le fonctionnement est identique a celui de la fonction du
point  {4.2.4).

TARE.CLR Effacer la valeur de la tare | Efface la valeur de la tare mémorisée quand on utilise la

mémorisée

fonction de calcul du poids net,

3-13
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Nom de
'écran

Nom du signal

Explication

MOT ON: P

Moteur marche (entrée
impulsion)

Mise en fonctionnement,

La trieuse fonctionne quand elle est sur ON.

Cependant MOT OFF a priorité sur cette entrée qui ne peut
arréter ia machine. Pour arréter la machine, la mettre sur
MOT OFF. Le temps de réponse du signal doit étre au moins
de 100 ms. De plus, "MOT OFF" a priorité sur cette entrée.

FULL

Détection produit plein

Entrée de détection des boites pleines.

Lorsque cette entrée est sur ON pendant plus de 5 secondes,
Iindicateur affiche I"alarme AQ70 boite pleine pour mettire
en ceuvre la sortie détection produit plein et le comptage des
produits plein démarre.

Lorsque le compteur atteint le nombre prédéfini {sauf ¢ et
9999} les convoyeurs de la tricuse s’arrétent de force,

Quand le nombre de produits pleins est de 0, la machine se
met en alarme et arréte les convoyeurs, 8'il est de 9999, elie
n'arréte pas les convoyeurs.

L'alarme s’arréte automatiquement en 1 seconde dés que
I'on passe de ON sur OFF, la détection des produits pleins
passe sur OFF et te compleur est remis 4 0.

Cette entrée peut étre utilisée avec la fonction de
confirmation d’évacuation.

ALL.CLR

Effacer tout

Efface les données statistiques, la “pré-configuration
compteur” et les données de la mémoire de la tare. (Quand la
fonction de calcul du poids net est utilisée )

MOTON: C

Moteur Marche Forcée
(Interrupteur alterng)

Cette fonction fait passer la tricuse en mode convoyeur
méme si le signale indique qu’elle est en mode normal.
Cependant, lorsqu’une erreur de convoyeur est affichée, la
trieuse ne peut pas fenctionner {en mode Convoyeur) méme
si Uentrée est activée.

M.ON: M2

Moteur narche/arrét 2
{Commutation temporaire )

Entrée commutation marche/arrét

Bascule la machine sur marche ou arrét a chaque fois que le
signal est positionné sur ON pendant au moins 100 ms,
principe identigue au fonctionnement de I’entrée “MOT ON:
M"” Cependant, fe signal “ERR™ n’est pas désactivé lors de
Parrét du convoyeur alors que cette entrée est positionnée sur
ON, bien qu’il soit désactivé lors de I'arrét du convoyeur
guand “MOT ON: M” cst positionné sur ON.

Les sorties “MEAS EN”, “Evgluation”, et “+/- Mean alarm”
sont désactivées & Iarrét du convoyeur guand cette entrée est
sur ON.

M.ON: 02

Moteur marche/arrét 2
(Commutation alternée)

Entrée pour commutation marche/arrét

La machine fonctionne quand ’entrée est active, de la méme
fagon que lentrée “MOT ON: O7

Cependant, le signal “ERR” n’est pas désactivé a I"arrét du
convoyeur lorsque ceite entrée est active, alors qu’elle est
désactivée & I’arrét du convoyeur “MOT ON: O” quand
I"entrée est active.

Les sorties “MEAS EN”, “Evaluation”, and “+/- Mean

alarm” sont désactivées & ["arrét du convoyeur quand cette
entrée est active.

MOT OFF2

Arrét 2 convoyeur

Le moteur du convoyeur est contraint de s’arréter guand
Ientrée est active et gue la sortie erreur n’est pas annulée.

Pour effacer le message d’erreur, utiliser 'entrée “MOT OFF
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Nom de . -
Pécran Nom du signal Explication

simultanément & la commande d’arrét du convoyeur.

Durée délai (Delay Time)
Configurer le temps qui s'écoule dans la zone de texte ‘delay time’ avant que le
signal soit re¢u aprés une entrée lorsque la vitesse du tapis est élevée.
Cette configuration ne sert que lorsque la vitesse du tapis est stabilisée.

(spécification standard).

Duree delai petite vitesse (Delay time for low speed)
Configurer le temps qui s’¢coule avant que le signal soit recu aprés une entrée
lorsque la vitesse du tapis est faible, dans la zone de texte“Delay time for low speed”
Cette configuration est désactivée lorsque la vitesse du tapis est stabilisée
(spécification standard) et sert uniquement lorsque la vitesse du tapis est  vitesse

3

2”(optionnel) fas
(op 5
Logic ©
Le signal logique d’entrée se configure comme suit : ©
th
1: Not Rev. signale que le tapis est normal £
2: Reverse Signale que le tapis est inversé.
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Ecran de vérification “Impulsion d’entrée externe ”
1 Appuyer sur Picdne “External Input Pulse” axm,m%m puine dans le menu

“configuration E/S",

Ll £
ne e

i/0 Setting External Input Pulse

Prod Chocalate

4001

2 “External Input Pulse” s’affiche. Cet écran sert a vérifier que les celluies photo

sont installées en bonne place et que la temporisation de ’entrée externe est
correcte,

Cet éeran afﬁche les signaux d’entrée externes (signaux photo et paramétres
E/S (ENTREE) sous forme d’impulsion. {Chague cycie d’échantillonnage lit et
affiche 200 ¢léments )

(1) Cycle d'échantilicnnage

Appuyer sur la zone de texte pour afficher I"écran d’échantiilonnage.
Des cycles d*échantitlonnage de 5, 10, 20, 50, ¢t 100 ms peuvent étre sélectionnds. .

(2) N° du signal de déclenchement.

Un signal de déclenchement peut étre sélectionné panmi les signaux d’entrée
externes 0 & 8. (L'écran indique 1 4 8. Pour plus de détails sur les signaux
d’entrée externes, consulter 'éiément 3 Affichage du nom du signal.)
Lorsque O est saisi, les signaux d’entrée sont affichés sans étre déclenchés
dans chague cycle d’échantillonnage x 200 ms.

Front montant/descendant du signal de déclenchement :  ON/OFF

[.a temporisation de démarrage de 1’échantillonnage peut éire sélectionnée
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entre le front montant (ON) et le front descendant du signal de

déclenchement (OFF).
{3) Affichage du nom du signal : Affiche quatre entrées de signaux Photo et
trois signaux de paramétres E/S (ENTREE) pour un total

de sept entrées

Les sighaux photo
Les quatre signaux photo sont classés dans le tableau ci-dessous.

Signal name Explanation
PHOTO(W) Photo (pour la pesée)
PHOTOM) Photo (pour ia DM) 3
Photo (pour la confirmation
PHOTO(RD) d*évacuation 1)
PHOTO(R2) Photo (peur la confirmaticn d’évacuation 2}

Configuration E/S (IN(ENTREE))

Les trois derniers signaux montrent les entrées réalisées depuis 'écran des entrées
E/8 {1/O inpug).

Installation

I[&" 5.11.7.1 /O Setting (configuraticn E/S (Enirée)

Lorsqu'aucun signal n’est programmé depuis [’écran 1/O  Settings (IN)
{Configuration E/S {(ENTREE)) ou qu'aucune fonction optionnelle n’est
séiectionnée, des espaces vides apparaissent.

(5) Fonction de pause d'affichage
Lorsque le bouton de verrouillage (:41]) est enfoncé, le caractére
correspondant vire au rouge (noir en cas de reldchement) afin de verrouiller
I'écran. Lorsque ’écran est verrouillé, il est impossible de renouveler les
données des impuisions d’entrée externes affichées.
Pour déverrouiller I’écran, appuyez une nouvelle fois sur le bouton de
verrouillage (:22:0) Le caractére correspondant vire au noir (rouge en cas de
verrouillage) afin de déverrouiller Iécran,

317



Section 8 Installation

Selection des signaux de sortie
Cette trieuse posséde deux relais de sortie (QUTI1, OUT2) comme équipement
standard. Lorsque "option KW254B est ajoutée, le nombre de ports de sortie passe &
cing {OUT3 to QUT?7) Les fonctions de ces signaux de sortie sont définies dans cet
écran.

i R :
1 Appuyer sur l'icone “1/0 Seuing”w “S:]“_ dans le menu ‘‘configuration
eI ing

E/S.(I/0 setting) .

Lt L)
e talen

1/0 Setting Exterral Input Pulse

3 Sélectionner le signal et appuyer sur OK !0

3-18



3

3 Sélectionner et configurer les sorties “Cutput Type™/ “Output Logic”/“Delay

Time”/“Hold Time” simultanément,

Insiallation

Types de signaux de sortie

Nom du ;
signal & Nom du signal F’gLatme;re Explication du signal{pour type de sortie standard)
I'écran P
Pas de sortie Pas de signal de sortie
Standard . .
MOT ON Motor ON Pulse Ce mgnal est actif tant que le convoyeur de la TP
. . fonctionne
{impulsion)
Ce signal est actif tant que la TP est en état anormal
ERR ABNORMAL Standard (message EXXX affiché) Appuyer sur la touche d’arrét
Pulse pour annuler I erreur
Hold 2 _
. Ce signal est actif lorsque fa TP est en état anormal et
(Impulsion

BUZ BUZZER pause 2) lorsqu'elle est interrompue par des produits. Appuyer sur la
touche d’arrét & pour annuler I'erreur

Ce signal est actif lorsque 1’état de fonctionnement est
anormal, lorsque le 'convoyeur est arrété par une évaluation

Standard R e o 1e ,
o CONVEYOR NC ou qu’une alarme de réinitialisation automatique
PRE STOP STOP P‘UISG ‘ (A011) survient. Ilsert & interrompre un convoyeur
(impulsion) amont. Appuyer sur la touche arrét § pour annuler
Perreur
Ce signal est actif lorsque la TP est capable d'effectuer les
mesures de poids.

MEAS EN Measurable Standard Ce signal est désactivé lorsque la TP s’arréte, effectue des
réglages de précision, configure la temporisation, procéde A
des vérifications, a la configuration automatique, génére des
erreurs et des arréts pour non-conformité.

NG Under Puise Ces signaux s'activent pour chaque évaluation leur

. | weight Hold 1 correspondant.
PASS 2. | PASS RJ Sync Remarqgue : Lorsque la sortie de I’évaluation est déterminée
3 [ Over Hold 2 comme étant MDNG (DMNC) ou external NG (NC

NG E weight externe), les deux signaux NC et d’évaluation (-NG,

MDNG = MDNG PASS cu +NG) s ‘activent en méme temps.

EXNG EXNG
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Section 8 Installation

Nom du 5
signat a Nom du signal Pz[]atm eére Explication du signal{pour type de sortie standard)
I'écran P
DBL PROD Double
product .
Pulse Ce signal correspond a 'impulsion d’échantillonnage de
TIMING Timing . . sortie d*évaluation et s’active 10 3 20 ms aprés la sortie
impulsion s .
d’évaluation.
Standard Ce signal s’active lorsque le taux +NC dépasse la val
NG RATE NG rate alarm Pulse fixée (NG RATE). Appuyer sur la touche d’ Arrét
Hold 2 pour annuler Ierreur.

* Si Pulse est défini au signal NG RATE (TAUX NC), une seule impulsion sort
lorsque "alarme NG RATE est émise.  Use fois Palarme NG RATE émise, si eile
se reproduit pendant le fonctionnement, une nouvelle impulsion survient.

+MEAN + Mean value Pulse Ces sighaux correspondent aux options de suivi de la
ALM alarm (impulsion) valeur de référence, EEC ef alarme valeur moyenne.
MEAN ALM | Mean value Hold | (Consulter les spécifications et le manuel d’utilisation pour
-MEA ! alarm RO' avoir plus de détaiis sur ces options.)
gject sync - . ; :
NG OUT NG outpul H Jld 5 Y Ce signal s’active au moment d'une évaluation NC (-NC,
P ° +NC, DMNC, EXNC et Dbl. Prod.).
o Standard Ce signai g'active en cas d'erreur de I'éjecteur lorsque la
RE}GCUO“_ andar fonction optionnelle de confirmation de 1'gj
RJ CNF ERR confirmation Pulse L N
installée. Appuyer sur la touche & Arrét
error cutput Hold 2
Perreur.
NO SHEET No paper alarm Standard Ce sxgzllale s active iorsgue I’ imprimante na plus de papier.
Il se désactive lorsque I’alarme est annulée.
Lorsque 2 SPD est activé, ce signal sactive forsque la
configuration de la vitesse du numéro du produit actuel est
ssactive lorsqu’ell ELEVEE.
28PD Two belt speeds Standard FAIBLE et se désactive Olsrqu e, e’est . o
Lorsque le convoyeur est désactivé, ce signal est désactivé.
Toutefois, lorsque la configuration de la vitesse du tapis
passe de ELEVEE a FAIBLE, ce signal s’active.
Ce signal s’active lorsque e compteur de produits
conformes atteint la valeur prédéfinie. Ce signal est utilisé
pour les équipements de division situés en aval et pour les
Counter preset pul équipements de commutation des boites d’évacuation.
se . 5
PRESET CNT | {préréglage du Hu 1d2 Le compteur est effacé en méme temps que les
compteur) © statistiques. .
= 5.11.5.2 050 Counter Presef (préréglage du compteur)
& 5.11.6.2 7 Preset Pattern(Modéle de prérégiage)
Pulse Ce signal est émis lorsque le produit pesé est évalué
Hold 1 comme —NC ou +NC. Aucun signal n’est émis lorsque les
NGEV /- NG Output Reject sync produits sont évalués comme DMNC ou NC externe,
Hold 2
Ce signal s’active lorsgue I’entrée de détection des boifes
pleines est activée pendant 5 secondes. Ce signal se
) ) désactive lorsque Ientrée de détection des boites pleines
FULL Full detection Standard est désactivée pendant au moins | seconde.
&= Full Detection Input and Output on next page {entrée st
sortie de détection des boltes pieines sur {a seconde page)
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Nom du

signal & Nom du signal Parametre Explication du signal{pour type de sortie standard)
'écran dutype
Pulse Ce signal est émis lorsque les produits pesés sont évalués
Ultra-under Hold 1 comme inférieurs & la limite ultra inférieure. 1l ne survient
ULT-LMT output Reject sync pas quand la limite ultra inférieure n’est pas définie.
Hold 2
Pulse Ce signal est émis lorsque les produits pesés sont évalués
Hold 1 comme PASS. Toutefois, il ne survient pas dans le cas de
PASS:EV PASS Output Reject sync DMNC cu de NC externe, méme lorsque les produits pesés
Hold 2 sont évalués comme PASS,
Monitoring Ce signal vérifie que PUC du contréleur démarre
CPU output for CPU Standard correctement et émet une impuision de 500-ms en
operation fonctionnement normal.
Ce signal s"active lorsqu’une erreur est générée au nivean
Standard du convoyeur. Pour "annuler, appuyer sur la touche arrét
CONV ERR Conveyor error Pulse (o
) output
Hold 2
Ce signal est activé lorsqu’on utilise la fonction EEC {en
option) et gue “parameétre produit” est sur“Yes” pour chaque
Standard produit EEC.
(remarque: Celui-ci est désactivé lorsque le paramétre
REF ALM Reference value Pulse produit de la fonction “EEC Mean Value Manage ™ est sur
alarm E{o-ld 1 “Yes™)
H?lzctzsync Le fait que ia valeur moyenne soit en dessous de [a valeur
de référence ne dépend pas du n® de lot et des sorties. Elle
se calcule uniquement sur les statistiques des produits
PASS.
0 ion check Ce signal est activé lorsque le message “Perform operation
P erat:og ehec q check.” s"affiche et que “Operation Check Request” n’est pas
CHKREQ request (demande | o 1 sur “No”.

vérification du
fonctionnement)

[ 5.11.8.5 Operation Check Setting (configuration de Ia
vérification)

Type de sortie
Cet éeran définit le type de sortie

Cette opération n’est pas possible lorsque le type sélectionné ne fait pas partie du
tableau représenté ci-dessus.

Puise:

Hoid I:
RJ Sync:

Hold 2:

Standard:
Logic (fogique de sortie)
Le signal de sortie est configuré comme suit ;

Impulsion. Uniquement actif pendant le Temps de pause

fixe.

Pause 1. Actif jusqu’a la fin de ’évaluation du produit suivant.
Uniquement actif pendant le temps de fonctionnement de la
barriére de 1"éjecteur,

Actif en continu jusqu’a ce que la touche [CE] CE&: ou [Stop]

501t pressée, ou le signal d’entrée ERR RES (Error reset)
soit émis
Fonctionne comme décrit dans la page précédente.
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Section 3 Installation

1: Not Rev. Signal non inversé

2: Reverse Signal inversé

Delay Time (Durée Déiai)
Cet écran sert & configurer la durée du détai d’activation de sortie (ON).

Hold Time {temps de pause)

Cet écran sert a configurer le temps de pause du signal. Il n’est activé que lorsque le
type de sortie “Pulse” est sélectionné.

<Entrée et sortie détection boites pleines>

Lorsque des boites sont installées au niveau de la sortie de la classification
des produits, les produits peuvent ne pas étre classés correctement ou les
produits peuvent déborder Jorsque fes boites sont pleines,

L'E/S de détection des boites pleines évite ce probléme.

Trieuse (2) Externe
— ——P  (signal lumineux)

/

Externe (boTte)

Demarrage comptage pleins

(1) Entrée détect. [ | // 1

Prod pleins ;

(2) Sortie détect.

Prod. pleins N s
58 1s

Ecran\alarme rémitialisation
compteur
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