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2.2 - Etichettatura

1- Gli astucci arrivano infase, inposizione orizzontale.

2 - Unfotosensore di stop etichettafain modo chel’ etichettasporgain modo
corretto dalapiastra sbucciatrice superiore, dove un angol o netto ladistacca
dd supporto.

3-Ilrilascioddll’ etichettaVignetteavvienein fase conil passaggio ddll’ astuccio
4 - Stampante superiore
5-Unaseriedi controlli verificalacorrettezzadellastampa.
6 - Stampanti laterdli

7 - Unaseriedi controlli verificalacorrettezzaddlastampa.
8- Il rilascio delleetichette TE avvieneinfase conil passaggio ddl’ astuccio.

| sensori ddlleteste etichettatrici laterali fannoinmodo chel’ etichettasporgain
modo corretto.
9- Leetichettelaterdi vengono ribadite sugli angoli dell’ astuccio.

10-11 - Unaseriedi controlli verificalacorrettezzadell’ etichettatura.

12 - Un gruppo scarto diminaeventuali errori.

13 - Gli astucci correttamente etichettati vengono spinti oltre la macchina
etichettatrice.

2.2 - Etiquetage

1- Leéuisarrivent en phase

2 - Un photocapteur d’ arrét étiquette fait en sorte quel’ éiquette dépasse d’ une longueur correctedelaplaque
de décollement ou un angle net ladétache de sabande.

3- Ladépose del’ étiquette alieu en phase avec lepassage del’ &ui.

4 - Unsystemeimprimelecode sur lasurfacedel’ etui.

5- Unes&riedecontrblesveérifies I’ étiquetage est correct.

7 - Unes&riedecontrblesverifies |’ éiquetage est correct.

8 - Ladépose des étiquettes TE alieu en phase avec le passage de |’ éui. Danslecasd’ étiquettes|atérales, une
bandemobileretient lesétuisen position. Lescapteursdestétesétiqueteuseslatéraesfont ensorte quel’ &iquette
dépasse d’ unelongueur correcte.

9- Unes&riedecontrblesveérifies I’ étiquetage est correct.

10- Lesétiquettes|atéraes sont lisséessur lesanglesdel’ étui.

11 - Une sériedecontrolesvérifies I’ étiquetageest correct.

12 - Ungroupe g ecteur dimineleséventudleserreurs.

13 - Lesétuis correctement étiquetés sont poussés hors delamachine étiqueteuse.
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2.3 - Tipologie di Etichettatura

SCHEMA DI PIEGATURABOLLINOTE.

Cambiando schema, 9 devono spostare nellaposizione adeguataanchei ribaditori.

Al-ETICHETTEALTERNE SUPERIORE DESTRA
A2-ETICHETTEALTERNE SUPERIORE SINISTRA
B1-ETICHETTE PARI SUPERIORI
B2-ETICHETTE PARI INFERIORI

2.3 - Catégories d’étiquetage

SCHEMA DEPLIAGEVIGNETTETE.

Quand leschémachange, lesrabatteurs doivent eux auss modifier leur position.

Al-ETIQUETTESALTERNEESCOIN SUPERIEUR DROIT
A2-ETIQUETTESALTERNEES COIN SUPERIEUR GAUCHE
B1-ETIQUETTESAEROPLANES SUPERIEURES

B2 - ETIQUETTESAEROPLANESINFERIEURES
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