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FEITITE

COMPACTING 3090i
3.2. Données caractéristiques générales de la 3090i
pour segments de matrice
Nombre de stations de
solneon 75 75 55 99
| EU19 EU19 EU 17 :
Forme du poingon PTTSM19) | (PTTSM19) | (PT/TSM 19) EU 1" — 441
Nombre | min | 270000 | 135000 | 99.000 99.000
ﬁzu‘i‘émp”mes produits par  .ov | 954.000 | 720.000 | 528.000 | 528.000
Force maximale de
compression / de KN 100* 100 100 100
précompression
J— max. des comprimes mm 11 13 — 18 25 25
volume max mm 22 22 22 22
de remplissage
Epaisseur max. des om | 85 8.5 8,5 8,5
?e;f;”parﬁel mm 680 680 680 680
vitesse derotationdela  y/min | 30-106 15—80 15—80 15—80
oL mm 7 25 25 25 25
de la matrice
- la i
?u pi?n;tr:ge mm 19 19 25,35 25 35
Longueur 133,6 133,6 133,6
du palngen MM | (13335) | (133,35) | (133,35) -
rofondeur deplongée du | 2-4ig) | 2-4@) | 2-4@)  2-4@

* Les outils n'autorisent que 70 kN maximum.

Par expérience, il est impossible d’utiliser les grandes puissances pour les outils de grands
gabarits et les grandes volumes de remplissage.
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