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Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll lhnen als Unterstutzung zum effektiven Arbeiten an
der Maschine dienen. Sie informiert tUber Aufbau, Bedienung, Wartung und Feh-
lerbehebung. Lesen Sie die Bedienungsanleitung deshalb vor Inbetriebnahme
der Maschine grundlich durch.

Lesehinweise fiir die Betriebsanleitung

Beim Lesen der Betriebsanleitung unterstitzen Sie grafische Symbole, die im
folgenden erlautert werden.

Achtung!
Hinweis auf erhéhte Gefahr fir Leben und Gesundheit

f Hinweis auf Gefahr durch elektrischen Strom

Wichtige Informationen

@ Listet eine Reihenfolge auf, die zwingend einzuhalten ist
o Aufzahlung

1= 5.4.4 Gibt einen Hinweis auf ein erklarendes Kapitel in der Betriebs-
anleitung

KSF 1027
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KSF 1027
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Sicherheitsvorschriften

SICHERHEITSHINWEISE UND WARNUNGEN
Lesen Sie die folgenden Hinweise vor Inbetriebnahme der Maschine genau
durch. Dadurch schitzen Sie sich und vermeiden Schaden an der Maschine.

Weitere Sicherheitshinweise und Warnungen finden Sie an entsprechender
Stelle im Text.

o Maschine auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufstellen.

Achtung!
Beim Transport der Maschine mit Hilfe der vier angebrachten Rollen ist
folgendes zu beachten:

—  Ein Transport ist nur auf waagrechten Flachen zulassig.

—  Es muB gewahrleistet sein, daB zum Bewegen (Schieben) und
vor allem zum Wiederanhalten der Maschine geniigend Perso-
nal zur Verfiigung steht.

. Die Maschine darf nur in staubarmen und trockenen Raumen aufgestellt
und betrieben werden.

. Medienleitungen und Stromversorgungskabel zur Maschine zugentlastet
so verlegen, daB keine Gefahrenstellen (Stolperstellen, etc.) entstehen.
Die Verlegung muf3 in einem geschitzten Raum (z. B. Kabelkanal) erfol-
gen.

. Durch vor- oder nachgeschaltete Maschinen oder Aggregate durfen an
dieser Maschine keine Gefahrenstellen entstehen, auch nicht an Uberlei-
tungen.

. Die Maschine ist entsprechend den geltenden Unfallverhitungsvorschrif-
ten mit Schutzvorrichtungen und der Sicherheit dienenden Uberwa-
chungsfunktionen ausgeristet. Entfernen oder Uberbriicken dieser Ein-
richtungen ist untersagt.

. Eigenméachtige Umbauten und Veranderungen, welche die Sicherheit der
Maschine beeinflussen, sind nicht erlaubt.

o Die Maschine ist nur fur die unter Abschnitt 2.1 definierte Verwendung
vorgesehen. Jeder dartber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht be-
stimmungsgemaB. Fur daraus entstehende Schaden haftet der Benut-
zer.
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Der Betreiber darf nur Personen an der Maschine arbeiten lassen, die:

—  mit den Vorschriften tUber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung ver-
traut sind.

— in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind.

— und die Betriebsanleitung insbesondere das Kapitel "Sicherheits-
vorschriften” und die Warnhinweise, gelesen und verstanden ha-
ben.

Far die unterschiedlichen Tatigkeiten an der Maschine sind die Zustandig-
keiten genau festzulegen, denn unklare Kompetenzen sind ein Sicher-
heitsrisiko!

Der Betreiber muB3 daftr sorgen, daB die Betriebsanleitung dem Perso-
nal jederzeit zuganglich ist.

Mit dieser Maschine durfen ohne entsprechende Schutzeinrichtungen
keine gesundheitsschadlichen, giftigen, explosiven, leicht entzindbaren
und atzenden Produkte abgefullt werden.

Beim Arbeiten mit Stickstoff ist fir eine Absaugung bzw. fir ausrei-
chende Raumbellftung zu sorgen.

Die Stickstoffkonzentration in der Umgebungsluft muB Uberwacht wer-
den. Bei erh6htem Stickstoffanteil in der Umgebungsluft besteht Erstik-
kungsgefahr.

Hinsichtlich des Betriebs der Maschine verweisen wir auf die Unfallver-
hutungsvorschriften fur "Verpackungs- und Verpackungshilfsmaschinen”
VBG 76.

Taglich bei Produktionsbeginn muB nach dem ersten Ingangsetzen der
Maschine die Funktionstlchtigkeit der Schutzeinrichtungen Uberpruft
werden.

a) Schutzeinrichtungen, Verriegelungen und Kopplungen an der Ma-
schine mussen in regelmaBigen Abstdnden, mindestens jedoch ein-
mal jahrlich durch einen Sachkundigen auf ihren Zustand gepruft
werden.

b)  Einrichtungen zum Absaugen gesundheitsgefahrdender Stoffe
mussen vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen An-
derungen durch einen Sachkundigen auf Wirksamkeit gepruft wer-
den.

KSF 1027
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Das Ergebnis der Prifungen zu a) und b) muB in einer Prifbescheinigung
festgehalten werden, die bis zur nachsten Uberprufung aufzubewahren ist.

Far Notfalle befindet sich ein NOT-AUS-Schalter (roter Pilzschalter auf
gelben Grund) am Bedienterminal. Durch diesen erfolgt ein Sofortstopp
samtlicher Antriebe der Maschine. Dieser Schalter ist nur im Notfall zu
benutzen und soll nicht zum normalen Ausschalten der Maschine die-
nen.

Ein- und Auslauféffnungen an der Maschine sind mit einem Gefahren-

band PP . gekennzeichnet.

Beim Eingriff in die Gefahrenstellen besteht Verletzungsgefahr!

Wenn an den Ein- und Auslauféffnungen der Kunststoff-Schutzverklei-
dung verstellbare Schieber angebracht sind, missen diese immer auf
kleinstmégliche DurchlaBhohe eingestellt werden. Dies gilt auch fiir Off-
nungen an den Zufuhrbahnen.

Bei gedffneter Schutzeinrichtung kann die Maschine nur mit Hilfe eines
Tipptasters und nach Umstellung auf “Einrichtbetrieb” in Gang gesetzt
werden.

Tipptaster und Einricht-Schllssel diirfen nur von autorisiertem, mit der
Maschine vertrautem Einrichtpersonal benutzt werden.

Achtung!
Beim Ingangsetzen der Maschine mit dem Tipptaster darf auBer der Ein-
richtperson niemand in den Maschinenbereich eingreifen.

Ein Eingriff in die Gefahrenstellen im Arbeitsbereich kann bei laufender
Maschine zu schweren Verletzungen fiihren!

KSF 1027
6.0

Der Schliissel des Einrichtschalters muB beim normalen Maschinentrieb
abgezogen sein.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten ist der Hauptschalter auf "0” zu
stellen und abzuschlieBen.

Maschinenabdeckungen, die fur Wartung oder Reparatur zu entfernen
sind, durfen nur im Stillstand der Maschine abgenommen werden.

Das Offnen der Maschinenabdeckungen ist nur autorisiertem Fachperso-
nal erlaubt.

Vor dem Ingangsetzen der Maschine mlssen diese Abdeckungen wieder
angebracht werden.
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Wartungsarbeiten haben gemaB Schmier- und Inspektionsplan zu erfol-
gen.

Das Offnen von Elektroschaltschranken und Klemmenkasten ist nur au-
torisiertem Elektrofachpersonal gestattet.

Elektrische Stérungen durfen nur durch autorisiertes Fachpersonal beho-
ben werden.

Bei eingeschalteter Maschine durfen die elektrischen Installationen we-
gen der Gefahr eines Stromschlags nicht mit Werkzeugen berthrt wer-
den.

Persénliche Schutzausrustung fur Umrist- und Einstellarbeiten:

—  Schutzbrille zum Schutz gegen herausspritzende Glassplitter

Persdnliche Schutzausristung fur Reinigungsarbeiten:

—  Feste Schutzhandschuhe zum Schutz vor Schnittverletzungen
durch Glassplitter

Die Maschine darf weder mit Druckluft gereinigt noch mit einem Wasser-
strahl oder Hochdruckreiniger abgespritzt werden.

Die Verhaltensvorschriften hinsichtlich Verarbeitung und Handhabung

des Fullguts sind dem produktspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu ent-
nehmen.

Insbesondere sind zu beachten:
— Personliche SchutzmaBnahmen des Personals
— MaBnahmen bei Storfallen, Unfallen und Branden

—  Okologie und Entsorgung von Reststoffen

KSF 1027
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KSF 1027
5.1

Angaben zur Maschine

BestimmungsgemaBe Verwendung

Maschinen der Typenreihe KSF 1027 werden zum Fullen und VerschlieBen von
standfesten Flaschen aus Glas oder Kunststoff eingesetzt.

Das Fullen der Objekte erfolgt mittels ventillosen Drehkolbenpumpen.

Es diurfen ohne entsprechende SchutzmaBnahmen keine giftigen, atzenden, ex-
plosiven, leicht entziindbaren oder sonstigen gesundheitsschadlichen Produkte
abgeflllt werden.

Zum VerschlieBen der Objekte ist die Maschine mit zwei Stationen ausgestattet.
An der ersten Station werden Gummistopfen in die Flaschen eingesetzt.

An der zweiten Station kdnnen die Flaschen mit Bérdel- bzw. Flip-Off-Kappen be-
stuckt und verschlossen werden.

Durch eine zusétzliche Station ist es méglich, aufgesetzte Staubkappen vor dem
Flllen der Objekte abzunehmen.

Die Maschine darf nicht in explosionsfahiger Atmosphére betrieben werden.

Die Maschine ist ausschlieBlich fur die oben angegebene Verwendung
vorgesehen. Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht be-
stimmungsgemaB. Fiir daraus entstehende Schaden haftet der Benutzer.

Einsatzmoglichkeiten

Die Maschine ist als Einzelmaschine konzipiert.
Die Objektaufgabe und -entnahme erfolgt manuell durch eine Bedienperson.

Leistung und Verarbeitungsbereich der Maschine entsprechen den im Auftrag
festgelegten Angaben.
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Die Maschine ist mit folgenden Zusatzeinrichtungen ausgestattet:

Softwarepaket (bestehend aus Tachometer, Objektz&hler und Betriebs-
stundenzahler)

Begasungseinrichtung (Vorbegasung)

Die Objekte werden vor dem Abflllvorgang begast.

Begasungsuberwachung

Hier wird der GasdurchfluB an der Begasungsstation Uberwacht. Bei zu ge-
ringem DurchfluB wird der Produktionsablauf unterbrochen.

Prifstation far Stopfen

Hier wird nach der Stopfenstation durch einen Sensor Gberpruft, ob im Ob-
jekt ein Stopfen vorhanden ist.

Zufuhrbahnuberwachung:

Hier wird durch eine Lichtschranke Uberwacht, ob gentigend VerschluBteile
in der Zufihrbahn vorhanden sind. Beim Fehlen von VerschluBteilen wird
der Produktionsablauf unterbrochen.

Kappensperre

An der Abschleppbahn der Kappenstation ist eine elektrisch betatigte
Sperre angebracht. Die Sperre wird geschlossen, wenn die Kappenstation
ausgeschaltet wird oder wenn Objekte ohne Stopfen die Kappenstation
passieren.

Auslaufmagazinierung

Die bearbeiteten Objekte werden am Auslauf magaziniert.
Prifeinrichtung “Staubkappe abgenommen”

Staubkappenstation

Hier kénnen Staubkappen vor dem Befullen der Objekte abgenommen wer-
den.

Signalhupe

Hier wird das Auftreten bestimmter Stérungen an der Maschine durch eine
Hupe akustisch signalisiert.

Fahrbare Ausfuhrung

Die Maschine ist mit Laufrollen ausgestattet.

KSF 1027
5.1
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Als weitere Zusatzeinrichtungen sind méglich:

o Begasungseinrichtung (Full- und Nachbegasung)

Die Objekte werden wahrend und nach dem Abfillvorgang begast.

o Tropfenricksaugeinrichtung (auch als Tropfenabwerfer einsetzbar)

Verhindert das Nachtropfen von Fullprodukt.

. Schlechtausschub

Nicht korrekt bearbeitete Objekte werden in einen zusétzlich an der Ma-
schine angebrachten Schlechtauslauf geschoben.

o Prafstation fur Kappen

Hier wird nach der Kappenstation durch einen Sensor Uberpruft, ob auf dem
Objekt eine Kappe vorhanden ist.

o Niveautuberwachung Sortiertopf

Hier wird durch einen Flhler der VerschluBteilevorrat im Sortiertopf Uber-
wacht. Bei Unterschreiten des Mindest-Vorrates wird dies signalisiert und
nach Ablauf einer bestimmten Zeit der Produktionsablauf unterbrochen.

o CIP/ SIP-Reinigungs- und Sterilisiersystem

Zum Reinigen und Sterilisieren des Dosiersystems.

. In-Process-Control-(IPC)-Einrichtung

Hier ist die Maschine mit einer separaten Objektzufiihrung ausgestattet
Uber die einzelne Objekte fur Kontrollzwecke in den Objektdurchtransport
der Maschine eingeschleust, verarbeitet und Gber einen zusatzlichen Aus-
lauf ausgeschleust werden kdnnen.

o MDE-System

Durch diese Maschinendatenerfassung kénnen maschinenspezifische Da-
ten gesammelt, an Ubergeordnete Systeme weitergegeben oder als Proto-
kolle ausgedruckt werden.
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2.3

2.3.1

Kurze Funktionsbeschreibung

Funktionsablauf

Die Beschickung mit Objekten erfolgt manuell durch eine Bedienperson. Die Ob-
jekte werden an der Aufgabeplatte aufgegeben und anschlieBend mit einem
Schieber auf den Einlaufdrehteller geschoben.

Durch den kontinuierlich rotierenden Drehteller werden die Objekte in die Ein-
lauffuhrung geleitet.

Sobald der Minimalstau-Fuhler an der Einlauffihrung durch auf Stau stehende
Objekte betatigt wird, setzt sich der Transportstern in Bewegung.

Der Transportstern bewegt sich schrittweise weiter und beférdert die Objekte
nacheinander den verschiedenen Arbeits- und Kontrolleinrichtungen zu. Bei je-
dem Arbeitstakt wird ein Objekt fertiggefullt und verschlossen.

Die Reihenfolge der einzelnen Arbeitsgange ist:

o Objekte einlesen (Objekteinlese-Lichtschranke).
. Staubkappen von den Objekten abnehmen.

o Prifeinrichtung “Staubkappe abgenommen”

. Objekte vorbegasen.

o Objekte flllen.
Das Fillen der Objekte erfolgt mittels ventilloser Drehkolbenpumpen.

o Stopfen in die Objekte einsetzen.

An der Stopfenstation werden die Gummistopfen aufgesetzt und einge-
drickt.

. Stopfen auf Vorhandensein prufen (Stopfenpruf-Sensor).

Bei fehlendem Stopfen wird die Kappenzufuhr gesperrt — d. h ein Objekt
ohne Stopfen wird auch nicht mit einer Bérdelkappe verschlossen.

. Objekte mit Kappen bestlcken.

Die Kappen werden vom vorbeilaufenden Objekt aus der Abschleppbahn
herausgezogen und legen sich dabei auf den Flaschenhals.

KSF 1027
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o Objekte verschlieBen.

An der Kappenstation wird der untere Rand der Bordelkappe am Flaschen-
hals angebdrdelt.

o Objekte ausschieben.

Die Objekte werden mit einem Ausschieber durch den Auslaufkanal in das
Auslaufmagazin geschoben.

Wenn das Auslaufmagazin voll ist, ertdnt ein kurzes, akustisches Signal
und am Bedienterminal erscheint die Meldung ”Auslaufmagazin voll”.

Wird das Magazin danach nicht gewechselt, stoppt die Maschine nach ei-
ner gewissen Zeit. Gleichzeitig ertdnt ein anhaltendes, akustisches Signal.

Objekteinlese-Lichtschranke

Vor dem Einlaufen in die erste Arbeitsstation wird jede einzelne Transportstelle
des Transportsterns mit einer Lichtschranke auf Vorhandensein eines Objekts
gepruft.

Wenn ein Objekt vorhanden ist, wird der von der Lichtschranke gegebene Impuls
in der elektronischen Steuerung gespeichert und wahrend der nachfolgenden
Maschinentakte mit verschleppt. Sobald das Objekt seine Position an den nach-
folgenden Arbeitsstationen erreicht hat, I0st der gespeicherte Impuls den jeweili-
gen Arbeitsgang aus. Bei fehlendem Objekt wird automatisch die entsprechende
Arbeitsstation gesperrt, so daB Transportstellen ohne Objekt nicht bearbeitet
werden.

Zufihrbahnuberwachung

An den Zufuhrbahnen fur die VerschluBteile sind Lichtschranken angebracht.
Diese uberwachen, ob wahrend des Produktionsbetriebes die Zufuhrbahnen im-
mer ausreichend gefullt sind.

Signalisiert eine Lichtschranke eine unzureichend geflllte Zufihrbahn, erfolgt
ein positionierter Maschinenstopp.
AuBerdem erscheint am Bedienterminal zusatzlich eine Fehlermeldung.

Sind wieder genugend VerschluBteile in der Zufuhrbahn vorhanden, lauft die Ma-
schine automatisch wieder weiter.
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2.4

Maschinenubersicht/ Arbeitsplatze
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Schieber

Aufgabeplatte

Einlaufdrehteller

Einlauffihrung

Rutsche Staubkappen
Staubkappenstation

Prifstation “Staubkappe abgenommen”
Drehkolben-Dosierpumpe
Nadelhalter

Gasverteilerkasten
Stopfenstation
Stopfenzufihrbahn und Langsférderer
Sortiertopf Stopfen
Zufuhrbahniberwachung Stopfen
Sortiertopf Kappen
Kappenzufihrbahn
Zufuhrbahniberwachung Kappen
Stopfenpruf-Sensor
Kappenstation

Transportstern
Objekteinlese-Lichtschranke
Ausschieber

Bedienterminal

Minimalstau-Fuhler

Auslaufmagazinierung mit Magazinenderkennung

Vakuumpumpe

Elektroschaltschrank

Arbeitsplatz des Bedienpersonals
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2.5

Larminformation

Maschinennummer: 50946
Gerauschemissionswert am Arbeitsplatz des Bedienpersonals;
70 dB (A) oder weniger.

Die Larmmessung wurde unter Berucksichtigung der Europanormen EN 23741:
1991 und EN 23742: 1991 unter Produktionsbedingungen durchgefihrt.

Arbeitsplatz des Bedienpersonals — = Abschnitt 2.4

KSF 1027
5.1



<2==> BAUSCH+STROBEL Aufstellung und AnschluB

3

A

3.1

KSF 1027
6.0

Aufstellung und Anschliuf3

Achtung!
Sicherheitshinweise in Kapitel 1 beachten!

Aufstellen der Maschine

. Maschine sorgfaltig auspacken und nach Lieferschein auf Vollstandigkeit
Uberprifen.

. Die Maschine ist auf Holzbohlen geschraubt. Diese Schrauben entfernen
und durch die mitgelieferten Stellschrauben und Kontermuttern ersetzen.

Durch Verstellen der Stellschrauben in den Vertiefungen der FuBplatten
wird die Maschine genau waagrecht ausgerichtet. Wenn alle Stellschrau-
ben gleichmaBig tragen, Kontermuttern fest anziehen.

Achtung!
Beim Transport der Maschine mit Hilfe der vier angebrachten Rollen ist
folgendes zu beachten:

—  Ein Transport ist nur auf waagrechten Flachen zulassig.

—  Es muB gewahrleistet sein, daB zum Bewegen (Schieben) und
vor allem zum Wiederanhalten der Maschine geniuigend Perso-
nal zur Verfiigung steht.

. Stopfenzufiihrbahn auf den Langsférderer aufsetzen und festschrauben.

. Gummi-Schwingungsdampfer in die Sortiervibrator-Grundgerate ein-
schrauben und die Grundgerate auf den daflr vorgesehenen Tischen
aufsetzen und befestigen.

. Sortiereinsatze auf die Grundgerate setzen und nach den Zuflihrbahnen
ausrichten und festschrauben (auf Luftspalt von 2 mm zwischen Vibrato-
rauslauf und Zufihrbahn achten).

. Falls sonstige Maschinenteile (Aufgabeplatte, Auslaufmagazinierung
etc.) zum Transport abmontiert waren, sind diese wieder anzubauen.

o Vakuumpumpe aufstellen — = Hinweise in der Bedienungsanleitung
(Becker) beachten.
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3.2

. Medienleitungen und Stromversorgungskabel zur Maschine zugentlastet

so verlegen, daB keine Gefahrenstellen (Stolperstellen, etc.) entstehen.
Die Verlegung muf3 in einem geschitzten Raum (z. B. Kabelkanal) erfol-
gen.

Elektrischer AnschiuB

Darf nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiuhrt werden.

. Die elektrischen Daten sind nach den vom Kunden benannten Daten
ausgelegt.

o Der elektrische AnschlufB muf in der Dimensionierung des Leitungsquer-
schnittes und der Sicherungen den am Typenschild eingeschlagenen
Werten entsprechen.

Aus dem Elektroschaltplan sind die AnschluBwerte ebenfalls ersichtlich.

. Wir empfehlen, Schwankungen der Netzspannung auf £ 5 % zu halten,
damit eine einwandfreie Funktion der Maschine gewahrleistet ist.

Bei Drehstromanschlu3 muf3 ein Rechtsdrehfeld vorhanden sein. Falls
erforderlich, vorher Gberprifen und ggf. Zuleitung umklemmen.

. Da sich beim Transport die Steckkarten in der elektronischen Steuerung
lockern kbdnnen, mussen diese vor der Inbetriebnahme Uberprift und
ggf. wieder richtig eingesteckt werden.

. Sortierung anschlieBen.

Stopfensortierung:

Die Stecker X211 (Sortiertopf) und X210 (Langsférderer) an der Maschi-
nenruckseite einstecken.

KSF 1027
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Kappensortierung:
Den Stecker X212 (Sortiertopf) an der Maschinenrickseite einstecken.
. Vakuumpumpe anschlieBen.

Der AnschluB3 fur die Vakuumpumpe (X203) befindet sich an der Maschi-
nenruckseite.

X203

o Falls die Auslaufmagazinierung abmontiert war, ist der FUhler an der
Auslaufmagazinierung anzuschlieBen.

KSF 1027
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3.3

3.3.1

3.3.2

Sonstige Anschllisse

GasanschluBB

Der AnschluB fur die Begasungseinrichtung befindet sich an der Maschinenrtck-
seite.

Auf den AnschluBstutzen ist der Zuleitungsschlauch aufzustecken und mit einer
Schlauchklemme zu sichern

Zuleitungsdruck: max. 1 bar

Der angegebene Zuleitungsdruck ist unbedingt einzuhalten.
Bei héherem Zuleitungsdruck miissen Druckminderer installiert werden.

Die erforderliche Stickstoffmenge beim Begasungsvorgang wird am Kleindurch-
fluBmesser eingestellt. Einstellung — 1= Abschnitt 4.5.4.

VakuumanschluBB

Der AnschluB (1) fur den Vakuumschlauch der Vakuumpumpe befindet sich an
der MaschinenrUckseite.

Auf den AnschluBstutzen ist der Zuleitungsschlauch aufzustecken und mit einer
Schlauchklemme zu sichern.

Arbeitsdruck: 0,45 - 0,5 bar abs

Eine Einstellung des Vakuums erfolgt an der Vakuumpumpe.

Begasung (Stickstoff)

Vakuum

A

KSF 1027
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Betrieb der Maschine

Achtung:
Wahrend den Uberprifungs- und Einrichtarbeiten mit geéffneten Schutz-

verkleidungen besteht erhohte Verletzungsgefahr. Es ist sicherzustellen,
daB wahrend des Betriebes niemand in die Maschine eingreift.

Erstinbetriebnahme

Durchfiihrung nur autorisiertem Fachpersonal (Einrichtperson) gestattet!
Sicherheitshinweise in Kapitel 1 und 4.4 beachten.

Achtung!
Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn ihre Standfestigkeit mit-
tels der vier Stellschrauben (MaschinenfiuBe) gewahrleistet ist.

Voraussetzung:

—  Maschine ist wie in Abschnitt 3 beschrieben aufgestellt und angeschlos-
sen worden.

Um die Maschine kennenzulernen, empfehlen wir die Arbeitsaufnahme mit der
eingestellten ObjektgroBe.

@ Kunststoff-Schutzverkleidung 6ffnen.

@ Falls sich Objekte im Durchtransport befinden, sind diese herauszuneh-
men.

@ Bevor mit der Inbetriebnahme begonnen wird, sind die Dosierpumpen
auszubauen (falls sie zum Transport eingebaut waren) — (= Abschnitt
6.4.1, zu reinigen und entsprechend zu pflegen - 1= Abschnitt 7.3.12.

Schlauche nur in ausgebautem Zustand der Pumpen von deren An-
schluBnippeln abziehen oder auf deren AnschluBnippel aufstecken.
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©)

Dosierpumpen einbauen — Abschnitt 6.4.1 — und Schlduche an der ge-
samten Dosiereinheit anschlieBen.
Die Flllnadeln durfen erst spater eingebaut werden.

AnschlieBend etwas FlUssigkeit (z. B. destilliertes Wasser oder ahnliches) oben
an jedem Pumpenzylinder in die kegelférmige Vertiefung einfullen. Dies verhin-
dert das Auskristallisieren und Antrocknen von Fullprodukt.

Wird die Maschine betrieben, ohne daB die Dosierpumpen an das Full-
produkt angeschlossen sind, miissen die Dosierpumpen ausgebaut wer-
den, da sie sonst trockenlaufen und ”fressen”.

®

@© @ @

® & ©

® ®

Hauptschalter einschalten — weilBe Netzkontrollampe muB auf-

leuchten. Wahrend dem Anlaufen der Maschinensteuerung wird am Be-
dienterminal Maske M002 angezeigt.

Danach erscheint automatisch Maske M004.

Taste ﬂ betatigen.
Maske M0OO05 wird angezeigt.

Schlisselschalter am Bedienterminal auf "Einrichtbetrieb” stellen (nach
rechts drehen).

Tipptaster (gelbes Gehduse mit Handgriff und schwarzem Taster) an der
Maschinenseite in den daflur vorgesehenen AnschluB (X266) einstecken.

Angezeigtes Format (ObjektgréBe) Uberprifen. Entspricht dieses nicht
der eingestellten ObjektgréBe ist das richtige Format anzuwahlen - (=
Abschnitt 5.3.1.

Uberpriifen, ob alle Arbeits- und Kontrollstationen am Bedienterminal
ausgeschaltet sind — = Abschnitt 5.3.11.

Uberpriifen, ob die Maschine fir das vorhandene Format eingerichtet ist.

Alle Formatteile und und einstellbaren Objektfuhrungen Uberprifen - 1=
Abschnitt 6.4.

Hoéheneinstellung der Stopfenstation und Stopfenzufihrung Uberprifen -
1= Abschnitt 6.4.9 und 6.4.10.

Hoheneinstellung der Kappenstation und Kappenzufuhrung Uberprufen —
= Abschnitt 6.4.11 und 6.4.12.

KSF 1027
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Hoheneinstellung der Staubkappenstation und des Nadelhalters tber-
prufen — = Abschnitt 6.4.3.

Wird eine der Stationen fiir die Produktion nicht benétigt, ist diese in der
Hohe so einzustellen, daB der Durchtransport der Objekte sowie der Be-
wegungsablauf der Stationen nicht behindert wird.

Ggf. sind die Werkzeuge (Bordelscheibe, Stopfeneinsetzer etc.) auszu-
bauen.

(9
O

@

®OEE

®

Kontrollieren, ob die Objekteinlese-Lichtschranke und die Stopfenprif-
Lichtschranke richtig eingestellt sind — (= Abschnitt 6.4.15 und 6.4.16.

Fehlerloschtaste |~ 0| betatigen.

Wenn danach noch Stérungsmeldungen anstehen, ist die Ursache daflr zu
beheben - = Kapitel 8.

Mechanischen Bewegungsablauf kontrollieren.

—  Tipptaster betatigen.
Einlaufdrehteller und Maschinenhauptantrieb setzen sich in Gang.

—  Bewegungsablaufe kontrollieren, ggf. Stérungen beheben.

—  Maschine mit Taste| ¥ || langsam auf 50% hochregeln.

—  Tipptaster loslassen.

Sortiertdpfe mit VerschluBteilen auffillen.
Leeres Magazin am Auslauf einsetzen.

Einige Objekte in die Einlauffihrung auf den Einlaufdrehteller stellen.

Staubkappenstation, Stopfenstation und Kappenstation einschalten - (=
Abschnitt 5.3.11.

Die dazugehorigen Prifeinrichtungen werden automatisch mit einge-
schaltet.

Sortierung an der Taste | &’ | einschalten.

Kontrollieren, ob die VerschluBteile stérungsfrei in die Zufihrbahnen einge-
speist werden.
Ggf. Leistung der Sortierungen und des Langsférderers nachregulieren —

1= Abschnitt 5.3.4.
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Maschinenleistung auf einen niedrigen Wert einstellen — = Abschnitt
5.3.4.

Probelauf mit Objekten durchfiihren.

Tipptaster betatigen, damit sich die Maschine in Gang setzt.

Uberpriifen, ob die Objekte korrekt in die Aussparungen des Durch-
transports eingeschoben werden.

Im weiteren Ablauf Gberprifen,

ob die Objekteinlese-Lichtschranke die einlaufenden Objekte er-
kennt. Kontroll-LED am Verstarker der Lichtschranke muB aufleuch-
ten, sobald sich ein Objekt vor der Lichtschranke befindet

Falls erforderlich, Lichtschranke neu einstellen - = Abschnitt
6.4.15.

ob die aufgesetzten Staubkappen ordnungsgemas von den Objek-
ten enthommen werden.

ob die Stopfen korrekt aus der Zufiihrbahn entnommen und in die
Objekte eingedrickt werden.

ob die Stopfenpruf-Lichtschranke die eingesetzten Stopfen erkennt.
Kontroll-LED am Verstarker der Lichtschranke muB leuchten, so-
bald sich ein ordnungsgeman verschlossenes Objekt vor der Licht-
schranke befindet.

Falls erforderlich, Lichtschranke neu einstellen — = Abschnitt
6.4.16.

ob der VerschlieBvorgang mit den Bérdelkappen ordnungsgeman
durchgefihrt wird.

ob ein korrekter Ausschub der Objekte am Auslauf erfolgt.

Sobald alle Objekte bearbeitet wurden und sich im Auslaufmagazin
befinden, Tipptaster loslassen.

Objekte aus dem Auslaufmagazin entnehmen und kontrollieren, ob sie
ordnungsgemal verschlossen worden sind.
Falls erforderlich, eine Nachjustierung an der entsprechenden Arbeits-

oder Kontrollstation vornehmen - 1= Abschnitt 6.4.

Falinadeln samt Schlduchen in ein zum Auffangen des Produkts geei-
gnetes GefaB hangen.

KSF 1027
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Dosierstation einschalten — = Abschnitt 5.3.11.

Begasungsstation einschalten — = Abschnitt 5.3.11.

Die dazugehérige Uberwachung wird automatisch mit eingeschaltet.

Dosiersystem entliften — (= Abschnitt 4.5.2.

Fiallmenge einstellen — = Abschnitt 4.5.3.

Fall- und Begasungsnadeln am dazugehdrenden Nadelhalter einsetzen
und festschrauben - = Abschnitt 6.4.2.

Einige Objekte am Einlaufdrehteller aufgeben.
Dosiervorgang und Fullnadeln Uberprdfen.

—  Maschine durch Betatigung des Tipptasters in Gang setzen.

—  Tipptaster loslassen, bevor die erste Fullnadel oder Begasungsna-
del in ein Objekt eintaucht.

—  Kontrollieren, ob die Nadel genau zentrisch zur Objektéffnung
steht. Falls erforderlich, Nadel entsprechend ausrichten.

—  Tipptaster erneut betatigen und loslassen, kurz bevor die zweite
Flllnadel oder Begasungsnadel ins Objekt eintaucht.

—  Kontrollieren, ob die Nadel genau zentrisch zur Objekt6ffnung
steht. Falls erforderlich, Nadel entsprechend ausrichten. Die restli-
chen Nadeln sind genauso zu kontrollieren.

—  Tipptaster solange betatigen, bis alle Objekte am Auslauf angelangt
sind.

Objekte am Auslauf entnehmen und kontrollieren, ob sie ordnungsge-
maB geflllt und verschlossen worden sind.

Klarsicht-Schutzverkleidung schlieBen.

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” umstellen (nach links drehen) und
Tipptaster an der Maschine ausstecken.
Am Bedienterminal muB die Meldung "Einrichten” erl0schen.
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Bei normalem Maschinenbetrieb muf3 die Dauerdosierung ausgeschaltet

sein.

&

Falls gewlnscht, kénnen die Z&hlerstande (Objektzahler) auf O zurlck-
gestellt werden - = Abschnitt 5.3.13.

Einlaufdrehteller an der Taste | < || einschalten, falls dieser noch nicht
lauft.

Objekte an der Aufgabeplatte aufgeben und auf den Einlaufdrehteller
schieben.

Steuerspannung am Taster m einschalten (sofern der Taster nicht be-
reits leuchtet).

Fehlerloschtaste |~ 0| betatigen.

Falls noch Fehlermeldungen angezeigt werden, missen diese behoben
werden - = Kapitel 8.

Antrieb an der Taste | O | einschalten.

Jetzt setzt sich die Maschine mit der eingestellten "Leerlaufgeschwindig-
keit” in Gang.

Sobald die ersten Objekte an der Objekteinlese-Lichtschranke angelangt
sind, regelt sich die Maschine bis zur eingestellten Leistung hoch.

Kontrollieren, ob alles ordnungsgeman funktioniert.

Maschinenleistung mit Hilfe der Taste * | oder| = || auf die ge-
wunschte Produktionsleistung stellen — = Einstellwerte Abschnitt 6.5.
Damit ist die Inbetriebnahme beendet und es kann mit der Produktion be-

gonnen werden. Die Maschine muf3 jedoch in den ersten Produktionsstun-
den intensiv Uberwacht werden.

Wird die Maschine ohne Dosierstation betrieben, miissen die Dosier-
pumpen ausgebaut und gereinigt werden, da es sonst méglich ist, daB
das Fullprodukt eintrocknet.

KSF 1027
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Ingangsetzen bei Produktionsbeginn

Durchfiihrung nur autorisiertem Fachpersonal (Einrichtperson) gestattet!
Sicherheitshinweise in Kapitel 1 und 4.4 beachten.

Achtung!
Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn ihre Standfestigkeit mit-
tels der vier Stellschrauben (MaschinenfiuBe) gewahrleistet ist.

Voraussetzungen:

® ©

@ @ ®» ©

Die Maschine ist auf das zu verarbeitende Format eingestellt.
Alle bendtigten Arbeits- und Kontrollstationen sind eingeschaltet.

Teile, die zum Reinigen und Sterilisieren ausgebaut waren, sind wieder
eingebaut worden.

Es wurde bereits in dieser Maschineneinstellung produziert.

Klarsicht-Schutzverkleidung 6ffnen.

Hauptschalter einschalten — weiBe Netzkontrollampe muB auf-

leuchten. Wahrend dem Anlaufen der Maschinensteuerung wird am Be-
dienterminal Maske M002 angezeigt.

Danach erscheint automatisch Maske M004.

Taste ﬂ betatigen.
Maske M0O05 wird angezeigt.

Angezeigtes Format (ObjektgréBe) Uberprifen. Entspricht dieses nicht
der eingestellten ObjektgréBe ist das richtige Format anzuwéahlen

- = Abschnitt 5.3.1.

Schlisselschalter am Bedienterminal auf "Einrichtbetrieb” stellen (nach
rechts drehen).

Tipptaster (gelbes Gehduse mit Handgriff und schwarzem Taster) an der
Maschinenseite in den dafur vorgesehenen AnschluB (X266) einstecken.
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@ Fehlerloschtaste |~ 0| betatigen.

Wenn danach noch Stérungsmeldungen anstehen, ist die Ursache daflr zu
beheben - = Kapitel 8.

Dosierpumpen einbauen - = Abschnitt 6.4.1 — und Schlduche an der
gesamten Dosiereinheit anschlieBen.

Schlauche nur in ausgebautem Zustand der Pumpen von deren An-
schluBnippeln abziehen oder auf deren AnschluBnippel aufstecken.

AnschlieBend etwas Flussigkeit (z. B. destilliertes Wasser oder &hnliches)
oben an jedem Pumpenzylinder in die kegelformige Vertiefung einfullen.
Dies verhindert das Auskristallisieren und Antrocknen von Fullprodukt.

Wird die Maschine betrieben, ohne daB die Dosierpumpen an das Fill-
produkt angeschlossen sind, miissen die Dosierpumpen ausgebaut wer-
den, da sie sonst trockenlaufen und ”fressen”.

@ Falinadeln samt Schlduchen in ein zum Auffangen des Produkts geei-
gnetes GefaB hangen.

Dosiersystem entliften - (= Abschnitt 4.5.2.

Flallmenge Uberprifen und falls erforderlich, neu einstellen - = Ab-
schnitt 4.5.3.

Fall- und Begasungsnadeln am dazugehorigen Nadelhalter einsetzen
und festschrauben - = Abschnitt 6.4.2.

® ® ®6

Sortiertdpfe mit VerschluBteilen auffillen.

Sortierung an der Taste | & | einschalten.

Kontrollieren, ob die VerschluBteile stérungsfrei in die Zufihrbahnen einge-
speist werden.

Leeres Magazin am Auslauf einsetzen.

Einige Objekte in die Einlauffihrung auf den Einlaufdrehteller stellen.

SRONC)

Maschinenleistung auf einen niedrigen Wert einstellen — = Abschnitt
5.3.4.

KSF 1027
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Falinadeln Gberprifen.

—  Maschine durch Betatigung des Tipptasters in Gang setzen.

—  Tipptaster loslassen, bevor die erste Fullnadel oder Begasungsna-
del in ein Objekt eintaucht.

—  Kontrollieren, ob die Nadel genau zentrisch zur Objektéffnung
steht. Falls erforderlich, Nadel entsprechend ausrichten.

—  Tipptaster erneut betatigen und loslassen, kurz bevor die zweite
Flllnadel oder Begasungsnadel ins Objekt eintaucht.

Kontrollieren, ob die Nadel genau zentrisch zur Objektéffnung steht.
Falls erforderlich, Nadel entsprechend ausrichten. Die restlichen Na-
deln sind genauso zu kontrollieren.

Klarsicht-Schutzverkleidung schlieBen.

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” umstellen (nach links drehen) und
Tipptaster ausstecken.
Am Bedienterminal muB die Meldung "Einrichten” erl0schen.

Bei normalem Maschinenbetrieb muf3 die Dauerdosierung ausgeschaltet
sein.

@ Falls gewlnscht, kénnen die Z&hlerstande (Objektzahler) auf O zurlck-
gestellt werden — = Abschnitt 5.3.13.

Einlaufdrehteller an der Taste | & || einschalten, falls dieser noch nicht
lauft.

Objekte an der Aufgabeplatte aufgeben und auf den Einlaufdrehteller
schieben.

® ® ®

Steuerspannung am Taster m einschalten.

Fehlerloschtaste |~ 0| betatigen.

Falls noch Fehlermeldungen angezeigt werden, mussen diese behoben
werden - = Kapitel 8.

®
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‘ Antrieb an der Taste | O | einschalten.

Jetzt setzt sich die Maschine mit der eingestellten "Leerlaufgeschwindig-
keit” in Gang.

Sobald die ersten Objekte an der Objekteinlese-Lichtschranke angelangt
sind, regelt sich die Maschine bis zur eingestellten Leistung hoch.

@ Kontrollieren, ob alles ordnungsgeman funktioniert.

Maschinenleistung mit Hilfe der Taste *+ | oder| = || auf die ge-
wunschte Produktionsleistung stellen — = Einstellwerte Abschnitt 6.5.

Wird die Maschine ohne Dosierstation betrieben, miissen die Dosier-

pumpen ausgebaut und gereinigt werden, da es sonst méglich ist, daB
das Fullprodukt eintrocknet.

KSF 1027
6.0
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Betrieb der Maschine

4.3

KSF 1027
6.0

Stillsetzen bei Produktionsende

Sobald der Minimalstau-Fuhler am Einlaufdrehteller nicht mehr durch Objekte

betatigt wird, erfolgt ein Maschinenstopp.

Um die restlichen Objekte auf dem Drehteller und im Durchtransport vollends zu
verarbeiten, muB der Minimalstau-Fuhler tberbrickt werden.

@ Leerfahrtaste | [5- betatigen. Dadurch wird der Minimalstau-Fuhler uber-
brickt und die Maschine setzt sich mit langsamer Leerfahrgeschwindig-

keit in Gang.

Leerfahrtaste | [5-] so lange betétigen, bis die letzte Flasche in die Auslauf-

magazinierung geschoben worden ist.

Wahrend des Leerfahrvorganges ist es moglich die ”Leerfahrgeschwin-
digkeit” tber das Bedienterminal bis zur voreingestellten maximalen Ma-

schinenleistung zu verstellen.

©]

@ Antrieb an der Taste | O | ausschalten.

[e]

@ Sortierung an der Taste |

Einlaufdrehteller an der Taste

schen.

@ @ © ®

Maschine grundlich reinigen.

ausschalten.

¢}

P

ausschalten.

Hauptschalter ausschalten. Wei3e Netzkontrollampe muf erlo-

Komplettes Dosiersystem (Pumpen, Schlduche und Fullnadeln) aus-
bauen und reinigen - = Abschnitt 7.3.12.
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4.4

4.4.1

4.4.2

4-12

Einrichtbetrieb

Durchfiihrung nur autorisiertem Fachpersonal (Einrichtperson) gestattet.

Hinweise

Fur Einstell- und Uberpriifungsarbeiten, die sich nur bei gedffneter Schutzver-
kleidung durchfiihren lassen, kann die Maschine im “Einrichtbetrieb” in Gang ge-
setzt werden.

Einrichtbetrieb heiBt:

Einschalten dieses Betriebsmodus nur mit Schllisselschalter

Starten der Maschine nur mit Tipptaster.

Maschinenleistung ist reduziert (max. 50 %)

Minimalstau-Fuhler am Einlauf ist GUberbruckt

Schlisselschalter und Tipptaster dirfen nur von der Einrichtperson be-
nutzt werden. Der Schliissel muB wahrend des normalen Maschinenbe-
triebes abgezogen sein.

Umstellung auf Einrichtbetrieb
@ SchlUsselschalter am Bedienterminal nach rechts drehen.
—  Meldung EINRICHTEN erscheint.

—  Antriebsleistung wird auf 20 % reduziert. Die Leistung kann an-
schlieBend bis auf 50 % erhdht werden.

KSF 1027
6.0
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@ Tipptaster an der Maschine einstecken.

X 266

D

Achtung!
AuBer der Einrichtperson darf niemand in die Maschine eingreifen.

@ Tipptaster betatigen

Der Tipptaster besitzt 2 Schaltstufen:

1.Stufe: Tipptaster zur Hélfte eindricken.
2. Stufe: Tipptaster ganz eindrlcken.

— 1. Stufe ist "Steuerspannung ein”

— 2. Stufe ist "Antrieb Start”.
Wird sofort die 2.Stufe des Tipptasters aktiviert, kann es ggf. zu ei-
ner Einschaltverzégerung von max.10 Sekunden kommen.

War der Tipptaster ganz eindrickt (2.Stufe) und der Antrieb ”in Gang” und wird
dann der Tipptaster zur Halfte herausgelassen (1.Stufe), stoppt der Antrieb.
Wird der Tipptaster danach wieder ganz eingedrlckt (2.Stufe) setzt sich der An-
trieb sofort wieder in Gang.

@ Nach Beendigung der Einrichtarbeiten, Schlusselschalter wieder nach
links drehen.

—  Meldung EINRICHTEN erlischt.

@ Tipptaster ausstecken.

@ Schlissel am Schlisselschalter abziehen.

4-13
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4.5

4.5.1

4-14

Einstellarbeiten und Sonstiges

Umstellen der Dosiereinrichtung auf Dauerdosieren:

Sind die Dosierpumpen auf Dauerdosierung gestellt, wird immer dosiert, auch
wenn sich keine Objekte im Transportstern befinden.

Die Dauerdosierung wird normalerweise nur benttzt, um das Dosiersy-
stem zu entluften oder die Fiillmenge einzustellen - (= Abschnitte 4.5.2
und 4.5.3.

@@®» © ©

@ ©

Dosierstation einschalten — = Abschnitt 5.3.11.

Taste | f} | auf dem Bedienterminal einschalten (LED auf der Taste muf3
leuchten). Am Bedienterminal erscheint die Maske M150.

Gewdunschte Maschinenleistung in Maske M150 einstellen - = Ab-
schnitt 5.3.10.

Taste | betatigen. Danach erscheint Maske M151.

Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” umstellen.

In der Maske M151 die gewlinschten Pumpen einschalten.

—  Mitder Taste| = || oder| ¥ || die gewulnschte Pumpe anwahlen.

—  Taste ﬂ betétigen. Dadurch andert sich der Status (EIN/AUS)
der angewahlten Pumpe.

Erforderliche Arbeiten im Dauerdosierbetrieb ausfihren. Ggf kann die
Maschinenleistung in Maske M150 geandert werden.

Dauerdosierung an der Taste { || wieder ausschalten — LED auf der
Taste muB erldschen.

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” umstellen.

KSF 1027
6.0
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4.5.2

KSF 1027

6.0

Dosiersystem entliften

@ @ © e O

Maschine mit dem Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen (Schlus-
selschalter nach rechts drehen) und Tipptaster an der Maschine einstek-
ken.

Schutzverkleidung 6ffnen.

Flllnadel in ein geeignetes GefaB hangen.

Dosierstation einschalten — = Abschnitt 5.3.11.

Taste ﬂ]} auf dem Bedienterminal einschalten — LED auf der Taste
mufB leuchten. Am Bedienterminal erscheint die Maske M150.

Gewdunschte Maschinenleistung in Maske M150 einstellen - = Ab-
schnitt 5.3.10.

Taste | ¥ || auf dem Bedienterminal betatigen. Es erscheint Maske
M151.

In Maske M151 die Dosierpumpen einschalten - (= Abschnitt 4.5.1.

Tipptaster betatigen und so lange Dosieren, bis sich keine Luftblasen
mehr in den Dosierschlauchen befinden.

Dauerdosierung an der Taste { || wieder ausschalten — LED auf der
Taste muB erldschen.

Tipptaster betatigen.

Maschine noch zwei Fulltakte weiterlaufen lassen, damit die Pumpenum-
steuerung in Ansaugposition laufen kann.
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4.5.3

4-16

Fullmenge einstellen

Das Einstellen der Fullmenge soll mit derselben Maschinenleistung er-
folgen, die spater bei Produktion gefahren wird. Ansonsten kénnen
Schwankungen in der Dosiergenauigkeit auftreten.

@ Maschine mit dem Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen (Schlus-
selschalter nach rechts drehen) und Tipptaster an der Maschine einstek-
ken.

@ Falinadeln in ein MeBglas oder ahnliches GefaB hangen.

Beim Abfullen mit zwei Dosierstellen werden beide Fillnadeln zusammen
in ein MeBglas oder ahnliches GefaB gehangt.

Dosierstation einschalten — = Abschnitt 5.3.11.

Dauerdosierung an der Taste {} | einschalten - LED auf der Taste muB
leuchten. Am Bedienterminal erscheint die Maske M150.

Maschinenleistung in Maske M150 auf Produktionsleistung einstellen -
1= Abschnitt 5.3.10.

Taste | ¥ || auf dem Bedienterminal betatigen. Es erscheint Maske
M151.

In der Maske M151 die bendtigten Pumpen einschalten — (= Abschnitt
4.5.1.

@ @ © ® @

Wenn Einstellwerte vorliegen - (Abschnitt 6.5 - kann die Zentralverstel-
lung der Pumpen vorab auf den entsprechenden Wert an der Skala einge-
stellt werden.

Tipptaster betatigen und einen Dosiervorgang durchfihren.
@ Fullmenge im MeBglas kontrollieren.

Wird die geforderte Flllmenge nicht erreicht, kann durch Drehen an der
Zentralverstellung (1) der Pumpenhub und damit die Fullmenge veran-
dert werden.

Die Punkte 8, 9 und 10 so oft wiederholen, bis die geforderte Fullmenge er-
reicht ist.

KSF 1027
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@ Dauerdosierung an der Taste {} || wieder ausschalten - LED auf der
Taste muB erléschen.

@ Tipptaster betatigen.

Maschine noch zwei Fulltakte weiterlaufen lassen, damit die Pumpenum-
steuerung in Ansaugposition laufen kann.

KSF 1027
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4.5.4

4-18

Stromung am KleindurchfluBmesser einstellen

Die erforderliche Stickstoffmenge beim Begasungsvorgang wird am DurchfluB3-
messer eingestellt.

DurchfluBmesser 1 = Vorbegasen

Die MindestdurchfluBmenge kann durch Verschieben des Ringinitiators (2) ein-
gestellt werden. Wird die MindestdurchfluBmenge im Maschinenbetrieb unter-
schritten, erfolgt eine entsprechende Fehlermeldung, wenn in Maske M052 die
Kontrollstation "Vorbegasen prifen” eingeschaltet ist.

Die Verstellung der DurchfluBmenge erfolgt an der Einstellschraube (3), — 1= Be-
dienungsanleitung des Herstellers.

Die aktuelle DurchfluBmenge kann an der Kugel abgelesen werden. Im Maschi-
nenbetrieb muB sich die Kugel oberhalb des Ringinitiators (2) befinden, sonst er-
folgt bei eingeschalteter Begasungsuberwachung ein Maschinenstopp.

Um die Maschine mit einem geringeren DurchfluB zu betreiben als am Ringinitia-
tor eingestellt ist, muB die Kontrollstation "Vorbegasen prifen” ausgeschaltet
oder der Ringinitiator nach unten verschoben werden.

KSF 1027
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5 Bedienung

5.1 Ubersicht des Bedienterminals

<ESE> BAUSCH » STROBEL

1 Display zur Anzeige der verschiedenen Betriebsmasken, Hilfstexte etc.
2  Allgemeine Funktionstasten. Erklarung - 1= Abschnitt 5.2.1.

3  Maschinenspezifische Funktionstasten. Erklarung - (= Abschnitt 5.2.2.
4  Not-Aus-Taster

5 Einrichtschlusselschalter:
Stellung links = Normalbetrieb
Stellung rechts = Einrichtbetrieb

6  Taster zum Einschalten der Steuerspannung

KSF 1027
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Bedienung
5.2 Beschreibung der Tastatur
5.2.1 Allgemeine Funktionstasten
Editierfeld I O
2 ||| B>
Die Tasten in diesem Feld werden in Verbin- . .
dung mit Dateneingaben (z. B. Wertande- I I
rung) benotigt. ++ +
Wertanderung in den einzelnen Masken ist : e .
an den mit > gekennzeichneten Stellen — —
moglich : :
Taste Bezeichnung Funktion
Plus Anderung von Zahlenwerten an den mit
.=H=. > versehenen Stellen.
Durch Tippen der jeweiligen Taste ver-
andert sich der Wert langsam um + 1
bzw. - 1.
Bei anhaltendem Drucken verandert
Mi sich der Wert, solange eine Taste beta-
Inus tigt wird.
Voraussetzung:
e Einrichtbetrieb
o Editiermodus aktiv
Plus Anderung von Zahlenwerten an den mit
+ + > versehenen Stellen.
Durch Tippen der jeweiligen Taste ver-
andert sich der Wert schnell um + 1
bzw. - 1.
Bei anhaltendem Drucken verandert
. sich der Wert, solange eine Taste beta-
Minus tigt wird.
Voraussetzung:
e Einrichtbetrieb
o Editiermodus aktiv

KSF 1027
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Taste Bezeichnung Funktion
o Editieren Editiermodus aktivieren.
E> (Editiertaste) Wenn die LED auf der Taste leuchtet,
lassen sich Zahlenwerte verandern.

Blinkt die LED, steht der SchllUssel-
schalter nicht auf Einrichtbetrieb.

Mit Ausschalten der Taste werden die
anstehenden Werte tubernommen.

Datenubernahme Ubernahme eines gednderten Wertes.
_:> (Enter-Taste) Wenn in einer Maske mehrere Werte
geandert werden, ist nach Abschluf3

jeder Anderung die Enter-Taste zu be-
tatigen.

KSF 1027
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Steuertasten
St
Die Steuertasten haben zwei Funktionen: CHER= W
1. Cursorsteuerung im Editiermodus ent- — &
sprechend Pfeilrichtung —
2. Menusteuerung, d. h. Weiterschalten
der einzelnen Masken am Display
Taste Bezeichnung Funktion
1 Cursor links Cursorposition nach links setzen
e ] - -
H 1 Cursor rechts Cursorposition nach rechts setzen
= 2 - -
|
1 1 Cursor auf Cursorposition nach oben setzen
ﬁ 2 nachste Maske Weiterschalten zur nachsten Maske
|
H 1 Cursor ab Cursorposition nach unten setzen
& 2 nachste Maske Weiterschalten zur nachsten Maske
|
- 1 Home-Taste Cursor auf Anfangsposition setzen
RS (Cursor)
2 Home"-Taste Zuruck ins Hauptmena (Maske M0O05)
(Menu)
KSF 1027
5-4 6.1
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Bedienung

Funktionstasten

Funktionsanwahl dieser Tast_(_an erlischt, — ‘
wenn innerhalb 1 Minute keine Anderung im
Anzeigemenu (Maske) erfolgt.

=1 9] ?

Taste Bezeichnung

Funktion

Service-Taste

3

Servicefunktionen anwéahlen.

Uhr-Taste

&

Zeit- und Datumsanzeigefunktionen an-
wahlen.

Info-Taste

Abrufen von Informationstexten zu ak-
tuell anstehenden Anzeigemends.
Wenn die LED blinkt, ist dies eine Auf-
forderung zum Betéatigen der Info-Taste
(z.B. bei Fehlbedienung).

Minus-Taste

Plus-Taste

1) Anderung von Zahlenwerten an den
mit § gekennzeichneten Stellen.

Durch Tippen der Tasten verandert sich
der Wert um - 1 bzw. + 1.

Bei anhaltendem Drucken verandert
sich der Wert, solange eine Taste
betatigt wird.

2) Stationsanwahl in den Statusmenus

Voraussetzung:
e LED auf den Tasten muB leuchten

Andern-Taste

a3y M

Weiterschalten von Anzeigetexten an
den mit — +—gekennzeichneten
Stellen.

Voraussetzung:
e LED muB leuchten

KSF 1027
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Bedienung
5.2.2 Maschinenspezifische Funktionstasten
Funktionsanwahl dieser Tasten erlischt,
wenn innerhalb 1 Minute keine Anderung im :I>
Anzeigemenu (Maske) erfolgt.
Tasten ohne Symbole sind unbelegt, d. h.
ohne Funktion. :I :I _I :I :I
[
Taste Bezeichnung Funktion
o Leistungsverstellungsan - Abrufen des Leistungsverstellungsme-
@ wabhltaste nds (Maske M010).
|
o Zahler-Anwahltaste Abrufen der Zahlermenus (z. B. Objekt-
ahler, Betriebsstundenzahler etc.)
za
|
o Format-Anwahltaste Abrufen des Formatanwahlmenus.
o0
|
o Werte-Anwahltaste Abrufen der Wertanzeigemenus (z. B.
Formatdaten).
NS
|
o Status-Anwahltaste Abrufen der Statusmenus (z. B. Statio-
(Q> nen ein- oder ausschalten).
|

KSF 1027
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Bedienung

Taste Bezeichnung

Funktion

Antrieb EIN

Einschalten des Maschinenhauptantrie-
bes. Taste driicken, bis die LED auf-
leuchtet und der Antrieb eingeschaltet
ist.

Antrieb AUS

Ausschalten des Maschinenhauptan-
triebs.

Drehteller EIN

Einschalten des Drehtellers.
Taste drlcken, bis die LED aufleuchtet
und der Drehteller eingeschaltet ist.

Drehteller AUS

Ausschalten des Drehtellers.

Sortierung EIN

Einschalten der Sortierung.
Taste drucken, bis die LED aufleuchtet
und die Sortierung eingeschaltet ist.

Sortierung AUS

Ausschalten der Sortierung.

Leerfahren

Zum Anwahlen des Leerfahrvorganges,
gleichzeitig wird die Maschinenleistung
reduziert.

Fehler 16schen

[ G o v 3

Léschen von Fehlermeldungen nach
Beseitigung der Stérungsursache

—0- — 1= Abschnitt 5.3.2.
|
o Fehlertexte scrollen Weiterschalten der Texte bei Anzeige
% von mindestens 2 Fehlermeldungen
- = Abschnitt 5.3.3.
|
KSF 1027
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Taste

Bezeichnung

Funktion

7]

Dauerdosierung

Umstellen der Dosiereinrichtung auf
"Dauerdosieren”.

Es wird, unabhangig vom Vorhanden-
sein eines Objekts, bei jedem Maschi-
nentakt ein Fullvorgang ausgelost.

]

Hupe auBer Funktion

Unterbrechen des Hupsignals.

Durch 10 Sekunden anhaltendes Drik-
ken der Taste |48t sich die Signalhupe
auch ganz auBer Funktion setzen - [
Abschnitt 8.3.

KSF 1027
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53

5.3.1

KSF 1027
6.1

Bedienungsfunktionen

Formatanwahl

Far die Verarbeitung der unterschiedlichen Formate sind im Maschinenpro-
gramm objektspezifische Daten enthalten.

Im einzelnen handelt es sich um:

Formatdaten (Durchmesser in mm / GréBe in ml)
Max-Leistung des Hauptantriebes (in %)
Leistung Staubkappen schwenken (in %)
Max-Stau Auslaufmagazin (in s)

Status (EIN/AUS) der einzelnen Arbeits- und Kontrollstationen in den
Masken M050, M051, M052, M053 und M054.

Die im Leistungsverstellungs-Menu (Maske M010) eingestellte Leistung
der einzelnen Antriebe.

Diese Daten werden bereits werkseitig einprogrammiert. Sie kbnnen vom Benut-
zer jedoch bei Bedarf geandert werden — = Abschnitt 5.3.8. Einprogrammierbar
sind 20 Formate.

Anwahl des gewiinschten Formates

®

@© ® ©

Taste [o00 || betatigen. Danach erscheint Maske M030 mit den Daten des
momentan angewahlten Formates.

Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.

Gewlinschtes Format mit Hilfe der beiden Tasten | = *+ || anwahlen.

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.

Zurlick in Maske M005 mit der Taste [o0U ||.
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5.3.2

5.3.3

5-10

Fehlermeldungen lI6schen

Anstehende Fehlermeldungen kénnen nach Beseitigung der Stérungsursache
geléscht werden. Dies erfolgt mit Hilfe der Fehlerldschtaste.

Dabei sind zwei Arten von Fehlermeldungen zu unterscheiden:

o Meldungen, die sich durch einfache Betéatigung der Fehlerldéschtaste 16-
schen lassen.

. Meldungen, die sich nur I6schen lassen, wenn der Schlisselschalter auf
“Einrichtbetrieb” steht. Eine Beseitigung der Stérungsursache ist nur
dem Einrichtpersonal gestattet. Diese Meldungen sind mit diesem Sym-
bol ® gekennzeichnet.

Fehlertexte scrollen

Sind die Fehlermeldungen mit diesem Symbol > gekennzeichnet, sind noch
weitere Fehlermeldungen vorhanden, die aber aus Platzgriinden nicht mehr an-

gezeigt werden kdnnen. Mit Hilfe der Taste ¥ | kénnen die Fehlermeldungen

gescrollt werden - d. h nicht angezeigte Meldungen kénnen auf die obere Text-
zeile gebracht werden.

KSF 1027
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534
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Verandern der Maschinenleistung

Zum Verstellen der Maschinenleistung sind zwei Mdglichkeiten vorgesehen.

a) Verstellung bei anstehendem Hauptmenu (Maske MO005):

—  Taste ﬂ

oder

hd|

angezeigte Leistung.

betatigen. Danach veréndert sich die in %

b)  Verstellung bei anstehendem Leistungsanzeigement (Maske M010):

@ Taste

sl

betatigen. Danach erscheint die Maske M010.

Bei mehreren Antrieben Taste| € betatigen und gewinschten Antrieb an-

wahlen.

Folgende Antriebe/Leistungen sind in Maske M010 mit der Taste 2 | anwahl-
bar und verstellbar:

Hauptantrieb

Drehtellerantrieb

. Zufihrbahn Stopfen (Langsférderer)

. Sortierung Stopfen

. Sortierung Kappen

. Bordelantrieb

@ Taste

[¢]

w oder

[e]

+

w zur Verstellung betatigen. Danach verandert sich

die in % angezeigte Leistung.

(3) Zuriick in Maske M0O05 mit Taste | © |.

5-11
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5.3.5 Abrufen der Zeit- und Datumsanzeige
@ Taste | © betatigen. Danach erscheint Maske M098 mit Anzeige des
aktuellen Wochentages, Uhrzeit und Datum.
@ Zurlck in Maske M005 mit Taste ) .
5.3.6 Andern der Zeit- und Datumsanzeige
@ Taste ) betatigen. Jetzt erscheint Maske M098 mit Anzeige des ak-
tuellen Wochentages, Uhrzeit und Datum.
@ Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.
@ Taste | P betatigen — LED muB leuchten.
@ Cursor mit Hilfe der Taste ‘0 w ‘¢' w ‘{} w "1’ w zur gewunschten An-
zeige setzen.
@ Angezeigten Wert durch Betéatigen der Tasten| — + | oder| ") [T T
andern.
@ Enter-Taste 54 betatigen. Danach springt der Cursor zum n&chsten
Anzeigefeld. Auf diese Weise kénnen nacheinander alle Werte geéandert
werden.
@ Nach AbschluB der Anderungen, Taste B> betatigen, so daB deren
LED erlischt.
Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.
@ Zurlick in Maske M005 mit Taste ) .
KSF 1027
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5.3.7

5.3.8

KSF 1027
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Abrufen der Formatdaten

@ Gewilinschtes Format anwahlen — = Abschnitt 5.3.1.

@ Taste

(o)

A

betatigen. Jetzt wird Maske M040 mit den einprogrammierten

Daten des angewahlten Formates angezeigt.

@ Sind weitere Masken mit Formatdaten vorhanden, kdnnen diese durch

Betatigen der Taste ‘& w oder ‘ﬁ w abgerufen werden.

(4) Zurick in Maske M0O5 mit Taste | > |.

Andern von Formatdaten

@ Schlisselschalter auf “Einrichtbetrieb” stellen und gewlinschtes Format
anwahlen - = Abschnitt 5.3.1.

@ Taste

Daten

Taste

Zeile.

@© 0 @ © O O

betatigen. Jetzt wird Maske M040 mit den einprogrammierten
angewahlten Formates angezeigt.

betatigen — LED muB leuchten.

Cursor mit Hilfe der Tasten ‘9 w ‘¢' W ‘& w "1’ w zur gewunschten Posi-

tion bringen.

Angezeigten Wert durch Betatigen der Tasten| — ||| ¥ | oder| =~ ﬂ

andern.

Enter-Taste 54 betatigen. Danach springt der Cursor zur nachsten

Gewilinschte Werte nacheinander andern.

Nach AbschluB der Anderungen, Taste o) betéatigen, so dal3 deren

LED erlischt.

Mit Hilfe der Taste @ oder Y lassen sich weitere Masken mit Format-

daten abrufen. Das Andern sowie Anwahlen der Formatdaten erfolgt wie in
Maske M040.
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@ Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.
(10) Zurick in Maske M0O5 mit Taste | > |.
Anmerkungen zum Programmieren der Formatdaten:
Maske M040:
Format Kennung 1
Anzugeben ist hier der Objektdurchmesser in Millimeter (mm).
Format Kennung 2
Anzugeben ist hier die ObjektgréBe in Milliliter (ml).
Maske M041:
Max-Leistung Hauptantrieb (in %)
Durch den hier einzusetzenden Wert wird die maximal mogliche Maschi-
nenleistung fur jedes einzelne Format festgelegt. Die Maschine 1aBt sich
dann zwar trotzdem noch auf 100% hochregeln, diese 100% entspre-
chen aber der eingestellten Max-Leistung.
Leistung Staubkappen schwenken (in %)
Durch den hier einzusetzenden Wert wird die Geschwindigkeit fur die
Schwenkbewegung der Staubkappenstation fir jedes einzelne Format
festgelegt.
Die Geschwindigkeit muB3 der Leistung der Maschine angepaft werden,
weil die Abnahme der Staubkappen, je nach der eingestellten Maschi-
nenleistung, innerhalb eines bestimmten Zeitraums erfolgen muB.
Maske M042:
Max-Stau Auslaufmagazin (in Sekunden)
Durch den hier einprogrammierten Wert wird festgelegt, nach welcher
Zeit die Maschine gestoppt wird, wenn der Fuhler an der Auslaufmagazi-
nierung nicht mehr betatigt wird - d. h., wenn das Auslaufmagazin voll
ist.
KSF 1027
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5.3.9

5.3.10

KSF 1027
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Formatdaten neu laden

Bei Datenverlust in der SPS mussen alle Formatdaten mit Grundwerten neu ge-
laden werden. Es erscheint automatisch die Maske M003.

@ Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.

@ Taste

L

10 Sekunden lang betatigen.

Wenn in Maske M003 unten rechts "AKTIV” angezeigt wird, sind die Grund-
werte geladen. Danach erscheint automatisch die Maske MO004.

@ Weiter in Maske M005 mit Taste Y .

@ Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.

WICHTIG! Alle formatabhangig abgespeicherten variablen Daten miissen
danach neu einprogrammiert werden.

Verandern der Leistung im Dauerdosierbetrieb

Uber die Maske M150 ist es méglich, die Maschinenleistung fiir den "Dauerdo-
sierbetrieb” einzustellen.

@ Maschine mit dem SchlUsselschalter auf “Einrichtbetrieb” stellen (Schlus-
selschalter nach rechts drehen) und Tipptaster an der Maschine einstek-

ken.

@ Dosierstation in der Statusmaske M051 einschalten.

@ Dauerdosierung durch Betatigen der Taste { || einschalten - LED auf
der Taste muB leuchten.

Am Bedienterminal erscheint die Maske M150.

@ Taste

[¢]

w oder |

[e]

+

w betatigen. Danach verandert sich die in % ange-

zeigte Leistung.
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5.3.11 Ein- und Ausschalten der Arbeits- und Kontrollstationen
@ Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.
@ Taste | @ betatigen. Jetzt erscheint Maske M050 mit den verschiede-
nen Arbeits- oder Kontrollstationen, sowie deren Status (EIN/AUS).
@ Mit Taste| = || oder| ¥ || die gewunschte Station anwahlen.
(4) Taste| 2 | betatigen. Dadurch andert sich der Status (EIN/AUS) der an-
gewahlten Station.
Sollen weitere Stationen ein- oder ausgeschaltet werden, sind diese eben-
falls mit Hilfe der Taste| = || oder| * || anzuwahlen und durch Betéatigung
der Taste| € | umzuschalten.
Mit Hilfe der Tasten| ¥ | und| € | lassen sich weitere Statusmasken abru-
fen.
Das Anwahlen sowie das Ein- und Ausschalten der dortigen Stationen er-
folgt wie in Maske MO050.
(5) Zuriick in Maske M0O5 mit Taste @] .
@ Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.
Anmerkungen zu den Statusmasken:
. Staubkappenstation
Bei eingeschalteter Staubkappenstation entnimmt der Schwenkarm an der
Station die auf den Objekten aufgesetzten Staubkappen und 14Bt sie auf die
Rutsche fallen.
. Staubkappen prifen
Ist die Station eingeschaltet, wird Uberpruft, ob die Staubkappe abgenom-
men wurde bzw. ob eine Staubkappe vorhanden war. L&uft ein Objekt ohne
Staubkappe in die Maschine ein oder wird die Staubkappe nicht abgenom-
men, wird die Maschine gestoppt und am Bedienterminal erscheint eine
Meldung.
Die Prufstation wird automatisch mit der Staubkappenstation eingeschal-
tet, kann aber anschlieBend separat wieder ausgeschaltet werden.
KSF 1027
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Dosierstation

Ist die Dosierstation eingeschaltet, wird der Fullvorgang ausgelést, sobald
ein Objekt im Drehstern durch die Einleselichtschranke registriert wurde
und sich unter der Fullstelle befindet.

Ist die Dosierstation ausgeschaltet, wird der Fillvorgang nicht ausgeldst,
auch wenn Objekte in den Drehstern eingelaufen sind und sich unter der
Fullstelle befinden.

Vorbegasen
Ist diese Station eingeschaltet, werden die Objekte vor dem Fullvorgang mit
Stickstoff begast.

Vorbegasen prifen

Wenn diese Station eingeschaltet ist, wird der GasdurchfluB an der Vorbe-
gasungsstation Uberwacht. Beim Unterschreiten der eingestellten Durch-
fluBmenge wird die Produktion unterbrochen.

Die Prufstation wird automatisch mit der Begasungsstation eingeschaltet,
kann aber anschlieBend separat wieder ausgeschaltet werden.

Stopfenstation:

Ist diese Station ausgeschaltet, werden die Objekte nicht mit einem Stopfen
verschlossen.

Der Stopfen wird dann nicht aus der Zufihrbahn entnommen, auch wenn
ein Objekt unter der Stopfenstation zum VerschlieBen bereit steht.

Stopfen prifen:

Ist diese Station ausgeschaltet, wird an der Stopfenprufeinrichtung nicht
uberwacht, ob auf den Objekten ein Stopfen vorhanden ist.

Bei fehlerhaften Objekten erfolgt dann auch keine Signalgebung bzw. auch
kein Maschinenstopp.

Die Prufstation wird automatisch mit der Stopfenstation eingeschaltet, kann
aber anschlieBend separat wieder ausgeschaltet werden.

Kappenstation:

Ist diese Station ausgeschaltet, bleibt die Kappensperre geschlossen, so
daB die Objekte nicht mit Kappen bestutckt werden.

Staubkappen priifen Sensor:

Mit dieser Prufstation werden die Objekte gepruft, ob die Staubkappe abge-
nommen wurde. Das fehlerhafte Objekt wird anschlieBend nicht gefillt und
verschlossen.
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5.3.12

5.3.13

5.3.14

5-18

Abrufen der Betriebsstundenanzeige

@ Taste

[e]

betatigen. Jetzt erscheint Maske M020 mit den aktuellen

Zahlerstanden.

@ Taste

i woder |

g

w betatigen bis Maske M026 und M027 mit den ein-

zelnen Betriebsstundenzahlern angezeigt wird.
Hinter den einzelnen Betriebsstundenzahlern wird der augenblickliche
Status (EIN/AUS) angezeigt.

@ Zuruck in Maske M005 mit Taste .

Zahlerstande loschen

[e]

Zahlerstande (z. B. Objektzahler) kbnnen vor Produktionsbeginn geléscht, d.h.
auf 0 zurtckgesetzt werden.

@ Taste

Zahlerstan

@ Taste

oh

— |

oh

2

— |

betatigen. Jetzt erscheint Maske M020 mit den aktuellen

den.

10 Sekunden lang betatigen.

Wenn in Maske M020 unten rechts "AKTIV” angezeigt wird, setzen sich
die Zahlerstande auf 0.

@ Taste

(4) Zurick in Maske M0O5 mit Taste o).

2]

loslassen.

Abrufen des Objektzahlers Total

@ Taste

Zahlerstan

@ Taste |

oh

— |

betatigen. Jetzt erscheint Maske M020 mit den aktuellen

den.

21

oder

¢

betatigen bis Maske M024 mit dem "Objektzahler

Total” angezeigt wird.

(3) Zurick in Maske M0O5 mit Taste |Eod) .

[e]

KSF 1027
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5.4

5.4.1

5.4.2

KSF 1027
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Servicefunktionen

Maschineninformation abrufen

@ Taste M betatigen. AnschlieBend erscheint Maske M090 mit Angaben

zu Maschinen-Typ und -Nummer sowie den installierten Programmver-
sionen von Steuerung und Bedienterminal.

@ Zuruck in Maske M005 mit Taste ﬂ

Servicebetrieb

Im Servicebetrieb lassen sich mit und ohne Objektdurchlauf die Funktionen der
Arbeitsstationen Uberprufen.

Die Funktion "Servicebetrieb” wird in der Regel bei werkseitigen Feinjustierarbei-
ten benutzt, kann aber auch vom Betreiber flr diesen Zweck benutzt werden.

Einschalten der Servicefunktion ist nur im “Einrichtbetrieb” méglich.

Nach Umschalten des Schllsselschalters auf "Normalbetrieb” bleibt die Service-
funktion aber aktiv, sofern sie nicht vorher ausgeschaltet wird.

Ausschalten der Servicefunktion ist auch im "Normalbetrieb” méglich.
Im Servicebetrieb gilt folgendes:

. Arbeits- und Kontrollstationen lassen sich ein- und ausschalten (auch im
"Normalbetrieb”).

o Die Funktion aller Stationen (sofern sie eingeschaltet sind) wird ausge-
fuhrt, ohne daB ein zum Auslésen des Arbeitsganges erforderliches Ob-
jekt im Durchtransportstern vorhanden ist.

Bei eingeschalteter Dosierstation wird der Dosiervorgang ausgefuhrt,
auch wenn sich keine Objekte im Transportstern unter den Fullnadeln
befinden.
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Status (EIN/AUS) der Servicefunktion édndern:

@ Taste B betatigen. Danach wird Maske M090 angezeigt.

— |

@ Taste | ¥ betatigen. Jetzt erscheint Maske M091 mit dem aktiven Sta-

—— |

tus (EIN/AUS) der Servicefunktion.

@ Schlisselschalter auf “Einrichtbetrieb” stellen (ist nur erforderlich, wenn
die Servicefunktion EIN-geschaltet werden soll).

(3) Taste| 2| betatigen. Dadurch andert sich der Status (EIN/AUS) der
Servicefunktion.

@ Zuruck in Maske M005 mit Taste E

5.4.3 Andern des Status des Signalimpulses

Sobald der Fuhler der Magazinenderkennung eine Sekunde nicht mehr durch
das Magazin betatigt wird, ertdnt ein kurzes Hupsignal. Dies bedeutet, daB das
Magazin voll ist und innerhalb einer bestimmten Zeit gewechselt werden muB.
Der Signalimpuls 14Bt sich in Maske M091 ein- und ausschalten.

Maske M090 durch Betatigen der Taste K anwahlen.

— |

Maske M091 durch Betatigen der Taste ¥ | anwahlen.

— |

Schlisselschalter nach rechts drehen.

Mit Taste | ~ | oder| * | den Signalimpuls anwahlen.

Taste ﬂ betatigen. Dadurch andert sich der Status des Signalimpul-
ses.

Schlisselschalter wieder nach links drehen.

@ © ® @O O

Ein- und Ausschalten des Signalimpulses ist nur im ”Einrichtbetrieb”
méglich.

KSF 1027
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544 Einstellen der Display-Intensitat

Taste M betatigen. Danach wird Maske M090 angezeigt.

Mit Hilfe der Taste ﬂ oder ﬂ Maske MQ96 abrufen (Taste ent-
sprechend oft betatigen).

Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.

Taste | 2> betatigen — LED muB leuchten.

Mit Hilfe der Tasten ‘+ w ‘- w oder Zﬂ +ﬂ Display-Intensitat veran-
dern.

Taste | 2P betatigen, so daB deren LED erlischt.

Qe @ 6 ® 6

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.

Zuruck in Maske M005 mit Taste K .

5.4.5 SPS-Speicherabfrage

Uber dieses Menii laBt sich der SPS-Datenspeicher abfragen. Die Funktion ist
nur fur werkseitige Kontrollzwecke vorgesehen.

@ Taste M betatigen. Danach wird Maske M090 angezeigt.

@ Mit Hilfe der Taste ﬂ oder ﬂ Maske M097 abrufen (Taste entspre-
chend oft betatigen).

@ Zuruck in Maske M005 mit Taste E

KSF 1027
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5.4.6 Sprachauswahl

Taste M betatigen. Danach wird Maske M090 angezeigt.

Mit Taste ﬂ oder ﬂ Maske M094 abrufen (Tasten entsprechend oft
betatigen).

Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” stellen.

Taste | 2> betatigen — LED muB leuchten.

Mit Taste| ¥ | oder| — | die gewunschte Sprache auswahlen.

@ @ ® © &®

Taste | 2P betatigen, so daB deren LED erlischt.

Jetzt startet das Bedienterminal neu.
AnschlieBend wird Maske M004 angezeigt.

Schlisselschalter auf "Normalbetrieb” stellen.

@

Zuruck in Maske M005 mit Taste \4 .
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5.5 Beschreibung der einzelnen Masken

GRUNDSATZLICHES

. Mit > gekennzeichnete Werte lassen sich nur im Editiertastenfeld an-
dern.

. Werte, die mit dem Zeichen { gekennzeichnet sind, kdnnen nur mit den

Tasten| ¥ | und| = || verandert werden.

. Texte, die zwischen zwei Pfeilen — < stehen, lassen sich nur mit Hilfe

der Taste 2 verandern.

Maske MO0O1

MO001
X2: Hs.

Baud. Par.

Daten Stopbit
X3: Hs.

Baud. Par.

Daten Stopbit
Download:

Ist fir werkseitige Servicearbeiten vorgesehen und kann nur Uber Spezialfunk-
tion abgerufen werden.

UnsachgemaBe Bedienung kann zum Verlust des Programmspeichers
fuhren.

KSF 1027
6.1 5-23



Bedienung <==> BAUSCH+STROBEL

Maske M002

M002

BAUSCH + STROBEL

Wird wahrend dem Anlaufen des SPS-Programmes angezeigt (z. B. nach Ein-
schalten des Hauptschalters).

Maske M003

M003

ACHTUNG ! Alle
Formate werden mit
denselben Grund-
werten geladen

Erscheint, wenn an der Maschinensteuerung (SPS) ein Merker-Reset durchge-
fahrt wurde.

Maske M003 verschwindet automatisch, wenn Taste ﬂ 10 Sekunden lang be-
tatigt worden ist.

Wenn Maske M003 angezeigt wird, sind anschlieBend die Formatdaten
neu einzuprogrammieren.
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Maske M004

M004

Vor Produktionsbeg.
miissen die Objekte
im Bereich des
Durchtransports
entnommen werden

Erscheint nach Einschalten des Hauptschalters automatisch im AnschluB an
Maske M002.
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Maske M005
MOO05
Format 00 e }
min

Objekte gut 00000000
Antrieb | (000 —

Hauptmeni

Angezeigt werden hier:

Betriebszustande

Fehlermeldungen

o Formatnummer

o Eingestellte Leistung des Hauptantriebes (%)

o Maschinenleistung (Stlck pro Minute)

. Gut-Objektzahler

>  AuBer den angezeigten stehen noch weitere Fehlermeldungen an.

—  Erscheint, sobald die Maschinenleistung automatisch reduziert wird (z. B
beim Langsamlauf oder Leerfahrbetrieb).

Die Leistung kann anschlieBend bis zur eingestellten Maschinenleistung
hochgeregelt oder bis auf 5% heruntergeregelt werden.

KSF 1027
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Maske M010

MO10

000% min 00
05 max 00

— Format 00

Leistungsverstellungs-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste @

Angezeigt werden hier die verstellbaren Antriebe der Maschine. Bei mehreren

Antrieben Taste | £ betatigen und gewlnschten Antrieb anwédhlen und Lei-
stungsverstellung durchfihren - = Abschnitt 5.3.4.

—  Erscheint, sobald die Maschinenleistung automatisch reduziert wird (z. B
beim Langsamlauf oder Leerfahrbetrieb).
Die Leistung kann anschlieBend bis zur eingestellten Maschinenleistung
hochgeregelt oder bis auf 5% heruntergeregelt werden.
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Maske M020

M020

Objekte gut
00000000
Objekte schlecht
00000000

T | 16schen

Objektzahlermenti

Erscheint nach Betatigung der Taste

[e]

Angezeigt werden hier die einzelnen Zahler, mit der jeweils aktuellen Stiickzahl.
Das Léschen der Zahlerstande erfolgt ebenfalls in dieser Maske — = Abschnitt

5.3.13.
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Maske M024

M024

Objekte total
00000000

Tl

Total-Objektzahler-Men

Erscheint nach Betatigung der Taste und anschlieBendem Weiterschalten

mit Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier die Anzahl aller registrierten Objekte.

Total-Objektzahler konnen nicht geléscht werden.
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Maske M026

M026

Anlage ein
000000,00 Std
Hauptantrieb ein
000000,00 Std

Tl

Betriebsstundenzahler 1

Erscheint nach Betatigung der Taste und anschlieBendem Weiterschalten

mit Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt werden hier:

. Gesamtstunden (wie lange der Hauptschalter der Anlage eingeschaltet
war)

o Antriebsstunden (Laufzeit des Hauptantriebs)

Betriebsstundenzéahler konnen nicht geléscht werden.
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Maske M027

MO027

Durchtransport ein
000000,00 Std

Tl

Betriebsstundenzahler 2

Erscheint nach Betatigung der Taste

ol

mit Taste

hd

oder

Angezeigt werden hier:

und anschlieBendem Weiterschalten

. Gesamtstunden (wie lange der Durchtransport eingeschaltet war)

Betriebsstundenzéahler konnen nicht geléscht werden.
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Maske M030

MO030

Format + 99| min 1
Nr. { max 99

& 0000,0mm 0000,0ml

Formatanwahl-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste |o0l ||.

Angezeigt werden hier:

o Nummer des momentan angewahlten Formates.
o Objektdurchmesser

o ObjektgroBe

Anwahlen lassen sich in der Maske max. 20 verschiedene Formate - 1= Ab-
schnitt 5.3.1.
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Maske M040

M040

Format Kennung 1
& >0000, Omm

Format Kennung 2
>0000, Oml

Tl | Format 00

Formatdaten-Menu 1

Erscheint nach Betatigen der Taste | »~ ||.

Angezeigt werden hier:

. Objektdurchmesser (in mm)
o ObjektgréBe (in ml)

o Format-Nummer

Mit Ausnahme der Format-Nummer kdénnen alle Daten in der Maske geandert
bzw. einprogrammiert werden - = Abschnitt 5.3.8.
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Maske M041

M041

Max-Leistung Haupt-
antrieb >000000%
Leist. Staubkappen
schwenken >>000000%

Tl | Format 00

Formatdaten-Menu 2

Erscheint nach Betéatigen der Taste | >~ || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt werden hier:

o Maximale Leistung des Hauptantriebs (in %)

. Geschwindigkeit der Schwenkbewegung an der Staubkappenstation
(in %)

. Format-Nummer

Mit Ausnahme der Format-Nummer kdénnen alle Daten in der Maske geandert
bzw. einprogrammiert werden - = Abschnitt 5.3.8.
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Maske M042

M042

Max-Stau Auslauf-
magazin >>000000s

Tl | Format 00

Formatdaten-Menu 3

Erscheint nach Betéatigen der Taste | >~ || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt werden hier:

. Max-Stau Auslaufmagazin (in s)
o Format-Nummer

Mit Ausnahme der Format-Nummer kdénnen alle Daten in der Maske geandert
bzw. einprogrammiert werden - = Abschnitt 5.3.8.
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Maske M050

MO050

Staubkappenstation
— XXX <t
Staubkappen priifen
— XXX <t

Tl | Format 00

Status-Men 1

©]

Erscheint nach Betatigung der Taste 2.

Angezeigt wird hier der aktuelle Status (EIN/AUS) der verschiedenen Stationen.

Die angezeigten Stationen kénnen in dieser Maske ein- und ausgeschaltet wer-
den - = Abschnitt 5.3.11.
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Maske MO051
MO051
Dosierstation
—>XXX<t
= ol
Tl | Format 00

Status-Menu 2

Erscheint nach Betatigung der Taste © || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier der aktuelle Status (EIN/AUS) der verschiedenen Stationen.

Die angezeigten Stationen kénnen in dieser Maske ein- und ausgeschaltet wer-
den - = Abschnitt 5.3.11.
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Maske M052

M052

Vorbegasen
— XXX <t
Vorbegasen priifen
— XXX <t

Tl | Format 00

Status-Meni 3

Erscheint nach Betatigung der Taste © || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier der aktuelle Status (EIN/AUS) der verschiedenen Stationen.

Die angezeigten Stationen kénnen in dieser Maske ein- und ausgeschaltet wer-
den - = Abschnitt 5.3.11.
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Maske M053

M053

Stopfenstation
—>XXX<t
Stopfen priifen
—>XXX<t

(" | Format 00

Status-Menu 4

Erscheint nach Betatigung der Taste © || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier der aktuelle Status (EIN/AUS) der verschiedenen Stationen.

Die angezeigten Stationen kénnen in dieser Maske ein- und ausgeschaltet wer-
den - = Abschnitt 5.3.11.
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Maske M054
M054
Kappenstation
—>XXX<t
Staubkappen priifen
Sensor —>XXX<t
Tl | Format 00

Status-Meni 5

Erscheint nach Betatigung der Taste © || und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier der aktuelle Status (EIN/AUS) der verschiedenen Stationen.

Die angezeigten Stationen kénnen in dieser Maske ein- und ausgeschaltet wer-
den - = Abschnitt 5.3.11.

KSF 1027
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Maske M090
MO090
Ma. Type: XXXX
Ma. Nummer: XXXX
SPS-Progr. XXXX
BT-Progr. XXXX
Py |
Informations-Menu
Erscheint nach Betatigung der Taste 3 .
Angezeigt werden hier:
o Maschinen-Typ
o Maschinen-Nummer
. SPS-Programmversion
o Bedientableau-Programmversion
KSF 1027
6.1 5- 4
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Maske M091

M091

Servicefunktion

—> XXX <
Signalimpuls
Magazin voll —XXX<

rl |

Servicefunktions-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste 3 und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt werden hier:

. der aktuelle Status (EIN/AUS) der Servicefunktion.
. der aktuelle Status (EIN/AUS) des Signalimpulses.

Die Servicefunktion und der Signalimpuls fir das Auslaufmagazin kénnen in die-
ser Maske ein- und ausgeschaltet werden - (= Abschnitt 5.4.2 und 5.4.3.

KSF 1027
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Bedienung

KSF 1027
6.1

Maske M094

M094

Sprache
>

rl |

Sprachanwahl-Men(

Erscheint nach Betatigung der Taste B und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier die momentan eingestellte Sprache.

Die Sprachen-Auswahl erfolgt ebenfalls in dieser Maske - = Abschnitt 5.4.6.
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Maske M096

M096

Bedientableau:
Displ.Kontrast >0
Firmware:
Protokoll:

Tl

Bedientableau-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste 3 und anschlieBendem Weiterschalten

mit Taste ﬂ oder ﬂ

Angezeigt wird hier:

o Display Intensitatseinstellung

. Softwareversion des Bedienterminals

Einstellen |aBt sich in dieser Maske die Display-Intensitat — (= Abschnitt 5.4.6.

KSF 1027
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Maske M097

M097

Wort B+1 B >000
+0000 +00 +00+

+
o%%%% j:ooo :t%%oj:

1111111111111111B

Tl

SPS-Speicherabfrage-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste B und anschlieBendem Weiterschalten

mit Taste ﬂ oder ﬂ

Abfragen |aBt sich in dieser Maske der SPS-Speicherinhalt.

Nur fir werkseitige Kontrollzwecke erforderlich.

KSF 1027
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Maske M098

M098

W-Tag:Std:min:sec
>
Jahr-Monat-Tag
>

Zeit- und Datumsanzeige-Menu

Erscheint nach Betatigung der Taste ) .

Angezeigt werden hier:
o aktueller Wochentag
o aktuelle Uhrzeit

. aktuelles Datum

Alle Anzeigedaten konnen in dieser Maske aktualisiert werden — = Abschnitt
5.3.6.

KSF 1027
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Maske M150

M150

Leistung Dauer-
dosieren ! 000%

Tl

Dauerdosierungs-Menui (Leistungsverstellunqg)

Erscheint nach Betatigung der Taste M

In dieser Maske kann die Maschinenleistung fir den Dauerdosierbetrieb einge-
stellt werden - 1= Abschnitt 5.3.10.

> AuBer den angezeigten stehen noch weitere Fehlermeldungen an.

KSF 1027
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Maske M151

M151

Dauerdosieren:
Pumpe (n) ?

Tl

Dauerdosierungs-Menu 2 (Pumpenanwahl)

Erscheint nach Betatigung der Taste {} | und anschlieBendem Weiterschalten

mit der Taste ﬂ oder ﬂ

Die fir den Dauerdosierbetrieb gewinschten Pumpen lassen sich in dieser
Maske anwahlen und EIN/ AUS-schalten.

Dauerdosierbetrieb heif3t:

Bei jedem Maschinentakt wird ein Fullvorgang ausgelost, unabhangig vom Vor-
handensein eines Objekts.

Anwendung:
o Entliften des Dosiersystems

o Einstellen der Fullmenge

Dauerdosierbetrieb ist nur moglich, solange die Masken M150 und M151
anstehen. Sobald eine andere Maske angewahlt wird, erlischt der Dauer-
dosiermodus.

>  AuBer den angezeigten stehen noch weitere Fehlermeldungen an.

KSF 1027
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5.6 Sonstige Bedienelemente
Symbol Bedeutung Bedien- oder Funktion
Kontrollelemente

Hauptschalter Roter Schalter auf | Hauptschalter zum Ein- und
gelber Grundplatte | Ausschalten der Netzspan-

nungsversorgung.

Hauptschalter WeiBer Leuchtmel- | Netzkontrolle

l der (leuchtet bei eingeschaltetem
@ Hauptschalter)

Not-Aus Roter Pilztaster Not-Aus-Taster. Bei Betati-
auf gelbem Schild | gung des Tasters erfolgt ein
am Bedientableau | sofortiger Stopp der Ma-
und am Schalt- schine.
schrank

Einrichten Schwarzer Taster Einrichttipptaster. Mit ihm
(auf gelbem Hand- | 1a4Bt sich die Maschine wah-
griffgehause) rend dem “Einrichtbetrieb” in

Gang setzen. (Der Tipptaster
muB vorher an der Maschi-
nenseite eingesteckt wer-
den).

Pumpenverstel- | Verstellschraube Zum Verstellen des Pumpen-

lung seitlich an der Ma- | hubs und damit der Dosier-
schine menge

KSF 1027
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6.1

6.2

KSF 1027
6.1

Formatwechsel

Durchfiihrung nur autorisiertem Fachpersonal (Einrichtperson) gestattet.

Allgemeines

Der Umfang der Umstellarbeiten richtet sich nach den AbmaBen der neuen Ob-
jektgréBe. Andern sich Durchmesser und Héhe des neuen Objektes, sind evtl.
samtliche der beschriebenen Umstellarbeiten durchzufuhren. Bleibt aber z.B.
der Objektdurchmesser derselbe, brauchen entsprechend weniger Teile umge-
baut zu werden.

Da alle Austauschteile (Formatteile) objektbezogen gekennzeichnet sind, ist es
empfehlenswert, die zur neuen ObjektgréBe gehdérenden Teile herauszusuchen.
So sieht man am besten, welche Teile auszuwechseln sind.

Findet kein Formatwechsel statt (wenn nur eine ObjektgréBe verarbeitet wird),
kann ein Aus- und Einbau der Teile zum Reinigen und Sterilisieren erforderlich
sein.

Vorbereitung

Maschine leerfahren - = Abschnitt 4.3.
Kunststoff-Schutzverkleidungen 6ffnen.
Kappen- und Stopfenzufihrung entleeren.

Falls an der Schutzverkleidung im Bereich der Stopfen- und Kappenzu-
fuhrung verstellbare Schieber angebracht sind, sind diese nach oben zu
stellen.

Stopfenstation nach oben stellen - = Abschnitt 6.4.9.
Stopfenzufiihrung nach oben stellen — = Abschnitt 6.4.10.
Kappenstation nach oben stellen — = Abschnitt 6.4.11.

Kappenzuflihrung nach oben stellen - (= Abschnitt 6.4.12.
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6.3

6.3.1

Ubersicht der erforderlichen Formatumbau und Einstellar-
beiten

Werden bei einem Formatumbau die Stationen direkt auf die neue For-
mathohe eingestellt, sind folgende Punkte zu beachten:

Beim Umstellen von kleinen auf groBe Flaschen, wird zuerst die Kappen-
station und Stopfenstation nach oben gestellt. Erst danach wird die Kap-
penzufihrung und Stopfenzufiihrung nach oben gestellt.

Beim Umstellen von groBen auf kleine Flaschen, wird zuerst die Kappen-
zuflhrung und die Stopfenzufiihrung nach unten gestellt. Erst danach
wird die Kappenstation und die Stopfenstation nach unten gestellt.

Ausbau der Formatteile

® @O @®©®OO

Lichtschranke "Stopfen prufen” zurtickschieben.
Dosierpumpen ausbauen - = Abschnitt 6.4.1.
Fall- und Begasungsnadeln ausbauen - = Abschnitt 6.4.2.

Nadelhalter/Staubkappenstation nach oben stellen - & Abschnitt 6.4.3.

Objekteinlese-Lichtschranke zurlickschieben, falls diese den Ein- oder
Ausbau von Teilen behindert.

Oberes Teil des Ausschiebers ausbauen - 1= Abschnitt 6.4.5.
Auslauffihrung ausbauen — & Abschnitt 6.4.6.
Transportstern ausbauen — [ Abschnitt 6.4.7.

Gegenfuhrung ausbauen - = Abschnitt 6.4.8.
Stopfeneinsetzer ausbauen - = Abschnitt 6.4.9.

Plunger und Bordelscheibe ausbauen - (= Abschnitt 6.4.11.

Kappenzuflihrbahn ausbauen - = Abschnitt 6.4.12.

KSF 1027
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6.3.2

KSF 1027
6.1

@ Stopfenzufiihrbahn und StopfenschloB ausbauen - = Abschnitt 6.4.10.
Sortierung "Stopfen” ausbauen - = Abschnitt 6.4.13.

@ Sortierung "Kappen” ausbauen - = Abschnitt 6.4.13.

Wenn alle Teile ausgebaut sind, ist die Maschine grtndlich zu reinigen. Danach
kann mit dem Wiedereinbau der neuen Teile begonnen werden.

Einbau der Formatteile und Einstellarbeiten

Achtung:
Wahrend der Einricht- und Einstellarbeiten mit ge6ffneten Schutzverklei-

dungen besteht erh6hte Verletzungsgefahr. Es ist sicherzustellen, daB
wahrend des Betriebes niemand in die Maschine eingreift.

@ Sortierung "Kappen” einbauen - = Abschnitt 6.4.13.

Sortierung "Stopfen” einbauen - = Abschnitt 6.4.13.
Stopfenzufiihrbahn und StopfenschloB einbauen - = Abschnitt 6.4.10.
Kappenzuflhrbahn einbauen - = Abschnitt 6.4.12.

Plunger und Bordelscheibe einbauen — = Abschnitt 6.4.11.
Stopfeneinsetzer einbauen - = Abschnitt 6.4.9.

Gegenfuhrung einsetzen - (= Abschnitt 6.4.8.

Transportstern einbauen — & Abschnitt 6.4.7.

Auslauffihrung einbauen — & Abschnitt 6.4.6.

Oberes Teil des Ausschiebers einbauen und einstellen — = Abschnitt
6.4.5.

ONONONONONONONONO,

Stopfenzufiihrung auf Formathéhe einstellen - = Abschnitt 6.4.10.

® @

Stopfenstation auf Formathéhe einstellen - (= Abschnitt 6.4.9.
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Kappenzufihrung auf Formathéhe einstellen - = Abschnitt 6.4.12.

Kappenstation auf Formathdhe einstellen — = Abschnitt 6.4.11.

Schieber an den Ein- und Auslauféffnungen der Schutzverkleidung auf
neue Formathéhe - Objekthéhe + 5 mm - einstellen.

EinlauffUhrung einstellen — = Abschnitt 6.4.18.

Dosierpumpen einbauen - = Abschnitt 6.4.1.

® Q@66 6

Fall- und Begasungsnadeln einbauen — = Abschnitt 6.4.2.

Die Maschine mit dem Schlisselschalter auf "Einrichtbetrieb” umstellen - =
Abschnitt 4.4.

Objekteinlese-Lichtschranke einstellen - = Abschnitt 6.4.15.
Lichtschranke "Stopfen prifen” einstellen — = Abschnitt 6.4.16.
@ Nadelhalter/Staubkappenstation einstellen — = Abschnitt 6.4.3.

@ Prifstation fur Staubkappen einstellen — = Abschnitt 6.4.4.

6.3.3 Format anwéahlen

- = Abschnitt 5.3.1.

6.3.4 Inbetriebnahme des neuen Formates

- = Abschnitt 4.1.

KSF 1027
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6.4 Erklarung der méglichen Umbau- und Einstellarbeiten
6.4.1 Dosierpumpen
Ausbau

@ Uberwurfstiick (1) hochschieben.

@ Befestigungsschraube (2) I6sen und herausdrehen.

Achtung!

A Kolbenstange beim Herausdrehen der oberen Befestigungsschraube
festhalten, so daB der Kolben nicht in den Zylinder hineinfallt. Pumpe
kann sonst beschadigt werden.

@ Befestigungsschraube (3) I6sen und herausdrehen.
@ Pumpe (4) nach vorne aus der Aufnahme herausnehmen.

Schlauche nur in ausgebautem Zustand der Pumpen von deren An-
schluBnippel herunterziehen.

IS

&FF |-:|I-1I|.|
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Einbau

Ansaug- und Fullschlauche in ausgebautem Zustand der Dosierpumpen
auf deren AnschluBnippel aufstecken.

@ Pumpenkolben in obere Aufnahme einsetzen und mit Schraube (2) be-
festigen.

@ Pumpenzylinder in untere Aufnahme einsetzen und mit Schraube (3) be-
festigen.

6.4.2 Full- und Begasungsnadeln
Ausbau

Feststellschrauben (5) I6sen.

ziehen.

@ Full- oder Begasungsnadel (6) nach oben aus dem Nadelhalter heraus-
@ Schlauche von den AnschluBnippeln der Nadeln abziehen.

Einbau
Schlauche auf die AnschluBnippel der Nadeln aufstecken.

@ Full- oder Begasungsnadel (6) bis zum Anschlag in den Nadelhalter ein-
schieben.

Feststellschrauben (5) wieder festziehen.

KSF 1027
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6.4.3

KSF 1027
6.1

Nadelhalter / Staubkappenstation

Wenn Einstellwerte vorliegen, kann der Nadelhalter und die Staubkappenstation
direkt auf den angegeben Wert an der angebrachten Skala eingestellt werden.
Falls keine Einstellwerte vorliegen oder zum Uberpriifen der Einstellung ist wie
folgt vorzugehen:

@0 @ @ ® OO

Feststellschraube (7) l6sen.
Nadelhalter (8) am Sterngriff (9) nach oben stellen.

Ein Objekt mit aufgesetzter Staubkappe unter die Staubkappenstation
stellen.

Schlisselschalter auf “Einrichtbetrieb” stellen und Tipptaster an der Ma-
schinenseite einstecken.

Maschine mit dem Tipptaster in Gang setzen und so in Position fahren,
daB sich der Nadelhalter in unterster Stellung befindet.

Nadelhalter (8) am Sterngriff (9) verstellen, bis der Saugnapf der Staub-
kappenstation auf der Staubkappe aufsitzt.

Feststellschraube (7) wieder anziehen.

Schlisselschalter wieder auf "Normalbetrieb” stellen und Tipptaster an
der Maschinenseite ausstecken.

Anmerkung:

Werden Objekte ohne Staubkappen verarbeitet, ist der Nadelhalter so einzustel-
len, daB die Flllnadel ca. 2 mm Uber dem Fullspiegel steht, wenn die Hubbewe-
gung des Nadelhalters ihren unteren Totpunkt erreicht hat.
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6.4.4 Prifstation “Staubkappe abgenommen” einstellen

Die Prufstation wird in der Héhe mit der Staubkappenstation eingestellt. Ledig-
lich der Tastabstand muB dem neuen Format angepasst werden.

@ Fligelschraube (10) I6sen.

@ Prafstation (11) horizontal so verschieben, daB3 der Tastabstand zum Ob-
jekt ca 2 — 4 mm betragt.

@ Flugelschraube (10) wieder festziehen.

KSF 1027
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6.4.5

KSF 1027
6.1

Ausschieber

Ausbau

@ Schraube (12) lésen.
@ Ausschieberhebel (13) nach oben herausnehmen.

Einbau

@ Ausschieberhebel (13) einsetzen.

@ Schraube (12) festziehen.

Einstellen des oberen Objektausschiebers

Der obere Ausschiebehebel (13) muB parallel zum unteren Ausschiebehebel
eingestellt werden.

Far die Hoheneinstellung 148t sich kein genereller Wert angeben. Ein gunstiger
Punkt zum Ausschieben des Obijekts ist der Flaschenhals. Wichtig ist, daB das
Objekt beim Ausschieben nicht kippt.

Gleichzeitig soll es auch vermieden werden, daB3 der Ausschieber am Transport-
stern streift.
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6.4.6 Auslauffihrungen

Ausbau

Auslauffihrung (14) nach oben aus der Aufnahme herausziehen.

Einbau

Auslauffihrung (14) mit den Fixierbolzen in die Aufnahmebohrungen einsetzen
und nach unten dricken, bis sie einrastet.

KSF 1027
6-10 6.1



<Z==> BA USCH+STROBEL Formatwechsel

6.4.7 Transportstern

Ausbau

@ Sterngriff (15) herausdrehen.

@ Transportstern (16) nach oben abnehmen.
Einbau

Beim Einbau darauf achten, daB die Aussparung am Transportstern in
den Nutenstein am Mithahmeflansch eingefiigt werden muB.

@ Transportstern (16) in den Mitnahmeflansch einsetzen.

@ Sterngriff (15) wieder festziehen.

PN | (0| | —
» N | iM

6.4.8 Gegenfiuhrung

Ausbau

Gegenfuhrung (17) nach oben aus der Aufnahme herausziehen.

Einbau

Gegenfuhrung (17) in die Bohrungen der Aufnahme stecken und einrasten.

KSF 1027
6.1 6 - 11



Formatwechsel «5==> BAUSCH+STROBEL

6.4.9 Stopfenstation

Hoéheneinstellung

(1) Klemmhebel (18) Iésen.

@ Stopfenstation mit der Handkurbel (19) auf den entsprechenden Wert an
der Positionsanzeige (20) einstellen.
Einstellwerte — Abschnitt 6.5.

@ Klemmhebel (18) festdrehen.

Austauschen des Stopfeneinsetzers bei Verwendung anderer Stopfen

@ Stopfeneinsetzer (21) nach unten aus der Aufnahme herausziehen.

@ Neuen Stopfeneinsetzer in Aufnahme hineinschieben und einrasten.

KSF 1027
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6.4.10 Stopfenzufihrung und StopfenschloB

Hoéheneinstellung Stopfenzufiihrung

@ Klemmhebel (22) I6sen.

@ Stopfenzufiihrung mit der Handkurbel (23) auf den entsprechenden Wert
an der Positionsanzeige (24) einstellen.
Einstellwerte — Abschnitt 6.5.

@ Klemmhebel (22) wieder festdrehen.

KSF 1027
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Austauschen der Stopfenzufiihrbahn

Lichtschranke (25) wegschwenken. Dazu Schraube (26) I6sen.
Alle Stehbolzen (27) herausdrehen.

Zuflhrbahn (28) nach oben abnehmen.

Neue Zuflhrbahn auf den Langsférderer aufsetzen und ausrichten.

Alle vier Stehbolzen (27) eindrehen und festziehen.

@ @®®®E

Lichtschranke (25) wieder zurickschwenken und einstellen — = Ab-
schnitt 6.4.17.

Austauschen des StopfenschloBes

(1) Schraube (29) Iosen.

@ StopfenschloB (30) nach vorne herausnehmen.

@ Neues StopfenschloB bis zum Anschlag einschieben.

@ Schraube (29) festdrehen.

KSF 1027
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6.4.11 Kappenstation

Hoéheneinstellung

(1) Klemmhebel (31) Iésen.

@ Kappenstation mit der Handkurbel (32) auf den entsprechenden Wert an
der Positionsanzeige (33) einstellen.
Einstellwerte — Abschnitt 6.5.

@ Klemmhebel (31) festdrehen.

Auswechseln der Bérdelscheibe
Schraube (34) ganz herausdrehen — Bérdelscheibe dabei festhalten.

Bordelscheibe (35) nach unten herausnehmen.

Neue Bordelscheibe von unten in die Aufnahme einsetzen.

OJOROXC)

Mit Schraube (34) Bérdelscheibe befestigen.

Beim Festziehen der Schraube (34) darauf achten, daB die Bérdelscheibe
bis zum Anschlag zuriickgeschoben ist.

KSF 1027
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Auswechseln des Plungers

@ Plunger (36) nach unten herausziehen.

Neuen Plunger einsetzen (Plunger in Aufnahmebohrung einsetzen und
nach oben schieben, bis dieser einrastet).

KSF 1027
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6.4.12

KSF 1027
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Kappenzufuhrbahn

Hoéheneinstellung

Klemmhebel (37) I6sen.

Kappenzuflihrung mit der Handkurbel (38) auf den entsprechenden Wert
an der Positionsanzeige (39) einstellen.
Einstellwerte — Abschnitt 6.5.

Klemmhebel (37) festdrehen.

37

39

38

Austauschen der Abschleppbahn/Kappenzufiihrbahn

@ @ ®©®OO

Stecker (40) an der Kappensperre ausstecken.
Befestigungsmutter (41) I6sen und herausdrehen.
Zuflhrbahn (42) abnehmen.

Neue Zufuhrbahn in den Halter einsetzen und bis zum Anschlag nach
oben schieben.

Sechskantmutter (41) auf das Befestigungsgewinde der Abschleppbahn
aufschrauben und festdrehen.

Stecker (40) der Kappensperre einstecken.

6-17
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41
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6.4.13 Sortiertopfe

Ausbau

Die vier Schrauben (43) am entsprechenden Sortiertopf I6sen und her-
ausdrehen.

@ Sortiertopf (44) nach oben abnehmen.

Einbau

@ Neuen Sortiertopf auf das Grundgerat aufsetzen.

Schrauben (43) wieder eindrehen und festziehen. Ggf. Sortiertopf nach
der ZufGhrbahn ausrichten.

Luftspalt zwischen Auslaufbahn und Zufiihrbahn 1 - 2 mm.

KSF 1027
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6.4.14 Auslauf Sortiertopf einstellen

Bei der Umstellung von normalen Stopfen auf Lyo-Stopfen oder umgekehrt muB3
das Abstreifblech (45) am Sortiertopf in der Hohe verstellt werden.

Dazu muB das Unterlegstiick (46) entweder unterhalb oder oberhalb des Ab-
streifbleches eingebaut werden.

@ Schrauben (47) l6sen und herausdrehen.

@ Unterlegestuck (46) fur Lyo-Stopfen unterhalb dem Abstreifblech einle-
gen und fir normale Stopfen Uber das Abstreifblech legen.

@ Schrauben (47) eindrehen und festziehen.

IRy Y1 OO vl 47
LI e e ad 1"_

i

45

46
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6.4.15

KSF 1027
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Einstellen der Objekteinlese-Lichtschranke

Die Lichtleitfaser (48) durch Verschieben
des Halters so einstellen, daB der Tastab-

stand zum Objekt ca. 5 mm betragt. _ca.5 mm
Zum Verschieben des Halters, Schraube . 48
(49) lésen. - - -

Die Lichtschranke muB in Ruhestellung des
Transportsterns das Objekt erkennen.
Beim Erkennen eines Objekts schaltet am
Verstarker der Lichtschranke eine Anzeige-
lampe (Kontroll-LED) um.

Leuchtet die Kontroll-LED (50) am Verstarker der Lichtschranke trotz richtiger
Positionierung der Lichtleitfaser nicht, muB die Empfindlichkeit der Licht-
schranke mit deren Einstellpotentiometer (51) einjustiert werden.

51

50
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6.4.16 Einstellen der Lichtschranke ”Stopfen prufen”

Die Lichtleitfaser (52) ist bereits werkseitig auf die richtige H6he eingestellt.

Bei einem Formatwechsel wird die Lichtleitfaser bei der Verstellung der Stopfen-
zufihrung in der H6he mitverstellt.

Nach einem Formatwechsel ist lediglich der Tastabstand zu korrigieren.

Einstellung:

Stopfenzufiihrung auf Formathdhe ein- S&2mm, .

stellen — = Abschnitt 6.4.10. ﬂ Stopfen
Die Lichtleitfaser durch Verschieben in ih- 50

rem Halter so einstellen, daB3 sie auf den ()

Stopfen gerichtet ist.

Der Tastabstand zum Objekt sollte ca. 5
mm betragen.

)

77/
) 7
\

Die Lichtschranke muB in Ruhestellung
des Transportsterns den aufgesetzten
Stopfen erkennen.

Bei Erkennen leuchtet am Verstarker (53) eine Anzeigelampe (Kontroll-LED) auf.
Der Verstarker der Lichtschranke befindet sich im Maschinenunterbau.

Leuchtet die Kontroll-LED am Verstarker trotz richtiger Positionierung der Licht-
leitfaser nicht, muB die Empfindlichkeit der Lichtschranke mit deren Einstellpo-
tentiometer einjustiert werden.

Der Poti zum Einstellen der Empfindlichkeit befindet sich am Verstarker (53).

Anmerkung:

Die Lichtschranke darf nicht durch ein Objekt ohne Stopfen ausgeldst werden.
Ist dies der Fall, ist die Lichtleitfaser zu tief eingestellt und wird durch die Flasche
ausgeldst.

| Poti

52
| LED

| 53

KSF 1027
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6.4.17

KSF 1027
6.1

Zufihrbahniberwachung einstellen

Uberwachung Stopfenzufithrung

Zum Wechseln der Stopfenzufihrbahn ist die Lichtschranke (25) wegzuschwen-
ken.

Nach dem Wiedereinbau der Zufihrbahn muB die Lichtschranke (25) wieder
richtig eingestellt werden.

Einstellung:
(1) Schraube (26) Iosen.
@ Lichtschranke (25) einstellen.

Eichtschranke so einstellen, daB der Lichtstrahl der Lichtschranke durch die
Offnung an der Zufiihrbahn hindurch auf den Reflektor (54) unterhalb der
Zufihrbahn treffen kann, wenn sich keine Stopfen in der Zufuhrbahn befin-
den.

Trifft der Lichtstrahl auf den Reflektor und wird reflektiert, leuchtet an der
Lichtschranke eine Kontroll-LED auf.

Wenn die Zufihrbahn mit Stopfen gefllt ist, darf der Lichtstrahl nicht auf
den Reflektor treffen. LED an der Lichtschranke darf nicht aufleuchten.

@ Schraube (26) festdrehen.
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Uberwachung Kappenzufiihrung

Eine Einstellung der Lichtschranke (55) an der Kappenzufuhrbahn ist normaler-
weise nicht erforderlich.

Einstellung:

Die Lichtleitfaser (55) ist so einzustellen, daB der austretende Lichtstrahl auf den
Mittelpunkt der VerschluBkappen gerichtet ist.
Der Tastabstand zwischen Kappe und Lichtschranke sollte ca. 5 mm betragen.

Beim Erkennen von Kappen muB die Kontroll-LED (56) am Verstéarker der Licht-
schranke aufleuchten. Ist dies nicht der Fall, muB ggf. der Tastabstand verringert
oder die Empfindlichkeit der Lichtschranke am Poti (57) neu einjustiert werden.

Befinden sich keine Kappen vor der Lichtschranke in der Zufihrbahn, muf3 der
Lichtstrahl der Lichtschranke durch die Aussparung an der Zufihrbahn hindurch-
scheinen konnen.

Dabei darf die LED (56) am Verstarker der Lichtschranke nicht aufleuchten.

Ist dies doch der Fall, ist die Lichtschranke nicht richtig eingestellt und wird von
der Zufuhrbahn ausgeldst.

KSF 1027
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6.4.18 Einlauffilhrung einstellen

Sobald sich der Objektdurchmesser andert, muB die Einlauffihrung neu einge-
stellt werden.

(1) Kiemmhebel (58) und Schraube (59) losen.

@ Einlauffihrung (60) auf den neuen Objektdurchmesser — plus 2 - 3 mm
Spiel - einstellen. Die Einlauffihrung soll versatzfrei an die Gegenfuh-
rung (17) anschlieBen.

@ Klemmhebel (58) und Schraube (59) festdrehen.

@ Flhrungsblech (61) einstellen.

Das Fuhrungsblech (61) muB in horizontaler Richtung so verschoben wer-
den, daB ein stérungsfreies Einlaufen der Objekte in den Transportstern ge-
wabhrleistet ist.

58

59
62

60

17

61

Einstellen der Schikane

Die Schikane (62) ist so einzustellen, daB3 die Objekte direkt in die EinlauffUhrung
transportiert werden.

KSF 1027
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6.4.19 Einstellung der Abschleppbahn

Die Héhe der Abschleppbahn, fir das entprechende Format, ist werkseitig ein-
gestellt und braucht normalerweise nicht verstellt werden.

Eine Verstellung ist nur notwendig, wenn aufgrund einer falsch eingestellten Ab-
schleppbahn:

. Die Kappen am Ubergang von der Zufilhrbahn nicht sauber in die Ab-
schleppbahn einlaufen.

o Stérungen beim Aufsetzen der Bérdelkappe auftreten.
Ist die Abschleppbahn zu hoch eingestellt, werden die Kappen nicht aus der
Abschleppbahn abgezogen bzw. die Stopfen werden aus den Flaschen

herausgezogen.

Ist die Abschleppbahn zu tief eingestellt, stoBen die Flaschen an der Ab-
schleppbahn an.

Wenn die Kappenzufiihrung auf die richtige Formathdhe eingestellt ist,
muB die Abschleppbahn (42) in der Héhe so eingestellt sein, daB sich der
untere Rand der Bordelkappe (63) in der Mitte des Flaschenwulstes (64)

befindet - = Siehe Foto unten.

42

KSF 1027
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Formatwechsel

KSF 1027
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Einstellung der Abschleppbahn

@®» ©O®O

Befestigungsmutter (41) l6sen.

Befestigungsmutter (65) 16sen.

Anschlag, durch Drehen der Schraube (66), um den gewinschten Be-

trag nach oben oder unten verstellen.

Befestigungsmutter (65) festdrehen.

Befestigungsmutter (41) festdrehen.

66
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6.4.20 Einstellung der Bordelscheibe

Die horizontale und vertikale Einstellung der Boérdelscheibe, flr das entspre-
chende Format, wurde werkseitig durchgefuhrt. Eine Verstellung ist normaler-
weise nicht erforderlich.

Voraussetzung fiir eine Einstellung ist, daB die Kappenstation bereits auf
die richtige Hohe an der Positionsanzeige eingestellt ist.

Eine vertikale Einstellung kann notwendig sein:

a.) Wenn eine wellige Bordelung entsteht und der VerschluB nicht fest sitzt.
b.)  Wenn zuviel Material umgebordelt wird und Risse in der Bordelkappe ent-
stehen.

Mégliche Ursache:

a.) Die Bordelscheibe ist zu tief eingestellt.
b.) Die Bordelscheibe ist zu hoch eingestellt.

Eine horizontale Einstellung kann notwendig sein:

a.) Wenn Kratzspuren am Flaschenhals auftreten oder sogar Glasabrieb er-
folgt.

b.)  Wenn der untere Kappenrand nicht vollstandig an den Flaschenhals ange-
bordelt wird.

Mdgliche Ursache:

a.) Die Bordelscheibe ist zu weit nach innen gestellt.
b.) Die Bordelscheibe ist zu weit nach auBen gestellt.

Bordelung und Einstellung Bordel-  Einstellung Bérdel- Bordelscheibe zu
Einstellung korrekt scheibe zu tief scheibe zu hoch weit nach auBen
gestellt
KSF 1027
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Einstellvorgang:

®

©

@ ®O

@

Eine Kappe in der H6he kurzen und auf eine Flasche mit eingesetztem
Stopfen aufsetzen.

Die Kappe muB soweit gekirzt werden, daB der Flaschenhals freiliegt.

Die Flasche mit der aufgesetzten Kappe vor der Bérdelstation in den
Transportstern einsetzen.

Maschine auf langsamste Tippgeschwindigkeit einstellen.

Maschine im Tippbetrieb nun so weit fahren, daB der Plunger (36) das
Objekt zentriert und die Bérdelscheibe (35) an das Objekt herange-
schwenkt ist.

Bdrdelscheibe in der HOhe so einstellen, daB sie genau unterhalb des
Flaschenwulstes anliegt.

Dazu Madenschraube (67) 16sen und mit einem Gabelschlissel, der an der
Schlusselflache des Gewindes (68) angesetzt werden muB, Verstellung
vornehmen. Danach Madenschraube (67) wieder festdrehen.

Bordelscheibe in horizontaler Richtung so einstellen, daB sie ungefahr
0,1 - 0,2 mm Abstand zu Flaschenhals hat.

Dazu Schraube (34) 16sen. Danach Befestigungsmutter (69) I6sen und An-
schlag durch Drehen der Schraube (70) verstellen.

Nach der Einstellung Befestigungsmutter (69) und Schraube (70) wieder
festdrehen.

36
X 35
gekurzte . |
Kappe '
</.-\
0,1 - 0,2 mm
s
KSF 1027
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Nachdem die Bordelscheibe eingestellt ist, Tipptaster betatigen und Fla-
sche vollends verarbeiten.

Mehrere Flaschen in dieser Einstellung verarbeiten, Verschlisse kontrol-
lieren und ggf. Einstellkorrekturen vornehmen.

KSF 1027
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6.5 Einstellwerte
o Die Einstellwerte sind unverbindliche Anhaltswerte. Eine geringe Abwei-

chung dieser Werte kann durchaus méglich sein.

6.5.1

Allgemeine Einstellwerte

Format 1 2 3
Objektart 3 ml Vial 8 ml Vial 12 ml Vial
. 14,75 x 22,0 x 22,0 x
Objektabmessungen 355 400 545
@125x70| D125x70| @125x7,0
Stopfenabmessung (D12,5 x (@12,5 x (@12,5 x
12,0) 12,0) 12,0)
©13,8x80| ©138x80| ©13,8x8,0
Kappenabmessung | 450580 | ©150x80| & 150x8.0
Fallmenge 2,5 - 11,8
Fallgut Wasser - Wasser
Drehkolbenpumpen
(Dosierbereich) 1,6 -12,5 1,6 -12,5 1,6 -12,5
Pumpeneinstellung
(Einstellwert an Skala 58,5 B 305
der Zentralverst.)
@ 2 Korb- @ 3,5 Korb-
Fallnadeln fullnadel - fullnadel
(gekurzt) (gekurzt)
Hohe Stopfenzufih-
rung (Einstellwert an (2?’2) (ig’g) 54,5
der Positionsanzeige) ’ ’ (60,5)
Hohe Stopfenstation
(Einstellwert an der (2?’2) (ig’g) (gg’g)
Positionsanzeige) ’ ’ ’
KSF 1027
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Format

Hohe Kappenzufuh-
rung (Einstellwert an
der Positionsanzeige)

35,5

40,0

54,5

Hohe Kappenstation
(Einstellwert an der
Positionsanzeige)

35,5

40,0

54,5

Nadelhalter/Staub -
kappenstation
(Einstellwert an Skala)

35,5

40,0

54,5

() Werte fur Lyo-Stopfen

6.5.2 Formatabhangige Einstellwerte tiber das Bedienterminal

Format

1

2

3

Objektart

3 ml Vial

5 ml Vial

10 ml Vial

Leistung Hauptantrieb
in %
(Maske M010)

100

100

Leistung Einlaufdreh-
teller in%
(Maske M010)

45

60

Leistung Zufuhrbahn
Stopfen in %
(Maske M010)

46

35

Leistung Sortierung
Stopfen in %
(Maske M010)

44

35

Leistung Sortierung
Kappen in %
(Maske M010)

40

43

Leistung Bordelan-
trieb in %
(Maske M010)

65

35

KSF 1027
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Formatwechsel

Format

Formatkennung 1
@ inmm
(Maske M040)

14,75

22,0

22,0

Formatkennung 2
in mi
(Maske M040)

3,0

8,0

12,0

Max-Leistung Haupt-
antrieb in %
(Maske M041)

88

41

Leistung Staubkap-
pen schwenken in %
(Maske M041)

60

60

60

Max-Stau Auslaufma-
gazinins
(Maske M042)

20

20

20

Leistung (St/h)

3000

1600

KSF 1027
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7.1

7.1.1

7.1.2

KSF 1027
6.0

Wartung und Pflege

Maschine vor Beginn der Wartungs- und Pflegearbeiten stillsetzen und
gegen unbefugtes Einschalten sichern.

Das Offnen des Elektroschaltschranks ist nur autorisiertem Elektrofach-
personal gestattet!

Abdeckungen, die zur Durchfiihrung der Wartungs- und Pflegearbeiten ent-
fernt werden, sind nach AbschluB der Arbeiten wieder anzubringen.

Achtung!
Die Maschine darf erst wieder in Betrieb genommen werden, wenn alle
Schutzabdeckungen angebracht sind!

Schmierung

Allgemeine Hinweise

Abdeckungen am Maschinenunterbau und an den Schmierstellen innerhalb der
Schutzverkleidung entfernen.

o Die Schmierstellen sind im Schmierplan - = Abschnitt 7.1.3 angegeben
und mit den erforderlichen Intervallzeiten versehen.

. Eingebaute Zahnrader und die Laufflachen der Kurven sollen standig mit
Schmierstoff versehen sein.

Antriebsketten kénnen entweder mit Fett oder Ol abgeschmiert werden.

o Vor dem Schmieren sind die Teile von Verunreinigungen sowie uber-
schussigem und altem Schmierstoff zu befreien.

Zahnriemen sowie die Magnetkupplungen (Fa. Warner electric) immer 6l-
und fettfrei halten.

Schmierstoffempfehlung

. Wichtige Voraussetzung fur Betriebssicherheit und Lebensdauer der Ma-
schine ist der Einsatz geeigneter Schmierstoffe. Wir empfehlen deshalb,
die von uns angegebenen Schmiermittel oder gleichwertige zu verwen-
den.
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Werkseitig werden folgende Schmierstoffe mit USDA-H2 Zulassung ein-
gesetzt.

A Wasserbestandiges Langzeitfett OPTIMOL OLIT CLS
B OPTIMOL VISCOGEN KL 300 Spray
C OPTIMOL VISCOGEN KL 23 (Ol

USDA-H2 Schmierstoffe sind zur allgemeinen Anwendung in der Lebens-
mittelindustrie geeignet, sofern ein Kontakt mit Lebensmitteln ausge-
schlossen ist.

Bei Verwendung anderer Schmierstoffe ist eine vorherige grundliche Reini-
gung der Teile zu empfehlen.

Als Schmiermittel kbnnen auch verwendet werden:
A/B Qualitats-Walzlagerfett (beliebigen Fabrikates)

C Qualitats-Maschinenél SAE 20/30 (beliebigen Fabrikates)

KSF 1027
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713 Schmierplan
Bei den angegebenen Zeitintervallen handelt es sich um Betriebsstunden.
500h
200h [ 2000h

0)
U
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500h
200h | 2000h

AB |
A/B

O
A/B

o
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Wartung und Pflege
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7.2 Inspektions- und Pflegeplan

Bei den angegebenen Zeitintervallen handelt es sich um Betriebsstunden.

Durchzufiihrende 8 Std 200 Std | 500 Std 1000
Arbeiten: Std

Keilriemen Uberprifen
X
- = Abschnitt 7.3.2.

Zahnriemen Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.3.

Antriebsketten Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.4.

Dosierschlauche Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.5.

Medienleitungen Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.6.

Durchtransport reinigen

- = Abschnitt 7.3.7.

Klarsicht-Schutzverkleidung reinigen

- = Abschnitt 7.3.8.

BelUftungsfilter Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.9.

Vakuumfilter Uberprufen

- = Abschnitt 7.3.10.

Filtermatten reinigen

- = Abschnitt 7.3.11.

Dosiersystem reinigen

- = Abschnitt 7.3.12.

KSF 1027
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7.3

7.3.1

7.3.2

KSF 1027
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Beschreibung der Inspektions- und Pflegearbeiten

Allgemeine Reinigungshinweise

Die Maschine darf nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckreiniger abge-
spritzt werden.

Beim Entfernen von Glassplittern besteht Verletzungsgefahr. Bitte entspre-
chende Schutzkleidung (Handschuhe und Schutzbrille) benutzen.

Glassplitter lassen sich mit Hilfe von Pinseln, Birsten oder mittels Staubsauger
entfernen.

Maschine nicht mit Druckluft abblasen.

Zum Reinigen der Maschine kann Wasser (mit und ohne Spulmittelzugabe) oder
ein entsprechender Alkoholreiniger verwendet werden.

Branchenspezifische Vorschriften bezuglich der Reinigungsmittel sind zu be-
rucksichtigen.

Keilriemen

Der Keilriemen (1) am Einlaufdrehteller muB auf Spannung und VerschleiB Gber-
pruft werden

Das Nachspannen des Keilriemens erfolgt durch Verschieben der Riemen-
scheibe (2). Dazu die Feststellmuttern (3) I6sen.

Wenn der Keilriemen beschadigt ist, muB er ausgewechselt werden.
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7.3.3

7.3.4

7.3.5

7.3.6

7-10

Zahnriemen

Die Zahnriemen zum Umsteuern der Pumpenkolben und am Bérdelantrieb mas-
sen auf VerschleiB Uberprift werden.

Wenn ein Zahnriemen beschadigt ist, muB3 er ausgewechselt werden.

Zum Kontrollieren der Zahnriemen an den Drehkolbenpumpen laBt sich der
Schutzdeckel oben am Pumpenaufbau abziehen.

WICHTIG!! Die Zahnriemen immer 6l- und fettfrei halten.

Antriebsketten

Antriebsketten missen Uberprift und bei Bedarf nachgespannt werden.
Das Nachspannen erfolgt durch Verschieben der Spannritzel.

Dosierschlauche

Werden die Dosierschlauche Uber einen langeren Zeitraum verwendet und des
Ofteren sterilisiert, kbnnen VerschleiBerscheinungen auftreten.

Brlchige Schlauche oder Schlduche mit sichtbaren Schaden sind auszubauen

und gegen neue Schlauche gleicher Qualitat zu ersetzen.

Medienleitungen

Alle Medienleitungen (Schlauche) an der Maschine sowie die bauseitigen Zulei-
tungen sind zu Uberprifen.

Brichige Medienleitungen sowie Medienleitungen mit sichtbaren Schaden sind
sofort auszutauschen.

Wichtig!
Nur Orginal-Ersatzteile verwenden.

KSF 1027
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7.3.7 Durchtransport

Zum Reinigen des Objektdurchtransports missen die Formatteile (z. B. Trans-
portstern und Fuhrungsteile) ausgebaut werden.

Vorsicht!

A Beim Reinigen der Maschine, auf Glasbruch (Splitter) im Bereich des
Durchtransports achten, um Schnittverletzungen zu vermeiden.
Schutzhandschuhe tragen!

Einlaufdrehteller, Transportstern und Auslaufbereich sind von Verunreinigungen
(z. B Glasbruch, VerschluBteilen etc.) zu befreien. Dies kann mit einem Pinsel,
einer Blrste oder mittels einem geeigneten Staubsauger erfolgen.

Das Abblasen mit Druckluft ist nicht gestattet.

Produktrickstande des Abfullproduktes an Maschinenteilen sollten rasch ent-
fernt werden, weil unter Umstanden bei langerem Einwirken des Produktes auf
die Oberflache, diese in Mitleidenschaft gezogen werden kann.
Festanhaftende Schmutzteile kbnnen mit einem geeigneten Reinigungsmittel (z.
B. Alkohol) entfernt werden.

7.3.8 Klarsicht-Schutzverkleidung

Die Reinigung soll mit einem handelsiblichen Kunststoffreiniger erfolgen.

Damit keine Kratzer entstehen, ist unbedingt ein weiches Reinigungstuch zu ver-
wenden.

Zum Reinigen der Klarsicht-Schutzteile darf keine ”Verdiinnung” benutzt
werden.

KSF 1027
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7.3.9

7.3.10

7-12

Beluftungsfilter

Die Schalldampfer (4) an den Magnetven-
tilen der Vakuumzuleitungen mussen auf
Verschmutzung uberpruft werden.

Ein Wechseln des Schalldampfers sollte
bei sichtbarer Verschmutzung oder spate-
stens dann erfolgen, wenn das Vakuum
an der Stopfenstation nach dem Einset-
zen des Stopfens nicht mehr abgebaut
wird und dadurch Stérungen beim Ein-
setzvorgang auftreten bzw. wenn die
Staubkappen nach dem Abnehmen nicht
mehr abgeworfen werden.

Vakuumfilter

Die Filterpatronen in der Vakuumpumpe muissen je nach Staubanfall gereinigt

werden.

Verstopfte und élige bzw. fettige Filterpatronen missen erneuert werden.

Siehe Bedienungsanleitung des Herstellers (Becker).

KSF 1027
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7.3.11 Filtermatten im Elektroschaltschrank

Filtermatten im Elektro-Schaltschrank sind regelmaBig auf Verunreinigungen zu
kontrollieren und bei Bedarf zu reinigen oder auszuwechseln.

Die Filtermatten sind in die Ventilatorenkasten eingebaut. Diese befinden sich an
der Vorderfront des Schaltschrankes.

Aus- und Einbau der Filtermatten

Achtung!
Verletzungsgefahr durch laufende Ventilatoren!

Vor dem Ausbau der Filter, Hauptschalter ausschalten!

@ Deckel (5) des Ventilatoren-Ka- IHLS_E'"'-'EE——' 6
stens (6) nach vorne abnehmen. ——

. - 7
Filtermatte (7) entnehmen. :;.{

[

mit dem feinen Teil voraus einset-
zen.

@ Neuen oder gereinigten Filter (7)

Deckel (5) des Ventilatoren-Ka-
stens wieder aufsetzen.

Reinigung der Filtermatten

Die Filtermatten kdnnen wie folgt gereinigt werden:

Ausspulen mit Wasser (bis 40 ° C)

Ausklopfen, Absaugen oder Abblasen mit Druckluft

Bei fetthaltigen Verunreinigungen: Reinigung mittels warmem Wasser mit
Fettlosesubstanz

KSF 1027
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7.3.12

7.3.12.1

7-14

Dosiersystem reinigen

Dosierpumpen, Fullnadeln und Schlauche und sofern eingebaut auch Verteiler-
rohre, Tri-Clamp-AnschluBsticke, AnschluBschrauben an Dosierpumpen und
die dazugehorigen Dichtungen mussen taglich sowie vor und nach jedem lange-
rem Stillstand gereinigt werden.

Reinigen der Produktzufuhrungselemente

Verteilerrohre, Fullnadeln und Schlduche kdnnen mit destiliertem Wasser oder
einen geeigneten Reinigungsmittel durchspult werden.

Die Reinigung der AnschluBsttcke und der Dichtungen kann ebenfalls mit desti-
liertem Wasser oder einen geeigneten Reinigungsmittel erfolgen.

Zum Reinigen mussen die oben genannten Teile ausgebaut werden.

Es ist aber auch moglich, die gesamte Produktzufuhrung zu reinigen, wahrend
sie an den Dosierpumpen angeschlossen sind.

Dazu Fullnadeln samt Schlauchen in ein geeignetes Gefal stellen und Ansaug-
schlauche an einem Behalter mit einem geeigneten Reinigungsmedium an-
schlieBen.

Achtung!
Die Pumpen dirfen nicht mit warmer Flussigkeit durchgespult werden!

AnschlieBend Dosiersystem im Dauerdosierbetrieb — = Abschnitt 4.5.1 - durch-
spulen.
Eine grundliche Reinigung ist so aber nicht moglich!

Vor dem Einschalten der Maschine miissen alle Abdeckungen die fir die
Wartungs- und Pflegearbeiten entfernt wurden, wieder angebracht wer-
den.

Sterilisieren

Flllnadeln, Schlauche, Verteilerrohre, Tri-Clamp-AnschluBsticke, AnschluB-
schrauben an Dosierpumpen sowie die dazugehdrigen Dichtungen konnen bei
einer Temperatur bis zu 130 °C sterilisiert werden.

KSF 1027
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7.3.12.2 Drehkolbenpumpen (Edelstahl) reinigen und pflegen.

Wichtige Hinweise

Dosierpumpen mussen téaglich sowie vor und nach jedem langerem Stillstand ge-
reinigt werden. Dadurch wird ein Absetzen auskristallisierender Produkte im Zy-
linder und am Kolben verhindert.

In eingebautem Zustand empfehlen wir etwas Flussigkeit (z. B. destilliertes Was-
ser oder eine andere produktvertragliche Flussigkeit) oben an jedem Pumpenzy-
linder in die kegelférmige Vertiefung einzuflllen. Dies verhindert das Auskristalli-
sieren oder Antrocknen des Produktes.

Drehkolbenpumpen sind &uBerst empfindlich gegen Schlageinwirkung. Sorg-
same Pflege und vorsichtiger Umgang sind deshalb Voraussetzung, um Bescha-
digungen der Pumpe zu vermeiden.

Es durfen nur zusammengehorige Zylinder, Pumpenfi3e und Pumpenkolben
mit gleicher Nummer zusammengesteckt werden.

Bei Reklamationen oder Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer (z. B.
449 715 010), die Paarungsnummer und die Maschinennummer angeben.

Die Pumpen durfen beim Sterilisieren bis max. 135° C erwarmt werden.

HeiBabflllung

Die maximal zulassige Produkitemperatur bei Verwendung von Drehkolbenpum-
pen aus Edelstahl betragt 35°C.

Achtung!
A Die Pumpen durfen wahrend dem Maschinenbetrieb nicht mit warmer
Flissigkeit durchgespult werden.
Die Pumpen fressen sonst, da sich Kolben und Zylinder ungleichmaBig
ausdehnen.

KSF 1027
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Ausbau der Drehkolbenpumpe =
- = Abschnitt 6.4.1.

Zerlegen der Drehkolbenpumpe
Pumpenkolben (8) vorsichtig aus dem Zy-

linder (9) herausziehen und in eine geei-
gnete Aufnahmevorrichtung legen.

Reinigen/Sterilisieren

Bei einer Reinigung/Sterilisation in zerleg- =
tem Zustand ist darauf zu achten, daB die | .
Pumpenteile nicht beschadigt werden.

Vor dem Zusammensetzen mussen die

Einzelteile wieder abgekuhlt sein.

Zum Reinigen der Pumpe kann destiliertes Wasser in verschiedenen Temperatu-
ren, Alkohol oder ein anderes dem Fullprodukt entsprechendes Reinigungsmittel
verwendet werden.

Die Pumpen sind geeignet fir Dampfsterilisation in einem Autoklaven bei 135°C
mit einem Uberdruck von 2,2 - 2,5 bar.

Hinweise zur Lagerung der Pumpen

Pumpen missen bei Lagerung zerlegt und in einem verschlieBbaren Behalter
oder Schrank aufbewahrt werden. Dies ist erforderlich, um Verunreinigungen der
Pumpen zu verhindern.

Wir empfehlen, einen entsprechenden Aufbewahrungskasten aus Holz oder
Kunststoff anzufertigen. Darin missen sich die einzelnen Pumpenteile (Kolben
und Zylinder) so lagern lassen, daB sie beim Transport nicht gegeneinandersto-
Ben konnen.

Bei Verwendung von Metallkasten mufB3 die Auflageflache fur die Pumpen mit ei-
ner Polsterung aus Schaumstoff, Gummi oder &hnlichem versehen werden.

Pumpen durfen nur in vollstandig getrocknetem Zustand gelagert wer-
den.

KSF 1027
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7.4

KSF 1027
6.0

Zusammenbau der Drehkolbenpumpe

Vor dem Einbau in die Maschine sind Pumpenkolben und Zylinder nochmals auf
evtl. Produktrickstande oder andere Verunreinigungen zu kontrollieren.

Beim Zusammensetzen auf leichte Gangigkeit des Pumpenkolben (8) achten
(beim Bewegen und Drehen des Pumpenkolbens im Zylinder dirfen keine spuir-
baren Druckstellen vorhanden sein). Verkanten vermeiden, keine Gewalt an-
wenden, ggf. Zusammengehorigkeit der Teile prifen.

@ Pumpenkolben (8) vorsichtig in den Zylinder (9) einflhren.

@ Schlauche anschlieBen.

STl

Einbau der Drehkolbenpumpe

1= Abschnitt 6.4.1.

Eingebaute Fremdaggregate

Fir eingebaute Fremdaggregate geben wir Bedienungsanleitungen des Herstel-
lers mit — sofern diese nicht wartungsfrei sind.

Die Wartung und Pflege sowie die Schmierstoffe dieser Aggregate ist der jeweili-
gen Bedienungsanleitung zu entnehmen.
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7.5

7.5.1

7-18

Batteriewechsel

Batteriewechsel an der Steuerung PS4-201-MM1

Durchfiihrung darf nur durch Elektrofachpersonal erfolgen.

Bei Verlust des Programmspeicherinhaltes ist die Maschine nicht mehr funkti-
onsféahig. Deshalb muB spatestens alle 24 Monate die Batterie der Steuerung
PS4-201-MM1 erneuert werden.

Batterietyp: INORGANIC LITHIUM BATTERY 1/2AA 3,6V SL-350 NSDH,
Bestell-Nr. 585360

Am Bedienterminal erscheint als Hinweis nach Ablauf von 24 Monaten die Mel-
dung “Batterie SPS-CPU wechseln”.

Zum Wechseln der Batterie unbedingt den Hauptschalter eingeschaltet
lassen.

b szonvessl I eees 11
] e = & [}

10

Abdeckplatte (10) an PS4 aufklappen, so daB die Batterie zuganglich ist.
Batterie an Lasche herausziehen.

Neue Batterie einsetzen (auf Polung achten).

Reset-Taste (11) an PS4 drlcken.

Abdeckplatte (10) schlieBen.

Fehlerléschtaste am Bedienterminal betatigen. Dadurch wird die Fehler-
meldung "Batterie SPS-CPU wechseln” geldscht.

Lithium-Batterien dirfen nicht geladen werden. Verbrauchte Batterien ge-
héren in den Sondermull!

KSF 1027
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7.5.2

KSF 1027

6.0

Batteriewechsel am Bedienterminal

Durchfiihrung darf nur durch Elektrofachpersonal erfolgen.

Die eingebaute Lithium-Batterie versorgt den Meldungsspeicher und auBerdem
die Echtzeituhr.

Batterietyp: Varta CR AA

Batteriekapazitat 2 Ah. Dies entspricht einer Lebensdauer von mindestens 5
Jahren.

Beim Unterschreiten der Mindestkapazitat wird eine Systemmeldung erzeugt
- = Abschnitt 8.4

Wechseln der Batterie

@ Hauptschalter ausschalten.

Abdeckblech an der Ruckseite des Bedienterminals abschrauben und
abnehmen.

portsicherung und braucht nach dem Wechsel nicht ersetzt werden.

Neue Batterie einsetzen. Auf richtige Polung achten!

Wichtig!

Es darf nur die Original Lithium- Batterie VARTA CR AA (2Ah) verwen-
det werden.

@ Batterie entnehmen. Der angebrachte Kabelbinder dient nur als Trans-

@ Abdeckblech wieder aufsetzen und festschrauben.
@ Hauptschalter wieder einschalten.

AnschlieBend muB die Uhrzeit in Maske M098 Uberpruft und ggf. neu eingestellt
werden.
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Betriebsstérungen

8 Betriebsstorungen

lassen.

Beseitigung von Betriebsstérungen ist nur eingewiesenem und ausgebil-
detem Fachpersonal gestattet.
Storungen der elektrischen Anlage nur durch Elektrofachkraft beheben

Das Offnen des Elektroschaltschranks ist nur autorisiertem Elektrofach-
personal gestattet.

A

Vor dem Entfernen von Schutzabdeckungen ist die Maschine stillzuset-
zen und gegen unbefugtes Einschalten zu sichern!

8.1 Storungen, die nicht als Fehlermeldung angezeigt werden
Fehler Ursache Behebung
Antrieb a8t sich nicht Schlisselschalter ist auf Schlisselschalter auf "Normal-
einschalten. "Einrichtbetrieb” umgestellt. betrieb” umstellen.
Steuerspannung ist noch Steuerspannung am Bedien-
nicht eingeschaltet. terminal einschalten.
Am Bedienterminal wird Fehlerldschtaste betétigen.
eine Fehlermeldung ange- LaBt sich die Fehlermeldung
zeigt. nicht 16schen, Stérungsursa-
che vorher beheben.
Drehteller ist noch nicht ein- | Drehteller einschalten.
geschaltet.
Stopfen- oder Kappensta- Sortierung einschalten.
tion ist eingeschaltet, die
Sortierungen aber noch
nicht.
KSF 1027
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Fehler

Ursache

Behebung

Sortierung 1aBt sich
nicht einschalten.

Stopfen- oder Kappensta-
tion wurde in der Maske

MO053 oder M054 noch nicht

eingeschaltet.

Stopfen- oder Kappenstation
einschalten.

Dosierung findet nicht
statt, obwohl Objekte
an der Dosierstation
vorhanden sind.

e Objekteinlese-Licht-

e Objekteinlese-Licht-

schranke vor der Dosier-
station ist falsch einge-
stellt.

Objekteinlese-Licht-
schranke vor der Dosier-
station ist defekt.

Dosierstation in der
Maske M051 ist noch
nicht eingeschaltet.

schranke richtig einstellen

Objekteinlese-Licht-
schranke auswechseln.

Dosierstation einschalten.

Dosierung findet statt,
obwohl keine Objekte
an der Dosierstation
vorhanden sind.

Dosiereinrichtung ist auf
"Dauerdosierung” umge-
stellt.

Objekteinlese-Licht-
schranke ist falsch ein-
gestellt.

Objekteinlese-Licht-
schranke ist defekt.

Taste fur "Dauerdosieren”
betatigen (LED muB erl6-
schen).

Objekteinlese-Licht-
schranke richtig einstellen

Objekteinlese-Licht-
schranke austauschen.

KSF 1027
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Betriebsstérungen

Fehler

Ursache

Behebung

Stopfen werden vom
Eindrickwerkzeug
nicht aus der Zuflhr-
bahn entnommen.

e Stopfenstation ist in
Maske M053 noch nicht
eingeschaltet.

e Vakuum fehlt.
e Magnetventil an der Va-

kuumzuleitung ist defekt.

e Stopfenstation oder
Stopfenzufuhrung ist
falsch eingestellt.

e Falscher Stopfeneinset-
zer eingebaut.

Stopfenstation einschalten.

Vakuumpumpe und Zulei-
tung Uberprufen.

Magnetventil Uberprufen
und bei Defekt austau-
schen.

Stopfenstation und Stopfen-
zuflhrung auf die richtige
HoOhe einstellen.

Formatgerechten Stopfe-
neinsetzer einbauen.

Objekte werden nicht
mit Stopfen verschlos-
sen.

e Stopfenstation oder
Stopfenzufuhrung ist
falsch eingestellt.

e Es haben sich Ver-
schlisse in der Zufuhr-
bahn verklemmt.

e Der Sortiertopf ist leer.

Stopfenstation und Stopfen-
zuflhrung auf die richtige
Hohe einstellen.

Zufuhrbahn auf verklemmte
Verschlisse Uberprifen und
entfernen.

Sortiertopf mit neuen Ver-
schlussen auffullen.

Stopfen fallen nach
dem Einsetzen wieder
vom Objekt.

Hohe Stopfenstation falsch
eingestellt (Stopfen werden

nicht tief genug eingesetzt).

Stopfenstation auf richtige
HoOhe einstellen.

KSF 1027
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Fehler

Ursache

Behebung

Objekte werden nicht
mit einer Kappe ver-
schlossen.

Kappenstation oder Kap-
penzufuhrung ist falsch
eingestellt.

Abschleppbahn ist falsch
eingestellt.

Es haben sich Kappen in
der Zufuhrbahn ver-
klemmt.

Kappensperre ist defekt.

Stecker an der Kappen-
sperre ist nicht einge-
steckt.

Kappenstation und Kappen-
zuflhrung auf richtige H6he
einstellen.

Abschleppbahn richtig ein-

stellen - = Abschnitt
6.4.19.

Zufuhrbahn auf verklemmte
Verschlisse Uberprifen und
entfernen.

Kappensperre Uberprufen
und ggf. auswechseln.

Stecker an der Kappen-
sperre einstecken.

Stopfen werden beim
Aufsetzen der Bordel-
kappen abgezogen.

Kappenstation ist zu
hoch eingestellt.

Abschleppbahn ist falsch
eingestellt.

Kappenstation richtig ein-
stellen.

Abschleppbahn richtig ein-

stellen - = Abschnitt
6.4.19.

Es wird zuviel Material
umgebdrdelt und es
entstehen Risse in
der Bordelkappe

Kappenstation ist zu
hoch eingestellt.

Bordelscheibe ist zu
hoch eingestellt.

Es ist eine falsche Bor-
delscheibe eingebaut.

Kappenstation auf richtige
Hohe einstellen.

Bordelscheibe richtig ein-

stellen - = Abschnitt
6.4.20.

Richtige Bordelscheibe ein-
bauen.

KSF 1027
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Fehler

Ursache

Behebung

Es entsteht eine wel-
lige Bordelung und
die Bordelkappe sitzt
nicht fest auf der Fla-
sche.

e Kappenstation ist zu tief
eingestellt.

e Bordelscheibe ist zu tief
eingestellt.

e Esist eine falsche Bor-
delscheibe eingebaut.

e Kappenstation auf richtige
HoOhe einstellen.

e Bordelscheibe richtig ein-

stellen - = Abschnitt
6.4.20.

¢ Richtige Bordelscheibe ein-
bauen.

Es entstehen Kraiz-
spuren am Flaschen-
hals

e Bordelscheibe ist zu weit
nach innen gestellt.

e Esist eine falsche Bor-
delscheibe eingebaut.

e Bordelscheibe richtig ein

stellen - = Abschnitt
6.4.20.

¢ Richtige Bordelscheibe ein-
bauen.

Objekte werden nicht
aus dem Durchtrans-
portstern ausgeleitet.

Ausschieber falsch einge-
stellt.

Ausschieber richtig einstellen.

8.2 Fehlermeldungen

Nach Beseitigung der Stérungsursache mufB die Fehlermeldung durch Betati-

gung der Fehlerléschtaste |~9| geléscht werden.

Zwei Arten von Fehlermeldungen sind zu unterscheiden:

o Meldungen, die sich durch einfache Betéatigung der Fehlerldéschtaste 16-
schen lassen.

. Meldungen, die sich nur I6schen lassen, wenn der Schlisselschalter auf
“Einrichtbetrieb” steht.

Wenn zum Ldschen der Schllsselschalter erforderlich ist, wird dies am Hilf-

stext mit diesem Symbol ¢ angezeigt.

o Beseitigung der Stérungsursache und Loschen dieser Fehlermeldungen
I nur durch Einrichtpersonal.
KSF 1027
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1010 € Schutzschalter ausgelost
Ursache: Behebung:

Einer der Schutzschalter hat wegen
Uberlastung ausgelost.

Mégliche Grunde:
o mechanische Belastung zu hoch

o Motoriberlastung

Stérungsbehebung nur durch Fach-
personall

o Anhand des Schaltplanes den
auslésenden Verbraucher fest-
stellen.

. Antrieb mechanisch und elek-
trisch Uberprufen.

. Defekt beheben.

. Schutzschalter wieder ein-

schalten.
1465 € Stoérung Frequenzumrichter Hauptantrieb
Ursache: Behebung:

Stérung am Frequenzumrichter des
Hauptantriebs.

Siehe Bedienungsanleitung des
Frequenzumrichters Fa. Stober.

1467 4 Stoérung Frequenzumrichter Bordelantrieb

Ursache:

Stérung am Frequenzumrichter des
Bordelantriebs.

Behebung:

Siehe Bedienungsanleitung des
Frequenzumrichters Fa. Stéber.

KSF 1027
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1470

Frequenzumrichter noch nicht bereit

Ursache:

Die Steuerspannung wurde abge-
schaltet und sofort wieder eingeschal-
ten. Wird danach der Hauptantrieb
eingeschaltet ist die Frequenzsteue-
rung noch nicht betriebsbereit und es
erscheint die Meldung "Frequenzum-
richter noch nicht bereit”.

Behebung:

Meldung erlischt nach max. 12 Se-
kunden selbstandig.

2076

¢ Uberlast Staubkappe schwenken

Ursache:

Elektronische Uberlastsicherung des
Antriebsmotors fur die Schwenkbewe-
gung der Staubkappenstation wurde
ausgeldst.

Mégliche Grunde:

. Bewegungsablauf des Schwenk-
armes wird blockiert.

o Mechanischer Bewegungsablauf
ist schwergangig.

o Positionsfuhler fur die Schwenk-
bewegung sind verschmutzt,
falsch eingestellt oder defekt
(Motor wurde durch den Fihler
nicht abgeschaltet, so daB der
Schwenkarm auf den Anschlag
gelaufen ist).

Behebung:

Antrieb uberprufen.

. Ursache fur Schwergangigkeit
oder Blockierung beseitigen.

o Positionsfuhler Uberprufen und
bei Defekt austauschen.
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2640 ¢ Stérung Pumpe
Ursache: Behebung:

Stérung an der Pumpe.

Der genaue Stérungsgrund wird zu-
satzlich durch die Fehlermeldungen
2660 und 2661 angezeigt.

Siehe Fehler 2660 und 2661.

2660

¢ Pumpe steuert nicht um

Ursache:

Der Kolben der Pumpe steht nach ei-
nem Fullvorgang nicht in Saugstel-
lung (Pumpe hat nicht vollstandig um-
gesteuert).

Mdgliche Ursachen:

Pumpe sitzt fest.

Kupplungs-Bremsschaltwerk
zum Umsteuern der Pumpenkol-
ben ist defekt.

Sensor der Pumpenumsteue-
rung ist defekt oder falsch einge-
stellt.

Nockenschaltwerk defekt oder
falscher Wert eingegeben.

Behebung:

Kontrollieren, ob die Pumpe
auf Saugstellung steht. Falls
nicht, die Pumpe ausbauen
und Uberprufen. Falls erforder-
lich, Pumpe austauschen. Ist
die Pumpe in Ordnung, Fehler-
meldung I6schen und Antrieb
neu starten.

Kupplungs-Bremsschaltwerk
auf Funktion Uberprufen.

Sensor auf Funktion tUberpri-
fen.

Nockenschaltwerk auf Funk-
tion Uberprufen. Falls erforder-
lich, wenden Sie sich bitte an
unsere Serviceabteilung.

KSF 1027
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2661

Pumpe dreht durch

Ursache:

Der Kolben der Pumpe dreht durch
(Pumpe steuert weiter als 180° um).

Mégliche Grunde:

o Kupplungs-Bremsschaltwerk
zum Umsteuern der Pumpenkol-
ben ist defekt.

. Der Sensor der Pumpenum-
steuerung ist falsch eingestellt
oder defekt (Abstand des Kupp-
lungs-Bremsschaltwerks zum
Fuahler sollte 1,5 — 2 mm betra-

gen).

o Nockenschaltwerk defekt oder
falscher Wert eingegeben.

Behebung:

o Die Pumpe und das Kupp-
lungs-Bremsschaltwerk auf
Funktion Uberprufen.

o Sensor auf Funktion tberpri-
fen und falls erforderlich, aus-
tauschen oder richtig einstel-
len.

o Nockenschaltwerk auf Funk-
tion Uberprufen. Falls erforder-
lich, wenden Sie sich bitte an
unsere Serviceabteilung.

2931

Uberwachung Staubkappenstation schwenken

Ursache:

Die Schwenkbewegung an der Staub-
kappenstation wurde nicht ausgelést.

Mégliche Grunde:

o Motor fir die Schwenkbewegung
ist defekt.

. Schutz fir das Umsteuern des
Motors ist defekt.

Behebung:

Nur durch Fachpersonal!

. Motor Uberprifen. Bei Defekt,
Motor austauschen.

o Schtz Gberprufen und bei De-
fekt austauschen
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3000 Not-Aus betatigt
Ursache: Behebung:

o Not-Aus-Taster wurde betétigt

e  Alle Not-Aus-Taster entriegeln

(eingedrickt). (herausziehen).
3300 Verkleidung offen
Ursache: Behebung:

e  Schutzverkleidung ist nicht rich-
tig geschlossen.

e  Alle Schutzverkleidungen
schlieBen.

3601

Positionierzeit abgelaufen

Ursache:

Maschine konnte nach dem Aus-
schalten nicht innerhalb einer vorge-
gebenen Zeit in Grundposition fahren.

Mégliche Grunde:

. Nockenschaltwerk defekt.

Behebung:

Nockenschaltwerk auf Funktion
Uberprifen.

Falls erforderlich, defekte Teile aus-
wechseln.

Hinweis: Als Grundposition wird die
Stellung bezeichnet, in der die Ma-
schine bei einem positionierten
Stopp zum Stehen kommit.

8-10
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3800 Stern ausgerastet

Ursache:

Durchtransportstern-Uberlastsiche -
rung ist ausgerastet.

Mégliche Grunde:
. Ein Objekt hat sich verklemmt.

o Durchtransportstern ist schwer-

Behebung:

Durchtransportstern Gberprufen.

o Klemmende Objekte entneh-
men.

o Durchtransportstern auf
Leichtgangigkeit Uberprufen.

gangig. Durchtransportstern durch Drehen
von Hand wieder einrasten.
3869 Staubkappen - Entnahme nicht in Position
Ursache: Behebung:

Der Schwenkvorgang der Staubkap-
penstation wurde gestartet — Endposi-
tion wurde in der vorgegebenen Zeit
nicht erreicht.

Mégliche Grunde:

. Geschwindigkeit der Schwenk-
bewegung ist zu gering.

o Motor fir die Schwenkbewegung
ist defekt.

o Fahler fur die Erkennung der
Endposition ist falsch eingestellt
oder defekt.

e  Geschwindigkeit fur die
Schwenkbewegung erhéhen
(Bedientableau Maske M041).

. Motor Uberprifen. Bei Defekt,
Motor austauschen.

o Fahler richtig einstellen. Bei
Defekt, Fuhler wechseln.

8- 11
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4010 Vakuum fehlt
Ursache: Behebung:

8-12

Die Vakuumuberwachung hat kein
oder ein zu geringes Vakuum festge-

stellt.

Mégliche Grunde:

Vakuumpumpe lauft nicht oder
ist defekt.

Vakuumfilter der Vakuumpumpe
ist zu stark verschmutzt.

Vakuumschlauch ist defekt.

Vakuumschalter ist falsch einge-
stellt oder defekt.

Vakuumpumpe Uberprifen und
ggf. austauschen.

Vakuumfilter der Vakuum-
pumpe erneuern.

Vakuumschlauch uberprufen.

Einstellung des Vakuumschal-
ters uberprifen. Bei Defekt,
Vakuumschalter austauschen.

4900

Maschinenleistung zu hoch

Ursache:

Die Leistungsuberwachung wurde
ausgeldst.

Mégliche Grunde:

Die zuladssige Motordrehzahl
wurde durch Manipulation der
Frequenzsteuerung Uberschrit-
ten.

Stromversorgung der Maschine
nicht korrekt (Netzspannung
und/ oder Frequenz zu hoch).

Behebung:

Maximale Motordrehzahl ver-

ringern - = Bedienungsanlei-
tung des Herstellers.

Netzspannung und Frequenz
Uberprifen (nur durch Fach-
personal).

KSF 1027
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5200

Uberwachung Objekt einlesen

Ursache:

Lichtschranke "Objekt einlesen” gibt
keinen Signalwechsel.

Mégliche Grunde:

Lichtleitfaser verschmutzt.
Lichtschranke defekt.

Falsche Einstellung der Lichtleit-
faser

Kabel defekt oder loser Kontakt

Behebung:

Lichtschranke Uberprifen.

Lichtleitfaser saubern.
Lichtschranke auswechseln.

Lichtleitfaser richtig einstellen
- = Abschnitt 6.4.15.

Kabel und Kontakte Uberprui-
fen. Falls erforderlich, erneu-
ern.

5210

Uberwachung Stopfen priifen

Ursache:

Lichtschranke flr "Stopfen prufen”
gibt keinen Signalwechsel.

Mégliche Grunde:

Lichtleitfaser verschmutzt.
Lichtschranke defekt.

Falsche Einstellung der Lichtleit-
faser

Kabel defekt oder loser Kontakt

Behebung:

Lichtschranke Uberprifen.

Lichtleitfaser saubern.
Lichtschranke auswechseln.

Lichtleitfaser richtig einstellen
- = Abschnitt 6.4.16.

Kabel und Kontakte Uberprui-
fen. Falls erforderlich, erneu-
ern.

KSF 1027
6.0
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5709 Staubkappe fehlt/- nicht angesaugt

Ursache: Behebung:

Es ist ein Objekt in die Maschine ein-
gelaufen an der keine Staubkappe
aufgesetzt war bzw. die Staubkappe
wurde nicht angesaugt.

Mégliche Grunde:
e  Objekte ohne Staubkappen

*  Eswurden Objekte ohne Staub- aus der Maschine entnehmen.

kappen am Einlauf aufgegeben.
o Einstellung der Staubkappen-

. Die Staubkappenstation ist station Gberpriifen.

falsch eingestellt.

o Einstellung des Vakuumschal-
ters Uberprifen. Bei Defekt,
Vakuumschalter auswechseln.

e  Vakuumschalter ist falsch (zu
hoch) eingestellt oder defekt.

o Magnetventil an der Vakuumzu-

Magnetventil Uberprifen und
leitung ist defekt. y 9 P

bei Defekt austauschen.

o Der Saugnapf der Staubkappen-

. £ i if _
station ist defekt. Saugnapf uberpriifen und ggf

austauschen.

. Es sollen Objekte ohne Staub-
kappen verarbeitet werden und
die Staubkappenstation wurde
nicht ausgeschaltet.

. Staubkappenstation ausschal-
ten, wenn Objekte ohne
Staubkappen verarbeitet wer-
den sollen.

Vor dem Ingangsetzen der Ma-
schine, ist das Objekt an dem die
Staubkappe nicht entnommen
wurde, aus der Maschine zu ent-
nehmen.

KSF 1027
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5710

Stopfen fehlt auf Objekt

Ursache:

Lichtschranke ”Stopfen prifen” hat
ein Objekt ohne Gummistopfen fest-
gestellt.

Mégliche Grunde:

e  Stopfenstation oder Stopfenzu-
fuhrung ist falsch eingestellt.

o Es haben sich Stopfen in der Zu-
fihrbahn verklemmt.

e  Vakuum an der Stopfenstation
fehlt oder ist zu gering (Stopfen
werden nicht aus der Zufuhr-
bahn entnommen).

o Magnetventil an der Vakuumzu-
leitung ist defekt.

o Lichtschranke "Stopfen prufen”
ist falsch eingestellt.

o Lichtschranke "Stopfen prufen”
ist defekt.

Behebung:

Fehlerldschtaste betatigen, dadurch
wird die Signalhupe abgeschaltet.
Das fehlerhafte Objekte muB3 am
Auslauf entnommen werden.

Tritt die Fehlermeldung mehrmals
auf:

o Einstellung der Stopfenstation
und Stopfenzufiuhrung Gber-
prufen und ggf. korrigieren.

o Zufuhrbahn Uberprifen und
verklemmte Stopfen lésen.

e  Vakuum uberprufen.

o Magnetventil tberprifen und
bei Defekt austauschen.

o Lichtschranke richtig einstellen
- = Abschnitt 6.4.16.

o Lichtschranke Uberprifen und
bei Defekt austauschen.

8-15
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5800 Summenfehler Stopfen fehlt
Ursache: Behebung:

Es wurden 3 nacheinanderfolgende
Objekte ohne Gummistopfen regis-

triert.

Die Maschine wird gestoppt.

Mégliche Grunde:

Sortiertopf "Stopfen” ist leer.

Stopfenstation oder Stopfenzu-
fuhrung ist falsch eingestellt.

Es haben sich Stopfen in der Zu-
fuhrbahn verklemmt.

Lichtschranke "Stopfen prufen”
ist falsch eingestellt oder defekt.

Vakuum an der Stopfenstation
fehlt oder ist zu gering (Stopfen
werden nicht aus der Zufuhr-
bahn entnommen).

Magnetventil an der Vakuumzu-
leitung ist defekt.

o Sortiertopf mit neuen Ver-
schluBteilen auffullen.

o Einstellung der Stopfenstation
und der Stopfenzufihrung
uberprufen und ggf. korrigie-
ren.

o Zufuhrbahn Uberprifen und
verklemmte Stopfen l6sen.

o Lichtschranke Uberprifen und
ggf. richtig einstellen. Bei De-
fekt der Lichtschranke, diese
auswechseln.

e  Vakuum uberprufen.

o Magnetventil tberprifen und
bei Defekt austauschen.

Die drei fehlerhaften Objekte, vor
dem Fortsetzen der Produktion, aus
der Maschine entnehmen.

8-16
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6001

Stérung Vorbegasen

Ursache:

Begasungsuberwachung hat keinen
Begasungsvorgang registriert (Kugel
im DurchfluBmesser steigt nicht Gber
den angebrachten Ringinitiator).

Mégliche Grunde:

e  GasanschluBdruck fehlt (Vorrat
zu Ende, kein AnschluB vorhan
den, AnschluBBdruck zu niedrig).

o Magnetventil defekt (6ffnet
nicht).

o Leitungen sind defekt (undicht)
oder abgeknickt.

o Ringinitiator am DurchfluBmes-
ser ist defekt oder falsch (zu
hoch) eingestellt.

o Strdmungsmenge am DurchfluB3-
messer ist zu niedrig eingestellt.

Behebung:

e  AnschluB uberprufen.
Je nach Ursache:

- Vorratsflasche erneuern
— AnschluB3 herstellen
- Zuleitungsdruck erhohen

o Magnetventil tberprifen und
ggf. erneuern.

o Leitungen Uberprifen und ggf.
erneuern.

. Ringinitiator Uberprifen und
ggf. auswechseln oder richtig
einstellen (weiter nach unten
schieben).

o Einstellung am DurchfluBmes-
ser Uberprifen und ggf.
korrigieren.

Das nicht ordnungsgemaB begaste
Objekt wird nicht weiter bearbeitet
und kann nach dem Fortsetzen der
Produktion am Auslauf entnommen
werden.
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7500 Min-Stau Einlauf
Ursache: Behebung:

8-18

Minimalstau-Fuhler am Einlaufdrehtel-

ler wird nicht betatigt.

Mindestobjektvorrat ist unter-
schritten.

Es haben sich Objekte auf dem
Drehteller verklemmt.

Neue Objekte am Einlauf auf-
geben.

Verklemmte Objekte entfer-
nen.

Bei Produktionsende Leerfahr-
vorgang durchfuhren.

7810

Auslaufmagazin voll

Ursache:

Uberwachungsfiihler unterhalb der
Auslaufmagazinierung wird nicht
mehr betatigt. Nach Ablauf der ein-
programmierten Zeit erfolgt ein Ma-
schinenstopp.

Mégliche Grunde:

Magazin ist voll und wurde uber
den Fuhler hinausgeschoben.

Magazin wurde beim Einsetzen
nicht ganz nach vorne gescho-
ben.

Magazin wurde manuell zurtck-
gezogen.

Fuhler defekt oder falsch einge-
stellt.

Behebung:

Magazin wechseln.
Magazin nach vorne schieben.

Fahler richtig einstellen oder
defekten Fuhler auswechseln.

KSF 1027
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7900

Stopfen fehlen in Zufihrbahn

Ursache:

In der Stopfenzuflhrbahn sind nicht
mehr geniigend Teile vorréatig (Uber-
wachungslichtschranke erkennt keine
Stopfen).

Mégliche Grunde:
e  Sortiertopf "Stopfen” ist leer.

o Stopfen haben sich in der Zu-
fihrbahn verklemmt.

e  Uberwachungslichtschranke ist
falsch eingestellt.

Behebung:

. Stopfen nachfillen.

e  Stopfenzufuhrbahn Gberprifen
und ggf. verklemmte Stopfen
I0sen.

e  Uberwachungslichtschranke

richtig einstellen - = Ab-
schnitt 6.4.17.

7910

Kappen fehlen in Zufihrbahn

Ursache:

In der Kappenzufihrbahn sind nicht
mehr geniigend Teile vorréatig (Uber-
wachungslichtschranke erkennt keine
Kappen).

Mégliche Grunde:
o Sortiertopf "Kappen” ist leer.

o Kappen haben sich in der Zu-
fuhrbahn verklemmt.

e  Uberwachungslichtschranke ist
falsch eingestellt.

Behebung:

o Kappen nachfillen.

o Kappenzufihrbahn Uberprifen
und ggf. verklemmte Kappen
I0sen.

e  Uberwachungslichtschranke

richtig einstellen - = Ab-
schnitt 6.4.17.

8-19



«&=> BAUSCH+STROBEL

Betriebsstérungen
9000 Steuerspannung aus
Ursache: Behebung:

Steuerspannung ist nicht eingeschal-

Steuerspannung einschalten. Dazu

tet.
die Taste m am Bedienterminal
betatigen.
9030 Batterie SPS-CPU wechseln
Ursache: Behebung:

Die Batterie im CPU-Bauteil der Ma-
schinensteuerung PS 4-201-MM1 st
auszuwechseln.

Neue Batterie in PS 4-201-MM1
einsetzen - = Abschnitt 7.5.1.

KSF 1027
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9900

Staubkappe auf Objekt

Ursache:

An der Prufeinrichtung “Staubkappe
auf Objekt” wurde ein Objekt festge-
stellt, bei dem die Staubkappe nicht
abgenommen wurde.

Mégliche Grunde:

Prafeinrichtung ist falsch einge-
stellt.

Vakuumschalter ist falsch einge-
stellt oder defekt.

Magnetventil an der Vakuumzu-
leitung ist defekt.

Der Saugnapf der Staubkappen-
station ist defekt oder ver-
schmutzt.

Behebung:

Fehlerhaftes Objekt entnehmen.

o Prafeinrichtung richtig einstel-
len.

o Einstellung des Vakuumschal-
ters Uberprifen. Bei Defekt,
Vakuumschalter auswechseln.

o Magnetventil tberprifen und
bei Defekt austauschen.

e  Saugnapf Uberprifen und ggf.
austauschen oder reinigen.
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8.3

Signalhupe

Das Auftreten bestimmter Fehlermeldungen wird zusatzlich durch eine Hupe si-
gnalisiert.

Bei folgenden Fehlermeldungen ertént die Signalhupe:

5710 Stopfen fehlt auf Objekt
7810 Auslaufmagazin voll

7900 Stopfen fehlen in ZufUhrbahn
7910 Kappen fehlen in Zufuhrbahn

Das Hupsignal erlischt nach Stérungsbeseitigung beim Betatigen der Fehler-

|6schtaste |~ 0-||.

Mit Hilfe der Taste | P<(|| I&4Bt sich das Hupsignal bereits vorher unterbrechen oder
die Signalhupe ganz auBer Funktion setzen.

Zwei Betriebsarten sind moglich:
a) Hupe in Funktion:

Solange keine Stérungsmeldung ansteht, ist die LED-Anzeige auf der Ta-

ste ||| erloschen.

Tritt eine Stérung auf, ertént das Hupsignal. Dieses 1aBt sich durch Betati-
gen der Taste abbrechen. Solange die Stérungsursache noch nicht beho-
ben ist, leuchtet auf der Taste die LED-Anzeige dauerhaft.

b) Hupe auBer Funktion:

Durch mindestens 5 Sekunden lang anhaltendes Driicken der Taste |[P<

wird die Hupe ganz auBer Funktion gesetzt, so daB kein Signal mehr ertont.
Die LED auf der Taste blinkt dann, solange keine Stérungsmeldung an-
steht. Tritt eine Stérung auf, blinkt die LED in kirzeren Zeitintervallen (LED
blinkt schneller).

Durch kurzes Betatigen der Taste wird die Hupe wieder in Funktion gesetzt.

KSF 1027
6.0
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Systemmeldungen

Anstehende Systemmeldungen werden durch Blinken der Taste ? | dem Be-

diener signalisiert. Nach Betatigen der Hilfetaste erscheint fur die Dauer des Ta-
stendrucks der ganzseitige Systemtext. Nach Loslassen der Taste ist die Mel-
dung automatisch geldscht.

Systemfehler S001 “Falsches Format”

Der Text erscheint beim Editieren, wenn versucht wird in einem Variablenfeld des
numerischen Editors ein ungultiges Datenformat einzugeben. Beispielsweise ist
die Anzahl der einzugebenden Vorkommastellen gréBer als die Vorgabe durch
die Maskenbeschreibung.

Systemfehler S002 "Wert zu groB”

Der Text erscheint beim Editieren, wenn versucht wird in einem Variablenfeld des
Editors einen groBeren Wert als die obere Bereichsgrenze der Variablen einzu-
geben. Der obere Grenzwert wird in der Maskenbeschreibung festgelegt.

Systemfehler S003 "Wert zu klein”

Der Text erscheint beim Editieren, wenn versucht wird in einem Variablenfeld des
Editors einen kleineren Wert als die untere Bereichsgrenze der Variablen einzu-
geben. Der untere Grenzwert wird in der Maskenbeschreibung festgelegt.

Systemfehler S004 ”"Batterie Bedientableau wechseln”

Der Text erscheint, wenn bei der Kapazitatskontrolle der Batterie der Grenzwert
unterschritten wurde. Die Prifung wird alle 60 min wiederholt. Wird nach erstma-
ligem Auftreten der Meldung innerhalb von 2 - 3 Tagen die Batterie ausge-
tauscht, so bleiben die gespeicherten Rezepturdaten und die Daten im Mel-

dungsspeicher erhalten. Batteriewechsel — = Abschnitt 7.5.2.

Bei der Entnahme der Batterie erscheint die gleiche Meldung, jedoch gehen
beim Ausschalten des Gerates alle gepufferten Daten verloren!

Systemfehler S005 "Meldungsuberlauf”

Der Text erscheint, wenn externe Meldungen vom System nicht schnell genug
bearbeitet werden konnen. Wenn diese Meldung erscheint ist bereits eine Mel-
dung verlorengegangen.
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Systemfehler S006 "Neue Meldung”

Der Text erscheint beim Betatigen der Taste ? , wenn im Terminal eine externe
Meldung eingegangen ist, deren Prioritat den programmierten Schwellwert Uber-

schritten hat und keine Direktanwahltaste der Meldungsmaske zugeordnet
wurde.

Systemfehler S007 ”Meldungspuffer voll”

Der Text erscheint, wenn die Gefahr besteht, daB die nachsten externen Meldun-
gen die altesten oder niederpriorsten Meldungen (je nach Konfiguration) Uber-
schreiben.

Systemfehler S008 “Ungiiltige Maskennummer”

Der Text erscheint, wenn aus der SPS (iber den seriellen Meldekanal eine nicht
vorhandene Maskennummer Ubertragen wurde.

Systemfehler S009 “Ungiiltige Meldungsnummer”

Der Text erscheint, wenn aus der SPS eine nicht programmierte Meldungsnum-
mer angewahlt wurde.

Systemfehler S010 "Druckprotokoll ungiiltig”

Vom Bediener oder aus der SPS wurde versucht, ein nicht programmiertes
Druckprotokoll zu starten.

Systemfehler S011 "Drucker belegt”

Die Schnittstelle X3 ist bereits durch eine andere Druckausgabe belegt. Es
wurde versucht, den Drucker gleichzeitig fur die Ausgabe von verschiedenen Da-
ten zu nutzen (z.B. Druckprotokolle und Meldungen).

Systemfehler S012 "Ungiiltiges Passwort”

Bediener hat ein nicht in der PaBwortliste enthaltenes PaBwort eingegeben. Mit

der Meldung werden die bisherigen Zugangsberechtigungen (View- und Edit-Le-
vel) zurlckgesetzt.

KSF 1027
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Systemfehler S013 ”Passwort unverandert”
Bediener hat nicht zweimal hintereinander dasselbe neue PaBwort eingegeben.
Systemfehler S014 "Uberspannung”

Das Geréat hat eine zu hohe Versorgungsspannung erkannt. Gerat sofort ab-
schalten, bevor es Schaden nimmt. Versorgungsspannung kontrollieren.

Systemfehler S015 "Datensatz geschutzt”

Es wurde versucht, einzelne Werte eines im Flash abgelegten Datensatzes zu
andern oder den gesamten Datensatz zu Idschen.

Systemfehler S016 “Datensatz unzulassig”

Als Kopierziel beim Datensatz kopieren wurde eine Datensatznummer angege-
ben, die bereits existiert oder auBerhalb des zulassigen Bereichs (z.B. Flash)
liegt.

Systemfehler S017 ”Datensatz unbekannt”

Es wurde ein Datensatz angewahlt, dessen Nummer nicht im Datensatz-Ver-
zeichnis enthalten ist.

Systemfehler S018 ”Datensatzspeicher voll”

Es wurde versucht, einen neuen Datensatz zu erzeugen, obwohl der Datensatz-
speicher voll ist.

Systemfehler S019 "Datensatz aktiv”

Es wurde versucht, den aktiven Datensatz zu I6schen, auf ihn zu kopieren oder
einen Datensatz anzuwahlen, obwohl der Datensatz gerade editiert wird.

Systemfehler S020 ”"Datentransfer”

Es wurde versucht, einen Datensatztransfer in die Steuerung auszulésen, ob-
wohl der zuvor ausgel6ste Transfer noch nicht abgeschlossen war.
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Systemfehler S021 "Passwort fehlt”

Es wurde versucht, in eine paBwortgeschutzte Maske zu wechseln bzw. in einer
paBwortgeschitzten Maske zu editieren, ohne ein ausreichend autorisiertes
PaBwort eingegeben zu haben.

Systemfehler S022 "Editiermode aktiv”

Es wurde versucht, einen Maskenwechsel durchzuflihren, wahrend sich das Ter-
minal im Editiermode befand.

Systemfehler S023 “Fehler Datensatzdatei”

Die vom PC ins Terminal geladene Datensatzdatei enthalt einen Syntaxfehler.
Die Lokalisierung des Fehlers kann mit Hilfe der Zeilennummer- Systemvaria-
blen erfolgen.

Systemfehler S024 ”Datensatzformat”

In einem vom PC in das Terminal geladenen Datensatz stimmt die GréBe oder
Offsetverteilungsversion nicht mit den entsprechenden Werten in der Projektier-
software Uberein.

Systemfehler S025 “FlieBkommazahl ungiiltig”

Aus der Steuerung wurde fiur eine Gleitkommazahl ein unzuléssiges Bitmuster
gelesen. Die Zahl wird als 0.0 auf die Anzeige ausgegeben.

Systemfehler S026 “Durchschleifen aktiv”

Im Bedienterminal wird ein Schalter umgestellt, um die ins Bedienterminal flie-
Benden Daten an andere Teilnehmer weiterzuleiten.

Systemfehler S027 ”Keine Datensatzadresse”

KSF 1027
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Anschriften

10 Anschriften

Germany

Zustellanschrift:

BAUSCH +STROBEL
Maschinenfabrik llshofen GmbH
ParkstraBe 1

74532 llshofen

Postfachanschrift:

BAUSCH +STROBEL
Maschinenfabrik llshofen GmbH
Postfach 20

74530 llshofen

BAUSCH +STROBEL
Maschinenfabrik lishofen GmbH
Werk Blchen

Auf der Heide 9

21514 Blchen

Brazil

BAUSCH +STROBEL
Internacional Fabrica

de Maquinas Ltda.

R. Severino Zini 171

Caixa Postal 36

95.680-000 Canela R. S.

KSF 1027
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Tel.:
FAX:
Telex:

ISDN-FAX:

e-mail;

Tel.:
FAX:

Tel.:
FAX:
Telex:

07904/701-0
07904 /7012 22
74894 basma d

07904 / 94 00 21
bausch-stroebel@t-online.de

04155/3007
04155/2412

054 /28244 11
054/2821360
54 22 59 basi br
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Switzerland

BAUSCH +STROBEL SA.
Fabrique de Machines

Case Postale 5

Rue de la Source 1

2822 Courroux

USA

BAUSCH +STROEBEL
Machine Company, Inc.
115 Nod Road

Clinton, Connecticut 06413

10-2

Tel.:

ISDN-FAX:

Tel.:
FAX:

ISDN-FAX:

032/4214510
032/4230215

860 669 3120
860 669 1079
203 499 0350

KSF 1027
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